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Tradition und Kompetenz seit iiber 100 Jahren

Die Briider Adolf und Fritz Titgemeyer griindeten um die Jahrhundertwende
eine EisenwarengroBhandlung in ihrer Heimatstadt Melle. Wenige Jahre spater
wurden Geschéftsraume im benachbarten Osnabriick erdffnet. Seitdem ent-
wickelte sich die Unternehmensgruppe TITGEMEYER kontinuierlich und ist
heute ein filhrendes Unternehmen in den Branchen Befestigungstechnik und
Nutzfahrzeugteile.

Das mittelstandische Familienunternehmen wird heute von der dritten Generation
gefiihrt — immer mit dem Anspruch, seinen Kunden die jeweils optimale
Produktldsung zu bieten — vom einzelnen Befestiger bis hin zu komplexen
Bausatzsystemen.

Befestigungstechnik

So verschieden die Anforderungen, so individuell ist unsere Produktldsung.
Das Resultat: Ein breitgefdchertes Programm von modernen Befestigungs-
systemen. Stets kommen neue Produkte hinzu — weil Industrie und Handwerk
fiir ihre Anwendungsfelder mageschneiderte Losungen verlangen.
TITGEMEYER fiihrte den POP Blindniet auf dem deutschen Markt ein. Seine
Anwendung revolutionierte die herkmmliche Verbindungstechnik.

Das TITGEMEYER-Befestigerprogramm:
e Blindniettechnik

e (Gewindetrager

e Schnellmontagesysteme

o \lerarbeitungstechnik

Fahrzeugbauteile mit Anspruch

Die Ideen und Wiinsche unserer Kunden sind unser MaBstab. So entwickeln und
produzieren wir sorgfdltig gepriifte Produkte fir den Bau moderner Nutzfahrzeuge.
Sicherheit, Wirtschaftlichkeit und Umweltvertrdglichkeit — diesen Forderungen
entsprechen wir mit unserem Lieferprogramm.

Das erste Bausatzsystem fir Lkw-Kofferaufbauten, GETO Van, ist heute nur eine
der von uns entwickelten Systemlésungen.

Das TITGEMEYER-Fahrzeugbauteileprogramm:
e Bausatzsysteme

e Fahrgestelltechnik

e Karosseriebauteile

e Pritschensysteme

e Dicht- und Klebstoffe

TITGEMEYER "
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BLINDNIETE Auf einen Blick
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POP® Standard Blindniete

Fir die Befestigung und Verbindung von einem oder auch mehreren
Bauteilen. Die Verarbeitung erfolgt ,blind" von einer Seite. Durch
den Vernietungsvorgang entsteht ein groBer Anpressdruck auf die
Fligeteile und somit eine feste und sichere Verbindung. Seite 17

POP® Soft-Spezial Blindniete

Spezialniet mit groBer Klemmkraft bei geringer radialer Ausdehnung.

Beim Vernieten wird das Schaftende des Nietkdrpers durch die
spezielle Ausbildung des Nietnagelkopfes in 4 Teile aufgespalten.
Hierdurch wird eine breite SchlieBkopfauflage erreicht. Seite 39

POP® Soft-Set Blindniete
Spezial-Blindniet fiir besonders weiche und sprode Werkstoffe.
Seite 41

POP® LSR-Presslaschen Blindniete

Stabiler Festsitz in Metall-/Kunststoffverbindungen

Weites Klemml&ngenspektrum. Geeignet fiir weiche Verbund-
materialien. Ausgelegt fir diinnes und empfindliches Material. Ein-
setzbar fiir groBe Bohrlochtoleranzen auf der Blindseite. Seite 43

POP® Blindniete mit gerilltem Nietschaft

Besonders geeignet fiir Sacklochnietungen in weichen Werkstoffen,
2.B. in Holz und Kunststoff sowie fiir alle Anwendungen, bei denen
der gerillte Nietschaft sich formschliissig in die Bohrlochwandung
des Grundmaterials festkrallt. Seite 47

POP® Becher Blindniete

Durch die becherférmige Ausbildung des Nietschaftes wird ein
geschlossener und somit luft- und wasserdichter SchlieBkopf auf
der Blindseite erzielt. Hoher Lochlaibungseffekt. Seite 49

POWER Blindniete

Hohe Lochlaibung, der Mittelteil des Nietkdrpers bildet einen guten
breiten SchlieBkopf, somit sehr effektiv, selbst bei langen und
iibergroBen Bohrldchern.Hohe Dichtigkeit. Durch mechanisches
Zusammenwirken zwischen Blindniethiilse und Nietdorn wéhrend
des Setzvorganges wird eine gerduschfreie (Anti-Rattle) Verbindung
hergestellt. Seite 63
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TIFAS® Multigrip Blindniete

Der groBe Klemmbereich (Reduzierung der Typenvielfalt und Lager-
haltung) und die vielseitigen Verwendbarkeiten sind die herausragen-
den Mehrbereichseigenschaften. GroBe SchlieBkopfauflage, geeignet
fiir diinne Bleche, hohe Zugwerte, gute Lochlaibung und Vibrations-
sicherheit sind die Vorteile der Mehrbereichsblindnieten. Der Klemm-
bereich wird durch die Mehrfachfaltung des SchlieBkopfes auf der
Blindseite realisiert. Seite 67

TIFAS® Blindniete

Vielsgitig einsetzbarer Blindniet flir Vernietungen an Profilen, Rohren
Behéltern usw. GroBe Auswahl bei der Materialkombination und
Kopfform. Eine Vielzahl verschiedener Blindniettypen, mit groiem
AnpreBdruck auf die Fiigeteile, sorgen immer fiir eine feste, sichere
Nietverbindung. Seite 75

TIFAS® Erdungsblindniete

Ermdglichen die schnelle und einfache Anbringung von
zuverldssigen Schutzleitern. Mit und ohne eingearbeiteten
Flachsteckern. Seite 91

TIFAS® Presslaschenblindniete

Mit groBer Klemmwirkung. Wahrend des Setzvorganges Ausbildung
dreier sternférmiger Laschen auf der Blindseite als breite SchlieB-
kopfauflage. Luft- und wasserdichte Vernietung der Ausfiihrung mit
konfektionierter Neoprene-U-Scheibe. Sichere, mechanische, ring-
férmige Verriegelung des Nietdornes. Seite 97

TIFAS® GRIP Blindniete

GroBe SchlieBkopfauflage auf der Blindseite, gut geeignet fiir diinne
Bleche. Festsitzender Restnietdorn, dadurch gute Vibrationssicherheit.
Flr hohe Belastungen, der Restnietdorn erhdht die Zugwerte abhédngig
von den Bauteildicken. Staub- und spritzwasserdicht. Seite 101

TIFAS®Power-Grip Blindniete

Universell einsetzbar durch grofien Klemmbereich. Scheibenfdrmige
Ausbildung des SchlieBkopfes, hohe Auszugswerte bei gleichzeitig
hohen Klemmkréften. Gerduschfrei durch konstruktive Verriegelung
des Nietdornes auch unter dynamischen Belastungen. Rollierter Niet-
nagel. Universalniet flir industrielle Anforderungen mit zuverlassiger,
reproduzierbarer Funktionalitdt. Seite 105

TIBULB Blindniete

Zeichnet sich durch ein Doppelverriegelungs-system fiir Vibrations-
sicherheit und Festsitz des Nietdornes aus. Herausragender Einsatz-
bereich speziell in Diinnbleche. Hohe Scherbruchkraft durch mittra-
genden Restnietdorn. Staub- und spritzwasserdicht. Seite 109

TITGEMEYER™
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BLINDNIETE Auf einen Blick
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M-LOCK Blindniete

Fir hohe Belastungen. Fester Sitz, auch bei dynamischer Bean-
spruchung. Bei entsprechender Bohrlochvorbereitung sind die
Verbindungen wasser- und luftdicht. Der Abri des Nietdorns erfolgt
immer biindig, auch bei unterschiedlichen Materialstérken innerhalb
des Klemmbereiches. Seite 115

MAGNA-BULB® Blindniete

Spezial-Blindniet mit groBer SchlieBkopfbildung, u. a. fiir die riick-
seitige Befestigung von diinnwandigen und weichen Bauteilen. Hohe
Klemmkraft. Sichere, mechanische, ringférmige Verriegelung des Niet-
dornes. Der Nigtdorn fiillt die Niethiilse aus und ibertragt auch unter
dynamischer Beanspruchung hohere Scher- und Zugkréfte. Seite 123

HUCKLOK™ Blindniete

Doppelte mechanische Restdornverriegelung

Weites Klemmlangenspektrum

Hohe Scher- und Zugbruchkraft

Optimierte Nietkopfauflagefldche

Biindiger Nietdorn in allen Klemmbereichen. Seite 125

BOM® Blindniete

Hochfester Blindniet mit mechanisch gesichertem Nietdorn, der fiir
die Ubertragung sehr hoher Scher- und Zugfestigkeiten entwickelt
wurde. Vibrationssichere Verbindung, luft- und wasserdicht. Wéhrend
des Setzvorganges wird eine hohe Klemmkraft auf die Fiigeteile aus-
geiibt. Seite 127

TIFAS® Blindniete aus Kunststoff

Kunststoffblindniet mit relativ hoher Festigkeit. Mit Standard-
werkzeugen zu verarbeiten. Keine Beschddigung von lackierten
Fldchen, keine Korrosion. Seite 131

TIFAS® Spreizniete aus Kunststoff

Speziell fiir riickseitig nicht oder nur schwer zugdngliche Bauteile,
2.B. fiir die Befestigung von Verkleidungen, Typenschildern, Hinweis-
schildern, Abdeckplatten u.d. Keine Korrosionsprobleme. Elektrisch
nicht leitend. Seite 135

TIFAS® Halteclip aus Kunststoff

Kunststoffniet fir Durchgangs- und Sacklochbohrungen, teilweise
I8sbar. Besonders Vorteilhaft bei lackierten Oberfldchen, keine
Korrosion. Seite 137
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RIV-TI® Blindnigtmuttern
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GEWINDETRAGER Auf einen Blick

G

Blindniet und Gewindetrdger zugleich. Besonders geeignet fiir
diinnwandige Bauteile. Rationelle Verarbeitung von einer Seite.
Seite 139

Gewinde

M3 M4 M5 M6 M8 M 10
M 12
Werkstoff

Al Stahl  Messing Edelstanhl
RIV-TI® Plus Blindnietmuttern

Blindniet und Gewindetrager zugleich. Besonders geeignet fiir
Seite 173

diinnwandige Bauteile. Rationelle Verarbeitung von einer Seite.

Gewinde M4 M5 M6 M8 M10
Werkstoff Stahl

RIV-TI® Flex Blindmuttern Gewinde M3 M4 M5 M6 M8
Elastischer Nietkdrper mit Edelstahl-Gewindeginsatz. Einfache Werkstoff EPDM

Schraubmontage absorbiert Erschiitterungen und Vibrationen.

Korrosionsbestandig und nicht leitend. Ideal auch fiir Hart-Weich-

Verbindungen. Seite 175
A

RIV-TI® Nylon Blindmuttern

\\»\\\"\

SRINA

Gewinde M25 M3M4M5M6MT7
Blindmutter aus Kunststoff mit Aluminiumgewindeginsatz fir die M8
Befestigungen an dinnen Blechen. Keine speziellen Werkzeuge Werkstoff PA Aluminium
fiir die Verarbeitung notwendig, elektrisch nichtleitend. Auch bei
lackierten Fldchen einsetzbar, keine Korrosion.
Seite 177
RIV-TI® Kafigmuttern
Nietmutter aus Metall oder Kunststoff mit Stahlgewindeeinsatz.

Blindmontage, nur einseitige Zugdnglichkeit der Befestigungslécher
notwendig. Mit einer 1/4- Drehung im Befestigungsloch fixiert.
Seite 179

Gewinde M6 M8
Werkstoff Stahl PA
RIV-TI® Hohlraumanker Gewinde M4 M5 M6
Kombinierte Niet-Schraubverbindung. Mit groBer SchlieBkopfauflage ~ Werkstoff Stahl
und hoher Spreizwirkung auf der Blindseite. Ideal fiir empfindliche
Werkstoffe wie Kunststoff, Hartfaser, Sperrholz, Fiberglas,
Hartgummi. Seite 183

TIBOLT® Blindnietschrauben

Profile und Hohlkdrper.

Blindniet und Gewindebolzen zugleich. Beim Setzvorgang konnen
zusétzliche Bauteile vernietet werden. |deal fiir diinnwandige Bleche,
Seite 185

Gewinde

M4 M5 M6 M8
Werkstoff Stahl
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GEWINDETRAGER Auf einen Blick

Captive® Einpressbefestiger Gewinde M2 M25 M3 M35 M4
Belastbare und dauerhafte Befestigungselemente fir diinne Bleche, M5 M6 M8 M10
Kunststoffe und Elektronikbauteile (Printplatten). Geringe Einbau- Werkstoff Al Stahl Edelstahl Bronze
kosten durch einfache und rationelle Verarbeitung. Seite 187 Messing
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SCHNELLMONTAGE-SYSTEME Auf einen Blick

SchlieBringholzen-System Standard

2-teilige hochfeste Verbindungen flir beiderseitig zugdngliche
Bauteile. Die Verbindungen sind absolut vibrationssicher und
weisen hohe Scher-, Zug- und Vorspannkréfte auf. Seite 225

SchlieBringbolzen-System Maxigrip

Ein Befestigungssystem mit extra groBem Klemmbereich zur
schnellen Herstellung von vibrationssicheren Verbindungen.
Der Maxigrip-SchlieBringbolzen fillt den SchlieBring aus und
reift biindig ab. Seite 235

SchlieBringbolzen-System metrisch

Wirtschaftliche Schrauben-Muttern-Verbindung im SchlieBringbolzen-
Verfahren. Im Vergleich zum herkdmmlichen Schraubverfahren bis zu
60% reduzierte Prozesszeit. Losbar und wiederverwendbar. Flexible
Einsatzmdglichkeiten durch unterschiedliche Bolzenformen (z.B. als
Schweifl- oder Einpressbolzen). Seite 243

SchlieBringholzen-System HV

HV-SchlieBringbolzen — hochfest vorgespannt — sind vibrations-
sichere Verbindungen mit hoher konstanter Vorspannung und
{ibertragen groBe statische und dynamische Krafte. Seite 249

HUCKTAINER® Plus Bolzen mit Hiilse

Ein Element fiir Hart-Weich-Verbindungen. Innen wie auBen geringer
Uberstand. Insbesondere fiir den Fahrzeug- und Containerbau ent-
wickelt, und zwar zur Anbringung und Befestigung von Plywood oder
ahnlichen Werkstoffen. Hohe Festigkeit und Dichtigkeit sowie eine
rationelle, gerduscharme Verarbeitung sind garantiert. Seite 257

STARLOCK® Sicherungsscheiben

STARLOCK Sicherungsscheiben kinnen auf glatte, nicht genutete
Achsen, Wellen oder Zapfen aus Metall bzw. Kunststoff als End-
sicherung oder Begrenzung aufgeschoben werden. Seite 261

POLYSTIC® Kabelclipse

Kabelclipse aus Kunststoff fiir manuelle Montage. Teilweise mit
Kleberiicken fir lochlose Montage. Keine Beschéddigung lackierter
Oberfldchen, keine Korrosion. Seite 271

TITGEMEYER™
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SCHNELLMONTAGE-SYSTEME Auf einen Blick

POLYSTIC® Kabelbinder @ Biindel min. (mm) 5 10 14 18 25 58
Kabelbinder aus Kunststoff, fiir eine schnelle Biindelung mehrerer Werkstoff PA
Kabel. Einfach zu 6ffnen, mehrfach verwendbar. Seite 273

POLYSTIC® Schnellmontagesystem Gewinde M3 M4 M5 M6 M8
Die Uberzeugende Kombination von SchweiBbolzen und Kunststoff- M10 T5
clipsen offnet neue Bereiche der Befestigungstechnik. Seite 279 Durchmesser (mm) 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0

Werkst.Bolzen Al Stahl Edelstahl
Werkst.Clipse Kunststoff

POLYSTIC® Abdeckkappen Durchmesser (mm) 19,5 —47,5
POLYSTIC Abdeckkappen aus Kunststoff bigten bei entsprechender Werkstoff Kunststoff
Bohrlochvorbereitung absolut festen Sitz und eine saubere Optik.

Seite 305

POLYSTIC® Anschlagpuffer Durchmesser (mm) 8,0 12,5
Anschlagpuffer aus Kunststoff zum Dampfen von StdBen und Werkstoff PUR

Vibrationen, als KleingerdtefuB zum Verhindern von Kratzern auf
Stellflachen. Einfache schnelle Montage durch Klebefldche,
hervorragende Klebeeigenschaften. Seite 307

POLYSTIC® Distanzverbinder Distanz (mm) 47-191

Mit 1/4 Drehverschluss. Sichere Verbindungen mit dem richtigen Loch-g (mm) 6,4

Abstand: zu Leiterplatten, Blechen oder Verkleidungen. Werkstoff Kunststoff
Seite 309

POLYSTIC® Schnellverschliisse Durchmesser (mm) 4,75 6,35 7,95
Einsetzen und verriegeln im Bruchteil einer Sekunde. Werkstoff Kunststoff
Seite 311

POLYSTIC® Push Push Verschluss Abmessung (mm) 7,0x11,0 11,8x12,8
Langlebiger Klappen- und Gehduseverschluss aus Kunststoff. Farbe schwarz
Einfache Montage, Offnen und SchlieBen durch Duckbetatigung.

Seite 317

=k &4 &) 81 31 13 48
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VERARBEITUNGSTECHNIK Auf einen Blick

Werkzeuge fiir Blindniete Seite 319
Manuell Seite 322

Akku Seite 325
Pneumatisch-hydraulisch Seite 327
Hydraulisch Seite 335

Werkzeuge fir Gewindetrager Seite 343
Manuell Seite 344

Akku Seite 347

Pneumatisch-hydraulisch Seite 348

Werkzeuge fir Schnellmontagesysteme Seite 353
Pneumatisch-hydraulisch Seite 354

Akku Seite 355

Hydraulisch Seite 357

' SchweiBanlagen im POLYSTIC® System Seite 365

TIOS® Control Prozesskontrolle

Das TITGEMEYER ProcessControlSystem erlaubt eine exakte Uber-
wachung und Dokumentation von Setzvorgdngen mit Nietwerkzeugen.
Das modulare System ist einsetzbar fiir handgefiihrte, pneumatisch-
hydraulische Nietwerkzeuge und hydraulische Anlagenkomponenten
der TITGEMEYER-Werkzeugserien. Seite 371

Automation
Kundenspezifische Anlagen realisieren wir nach Ihren
individuellen Anfragen. Seite 336, 352

Zubehor
Seite 61, 337

Inhalt-D(0410)3 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491  E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 13



Auf einen Blick

Dicht- und Klebstoffe

Dicht- und Klebebander

Bodenbeschichtungssysteme

Verarbeitungswerkzeuge

e Komplett-Programm fiir OEM, Fahrzeugbau, Industrie und Handwerk

e hochwertige Qualitdtsprodukte
e allen Anforderungen gewachsen
e nach neuestem Stand der Produktentwicklung

e sauberes Abdichten und Verkleben zahlreicher Materialien
e f(ir viele Anwendungen geeignet
e hervorragend auch als Fixierhilfe einsetzbar

e Kunststoff-, bzw. Naturkautschukbeschichtungen

e f{ir Fahrzeugbdden, Rampen, Garagen, Pferdestalle und anderes
e cinfaches Verlegen

e garantiert lebensmittelecht

e extrem belastbar

e fugenlose Komplettabdichtung

e mechanisch, pneumatisch, elektrisch
e Werkzeuge fir die Verarbeitung von Katuschen- und Beutelware

Siehe Einzelkatalog

TITGEMEYER™

Fordern Sie unseren Katalog
,Konstruktionselemente - Industrie” an!

Inhalt

e Kugel-Lenkkranze
© Bremsenzubehor

e \erschliisse

e |eisten

e Bleche, Matten

e Rammschutz

e Klappen- und Deckelstiitzen
e /urrgurte

e Schldsser

e Stangenscharniere
e Tirscharniere 180°
e Tirscharniere 270°
o Tirfeststeller

e (riffe

TITGEMEYER®™

Telefon: +49 (0)541/5822-0 Telefax: +49 (0)541/5822-491  E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com Inhalt-D(0410)3




. Stammhaus

Gebr. TITGEMEYER GmbH & Co. KG
Hannoversche StraBe 97
(Navigation: Hettlicher Masch 2)
49084 Qsnabriick, Germany
Postfach 4320

49033 Qsnabriick, Germany
Telefon: +49 (0)541/5822-0
Telefax: +49 (0)541/58 22-491
E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com
www.titgemeyer.com

. Niederlassungen
06721 Osterfeld

Am Weinberge 4

Telefon: +49 (0)3 44 22/2 16 50
Telefax: +49 (0)3 44 22/2 16 56

16816 Neuruppin
Valentin-Rose-Strafe 8
Telefon: +49 (0)33 91/50 61 49
Telefax: +49 (0)33 91/50 61 48

21217 Seevetal
Appenstedter Weg 65

Telefon: +49 (0)40/7 68 88 36
Telefax: +49 (0)40/7 68 15 03

34123 Kassel

Mindener Strafe 7

Telefon: +49 (0)5 61/52 93 01
Telefax: +49 (0)5 61/52 38 01

38350 Helmstedt
Dieselstrafie 17

Telefon: +49 (0)53 51/3 41 25
Telefax: +49 (0)53 51/3 43 41

45892 Gelsenkirchen

Reginaweg 5

Telefon: +49 (0)2 09/7 20 58
+49 (0)2 09/7 20 59

Telefax: +49 (0)2 09/77 90 77

50996 Kaln
Mannesmannstraie 6

Telefon: +49 (0)22 36/6 12 72
Telefax: +49 (0)22 36/6 82 51

Inhalt-D(0410)3 TITGEMEYER™

59757 Arnsherg

Im Ohl 4

Telefon: +49 (0)29 32/13 01
+49 (0)29 32/2 16 65

Telefax: +49 (0)29 32/2 18 40

63165 Miihlheim / Main
Otto-Hahn-Strafe 7

Telefon: +49 (0)61 08/7 10 24
Telefax: +49 (0)61 08/7 10 26

71691 Freiberg / Ludwigsburg
Riedstrafie 25

Telefon: +49 (0)71 41/7 20 01
Telefax: +49 (0)71 41/70 73 11

85452 Moosinning/Miinchen
Freisinger Strafle 11a

Telefon: +49 (0)81 23/81 10
Telefax: +49 (0)81 23/41 70

90451 Niirnberg

IsarstraBe 6

Telefon: +49 (0)9 11/64 60 84
Telefax: +49 (0)9 11/6 42 73 54

. Ausléndische Vertretungen
Déanemark

DK 2670 Greve

TITGEMEYER SKANDINAVIEN A/S
Lunikvej 32

Telefon +45 (0)43 / 60 09 66

Telefax +45 (0)43 /69 02 19
info@titgemeyer.dk

www.titgemeyer.dk

GroBbritannien

GB Tipton DY4 7BU
TITGEMEYER (UK) Limited

A2 Link One Industrial Park
George Henry Road

Telefon +44 (0) 121 /557 97 77
Telefax +44 (0)121/557 47 77
sales@titgemeyer.co.uk
www.titgemeyer.co.uk

Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/58 22-491

Anschriften

Italien

1 05100 Terni

TITGEMEYER ITALIANA S.R.L

Via Luigi Corradi, 16

Telefon +39 (0)7 44 /39 00 35
Telefax +39 (0)7 44 / 39 00 36
mamayr@tin.it

Japan

J 108-0074 Tokyo

TITGEMEYER JAPAN

Takanawa 2-21-36-401, Minato-Ku
Telefon +81 (0)3 57 /3917 15
Telefax +81 (0)3 57 /3917 16
info@titgemeyer.jp
www.titgemeyer.jp

Osterreich

A 1230 Wien

GEBR. TITGEMEYER GmbH
Brunnerstr. 77-79

Telefon: +43 (0)1/6 67 90 40 0
Telefax: +43 (0)1/6 67 90 40 20
gtw-vertrieb@titgemeyer.com
www.titgemeyer.at

Schweden

S 550 03 Jonkdping
TITGEMEYER SVERIGE
Postbox 3218

Telefon +46 (0)36 /12 83 50
Telefax +46 (0)36 / 12 83 52
info@titgemeyer.se
www.titgemeyer.se

Tschechien

CZ 39816 Albrechtice nad Vitavou
RIVETEC S.R.0

Albrechtice nad Vltavou 16

Telefon +42 (0)3 82 / 20 67 11

Telefax +42 (0)3 82 /20 67 19
info@rivetec.cz

WWW.rivetec.cz

E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 15



NOTIZEN
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POP® Standard Blindniete

Flachrundkopf -
Werkstoff od -
B siindniethiilse "
Aluminium AlMg 3/3,5 -
Schmelztemperatur 590 — 610 °C
T 77 T 777
B Nietdorn 188y B5S -
Stahl verzinkt
od
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g 5 bereich hiilse [} Hohe 0 nominal
d S [+10 -02 | dgz03 | kz02 | dymom |  Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
2,4 25 05-08 35 47 08 14 400 500 304 170
08-24 50 47 08 14 400 500 304171
24-48 75 47 08 14 400 500 304 172
3,0 31 05-20 50 6,0 1.0 18 800 1000 301 370
20-35 6,5 6,0 1,0 18 800 1000 301 371
Ap=50 8,0 6,0 1,0 18 800 1000 301 372
50-7,0 10,0 6,0 1.0 18 800 1000 301 373
70-90 12,0 6,0 1,0 18 800 1000 301 374
9,0-12,0 15,0 6,0 1,0 18 800 1000 301 375
3,2 33 -16 45 6,4 1.0 18 800 1200 304 370
16-32 6,0 6,4 1,0 18 800 1200 304 371
32-48 8,0 6,4 1,0 18 800 1200 304 372
48-6,4 9,7 6,4 1.0 18 800 1200 304 373
64-79 115 6,4 1,0 18 800 1200 304 374
79-95 13,5 6,4 1,0 18 800 1200 304 375
95-111 15,0 6,4 1.0 18 800 1200 304 378
11,1-127 17,0 6,4 1,0 18 800 1200 304 376
12,7143 18,5 6,4 1,0 18 800 1200 304 377
14,3-16,6 20,0 6,4 1.0 18 800 1200 304 338
16,6 — 20,7 24,0 6,4 1,0 18 800 1200 304 339
4,0 41 =136 49 7.9 13 2,3 1330 1910 304 470
=32 7,0 79 13 2,3 1330 1910 304 471
32-48 85 7.9 13 2.3 1330 1910 304 472
48-64 10,5 7.9 13 2,3 1330 1910 304 473
64-79 12,2 7.9 13 2,3 1330 1910 304 474
79-95 14,0 7.9 13 2.3 1330 1910 304 475
95-111 15,7 7.9 13 2,3 1330 1910 304 476
11-127 17,5 7.9 13 2,3 1330 1910 304 477
12,/ —135 18,5 7.9 13 2.3 1330 1910 304 478
13,5-159 20,2 7.9 13 2.3 1330 1910 304 479
159-174 22,5 79 13 2,3 1330 1910 304 490
17,4-198 24,7 7.9 13 2.3 1330 1910 304 491
Anderungen vorbehalten Fortsetzung auf der nédchsten Seite
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POP® Standard Blindniete

Fortsetzung
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g 0 bereich hiilse [/ Hohe g nominal
d 8 l+1,0 02 | dg203 | k202 | dy nom Scher Zug =
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N] §
4,8 49 -23 6,5 95 1,6 2,6 2020 2800 304 530 =
-32 75 9,5 1,6 2,6 2020 2800 304 531
32-48 9,2 9,5 1,6 2,6 2020 2800 304 532
48-6,4 11,0 95 1,6 2,6 2020 2800 304 533
6,4-79 12,7 9,5 1,6 2,6 2020 2800 304 534
79-95 14,7 9,5 1,6 2,6 2020 2800 304 535
95-111 16,5 95 1,6 2,6 2020 2800 304 536
11-12,7 18,0 9,5 1,6 2,6 2020 2800 304 537
11,1-135 19,0 9,5 1,6 2,6 2020 2800 304 538
135-16,0 21,0 95 1,6 2,6 2020 2800 304 564
16,0-19,8 255 9,5 1,6 2,6 2020 2800 304 566
19,1-22,2 27,1 9,5 1,6 2,6 2020 2800 304 539
19,8 —26,2 32,0 95 1,6 2,6 2020 2800 304 567
20,0-34,0 40,0 9,5 1,6 2,6 2020 2800 304 554
25,0-39,0 45,0 9,5 1,6 2,6 2020 2800 304 557
30,0-44,0 50,0 95 1,6 2,6 2020 2800 304 558
41,0-46,0 55,0 9,5 1,6 2,6 2020 2800 304 559
46,0 - 52,0 60,0 9,5 1,6 2,6 2020 2800 304 560
52,0 - 60,0 70,0 95 1,6 2,6 2020 2800 304 561
60,0 - 70,0 80,0 9,5 1,6 2,6 2020 2800 304 562
5,0 51 05-35 6,5 9,0 1,6 2,6 2200 2600 301 531
35-45 8,0 9,0 1,6 2,6 2200 2600 301 532
45-6,0 10,0 9,0 1,6 2,6 2200 2600 301 533
6,0-75 12,0 9,0 1,6 2,6 2200 2600 301 534
7,5-95 14,0 9,0 1,6 2,6 2200 2600 301 535
95-115 16,0 9,0 1,6 2,6 2200 2600 301 536
115-135 18,0 9,0 1,6 2,6 2200 2600 301 537
13,5-155 20,0 9,0 1,6 2,6 2200 2600 301 538
155-17,5 22,0 9,0 1,6 2,6 2200 2600 301 539
175-205 25,0 9,0 1,6 2,6 2200 2600 301 560
6,4 6,5 30-64 12,7 12,7 2,1 3,7 3200 4525 304 629
6,4-12,7 195 12,7 2,1 37 3200 4525 304 630
12,7-19,0 26,2 12,7 2,1 37 3200 4525 304 631
191-254 315 12,7 2,1 3.7 3200 4525 304 632

"Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
? Nietkdirper AlMg 5, Schmelztemperatur 580 — 640 °C, Nietnagel Stahl, phosphatiert

Anderungen vorbehalten
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POP® Standard Blindniete

groBer Flachrundkopf
A
Werkstoff
od;,

B siindniethiilse o

Aluminium AlMg 3/3,5 e ‘ -

Schmelztemperatur 590 - 610 °C L

37%777,4 1777

. Nietdorn 7?;\;\d L\\;\,\:? i

Stahl verzinkt

NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S l+10 02 | dgz03 | kz02 | dynom |  Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]

3,2 33 05-32 6,2 95 15 18 800 1200 306 371
32-48 8,0 95 15 18 800 1200 306 372

48-6,4 9,7 95 15 18 800 1200 306 373

6,4-79 115 95 15 18 800 1200 306 374

79-95 135 95 15 18 800 1200 306 375

95-12,7 17,0 95 15 18 800 1200 306 377

4,0 41 15-48 85 12,0 1,6 2,3 1330 1910 306 472
48-64 10,5 12,0 1,6 23 1330 1910 306 473

6,4-79 12,2 12,0 1,6 2,3 1330 1910 306 474

7,9-95 14,0 12,0 1,6 2,3 1330 1910 306 475

95-111 153 12,0 1,6 2,3 1330 1910 306 476

111-127 17,5 12,0 1,6 2,3 1330 1910 306 477

12,7143 19,4 12,0 1,6 2,3 1330 1910 306 478

4,8 49 32-48 92 11,0 18 2,6 2020 2800 306 532
48-64 11,0 11,0 138 2,6 2020 2800 306 533

6,4-79 12,7 11,0 18 2,6 2020 2800 306 534

79-95 14,5 11,0 138 2,6 2020 2800 306 535

95-11,1 16,5 11,0 18 2,6 2020 2800 306 536

111-127 18,2 11,0 18 2,6 2020 2800 306 537

12,7135 19,0 11,0 138 2,6 2020 2800 306 538

19,0-21,0 25,0 11,0 138 2,6 2020 2800 306 551

23,0-25,0 30,0 11,0 18 2,6 2020 2800 306 552

25,0-30,0 35,0 11,0 18 2,6 2020 2800 306 553

30,0-35,0 40,0 11,0 138 2,6 2020 2800 306 554

35,0-40,0 45,0 11,0 18 2,6 2020 2800 306 557

40,0-45,0 50,0 11,0 18 2,6 2020 2800 306 558

Anderungen vorbehalten Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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POP® Standard Blindniete

Fortsetzung
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft! Artikel-Nr.
[/} g bereich hiilse g Hohe 0 nominal
d 8 l+1,0 -02 | dg203 | k202 | dy nom Scher Zug =
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N] §
4,8 49 15-48 92 14,0 2,0 2,6 2020 2800 306 192 =
48-64 11,0 14,0 2,0 2,6 2020 2800 306 193
6,4-79 12,7 14,0 2,0 2,6 2020 2800 306 194
79-95 14,5 14,0 2,0 2,6 2020 2800 306 195
95-11,1 16,5 14,0 2,0 2,6 2020 2800 306 196
11-12,7 18,2 14,0 2,0 2,6 2020 2800 306 197
12,7135 19,0 14,0 2,0 2,6 2020 2800 306 198
14,3 -19,1 23,9 15,9 2,1 2.9 2020 3270 306 099°
191-254 30,3 15,9 2,1 29 2020 3270 306 1012

"Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
2 Nietkdrper AIMg 5; Schmelztemperatur 580 — 640 °C, Nietnagel Stahl, phosphatiert

Anderungen vorbehalten
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POP® Standard Blindniete
Senkkopf 120° .
Werkstoff
2dy,
B Biindniethiilse ot
Aluminium AlMg 3/3,5 =
Schmelztemperatur 590 — 610 °C TU o T~N—7 77—
% ,/,/) 7 y
B . N ST
Nietdorn LRES SN ) S
Stahl verzinkt
ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g {7 bereich hiilse [} Hohe 0 nominal
d S l+10 02 | dgz03 | kz02 | dynom |  Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
2,4 25 16-32 6,0 47 1.0 14 400 500 304 180
32-56 85 47 1,0 14 400 500 304 181
3,2 B 05=27 59 6,4 1,1 18 800 1200 304 380
2,7-43 75 6,4 11 1.8 800 1200 304 381
43-58 9,0 6,4 1,1 18 800 1200 304 382
58-74 11,0 6,4 1.1 18 800 1200 304 383
74-9,0 12,7 6,4 11 1.8 800 1200 304 384
9,0-10,6 145 6,4 1,1 18 800 1200 304 385
10,6 — 12,2 16,2 6,4 1,1 18 800 1200 304 387
122-138 18,0 6,4 11 1.8 800 1200 304 386
13,8154 19,7 6,4 1.1 18 800 1200 304 388
4,0 41 —-45 85 7.9 15 1330 1910 304 481
45-6,1 10,0 79 15 2,3 1330 1910 304 482
61-77 12,0 79 15 2.3 1330 1910 304 483
7,71-93 13,5 79 15 2,3 1330 1910 304 484
93-10,9 15,5 79 15 2,3 1330 1910 304 485
109-124 17,0 79 15 2.3 1330 1910 304 486
12,4-14,0 19,0 7.9 15 2,3 1330 1910 304 487
4,8 49 -1,6 8,5 95 2,0 2,3 2020 2800 304 540
-48 95 9,5 2,0 2,6 2020 2800 304 541
48-6,4 11,0 9,5 2,0 2,6 2020 2800 304 542
6,4-8,0 13,0 9,5 2,0 2,6 2020 2800 304 543
80-95 145 95 2,0 2,6 2020 2800 304 544
95-111 16,5 95 2,0 2,6 2020 2800 304 545
111-127 18,2 9,5 2,0 2,6 2020 2800 304 546
12,7 -15,1 21,0 95 2,0 2,6 2020 2800 304 548
151-214 27,5 95 2,0 2,6 2020 2800 304 549
214-278 34,0 9,5 2,0 2,6 2020 2800 304 589

"Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Kopfbruchausftihrung auf An

Anderungen vorbehalten
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POP® Standard Blindniete

- Flachrundkopf
od - Werkstoff §
" B siindniethiilse =
- Aluminium AlMg 3/3,5
Schmelztemperatur 590 — 610 °C
T 77 W77 5
"’7‘&\; \i‘ L\;\j - Nietdorn
Edelstahl 1.4541
gd
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d l+10 -02 | dgz03 | kz02 | dymom |  Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] (N]
3,2 33 16-32 6,0 6,4 1,0 138 800 1200 307 371
32-48 8,0 6,4 1,0 18 800 1200 307 372
48-64 9,7 6,4 1,0 18 800 1200 307 373
6,4-79 115 6,4 1,0 138 800 1200 307 374
4,0 41 -32 7,0 79 1.3 23 1330 1910 307 471
32-48 85 79 13 2,3 1330 1910 307 472
48-64 10,5 79 13 2,3 1330 1910 307 473
6,4-79 12,0 79 1.3 2,3 1330 1200 307 474
79-95 14,0 79 13 2,3 1330 1910 307 475
95-111 15,7 79 13 2,3 1330 1910 307 476
111-127 17,5 79 1.3 2,3 1330 1910 307 477
4,8 49 05-32 5 95 1,6 2,6 2020 2800 307 531
32-48 9,0 95 16 2,6 2020 2800 307 532
48-64 11,0 95 1,6 2,6 2020 2800 307 533
6,4-79 12,7 95 1,6 2,6 2020 2800 307 534
79-95 14,7 95 16 2,6 2020 2800 307 535
95-111 16,5 95 1,6 2,6 2020 2800 307 536
11,11 =13,5 19,0 95 1,6 2,6 2020 2800 307 538
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Anderungen vorbehalten
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POP® Standard Blindniete

groBer Flachrundkopf )
Werkstoff
9dm,
B siindnietniilse "
Aluminium AlMg 3/3,5 = o=
Schmelztemperatur 590 — 610 °C \
177 77
Nietdorn KN iS ii& i
Edelstahl 1.4541
@ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S l+10 02 | dgz03 | kz02 | dynom |  Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
4,8 49 15-48 9.2 11,0 2,0 2,6 2020 2800 307 232
48-6,4 11,0 14,0 2,0 2,6 2020 2800 307 193
64-79 12,7 14,0 2,0 2,6 2020 2800 307 194
79-95 145 14,0 2,0 2,6 2020 2800 307 195
95-11,1 16,5 14,0 2,0 2,6 2020 2800 307 196
11,2-127 18,2 14,0 2,0 2,6 2020 2800 307 197
12,7-15,3 19,0 14,0 2,0 2,6 2020 2800 307 198

' Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten
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POP® Standard Blindniete

- Flachrundkopf
od - Werkstoff §
" B sindniethiilse =
- Aluminium AlMg 2,5
Schmelztemperatur 630 °C
177X 177
BRI NN B nietdorn
Aluminium AlMg 5
gd
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse @ Hohe g nominal
d S l+10 -02 | dgz03 | kz02 | dymom |  Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
2,4 2,5 08-32 6,1 48 08 15 390 610 302 130
32-64 93 48 0,8 15 390 610 302 131
6,4-95 12,4 48 08 15 390 610 302 132
3,2 33 -16 48 6,3 1,0 19 680 1040 302 330
1,632 6,5 6,3 1,0 19 680 1040 302 331
32-48 8,0 6,3 1,0 19 680 1040 302 332
48-64 95 6,3 1,0 19 680 1040 302 333
6,4-79 11,1 6,3 1,0 19 680 1040 302 334
79-95 12,7 6,3 1,0 19 680 1040 302 335
95-127 15,9 6,3 1,0 19 680 1040 302 336
12,7-159 19,0 6,3 1,0 19 680 1040 302 337
4,0 41 05-32 7,0 8,0 12 2,4 1000 1550 302 432
32-48 85 8,0 12 2,4 1000 1500 302 435
48-64 10,0 8,0 12 2,4 1000 1550 302 433
6,4-95 13,3 8,0 12 2,4 1000 1550 302 434
95-127 16,5 8,0 12 2,4 1000 1550 302 436
4,8 49 05-32 7,6 95 14 29 1400 2220 302 531
32-64 10,8 95 14 2.9 1400 2220 302 532
6,4-95 14,0 95 14 2.9 1400 2220 302 533
95-12,7 17,2 95 14 29 1400 2220 302 534
12,7-159 20,3 95 14 2.9 1400 2220 302 535
15,9-19,1 245 95 14 2.9 1400 2220 302 536
191-254 29,8 95 14 29 1400 2220 302 537
"Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Anderungen vorbehalten
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POP® Standard Blindniete

groBer Flachrundkopf 3
Werkstoff
9dm,
B siindniethiilse _ "
Aluminium AlMg 2,5 oz
Schmelztemperatur 630 °C \
177 777,
. Nietdorn LN iS ii& N
Aluminium AlMg 5
@ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S l+10 02 | dgz03 | kz02 | dynom |  Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
3,2 &3 05-32 6,5 9,5 11 19 680 1040 306 201
32-64 95 95 11 19 680 1040 306 202
4,0 41 32-64 10,2 12,0 08 2.4 1000 1550 306 213
4,8 49 32-64 10,8 16,0 2,1 29 1400 2220 306 221
6,4-95 14,0 16,0 2,1 29 1400 2220 306 222
95-127 17,2 16,0 2.1 29 1400 2220 306 223
12,7-159 20,3 16,0 2,1 29 1400 2220 306 224
15,9-19,1 23,5 16,0 2,1 29 1400 2220 306 225

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten
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POP® Standard Blindniete

- Kopfbruch
N Flachrundkopf
il Werkstoff
2 _ i B Biindniethiilse
Aluminium AlMg 3/3,5
17TV 7 Schmelztemperatur 590 - 610 °C
"’7‘&\; \i‘ L\;\j -
B Nietdor
ad Stahl, verzinkt
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g g bereich hiilse g Hohe g nominal
d S l+10 -02 | dgz03 | kz02 | dymom |  Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] (N]

3,2 33 -16 4.4 6,5 10 18 800 1200 305 370
1,6-32 6,2 6,5 1,0 1.8 800 1200 305 371

32-48 8,0 6,5 1,0 18 800 1200 305 372

4864 98 6,5 10 18 800 1200 305 373

64-79 11,6 6,5 1,0 18 800 1200 305 374

4,0 41 -16 50 8,0 13 2,3 1330 1910 305 470
16-32 7,0 8,0 13 2,3 1330 1910 305 471

32-48 85 8,0 13 2,3 1330 1910 305 472

48-64 10,5 8,0 13 2,3 1330 1910 305 473

6,4-79 12,2 8,0 13 2.3 1330 1910 305 474

79-95 14,0 8,0 13 2,3 1330 1910 305 475

4,8 49 =37 6,6 8,0 13 2,6 2200 2800 305 530
32-40 75 95 15 2,6 2020 2800 305 531

40-56 9,2 95 15 2,6 2020 2800 305 532

56-72 11,0 9,5 15 2,6 2020 2800 305 533

72-87 12,7 95 15 2,6 2020 2800 305 534

8,7-103 14,7 9,5 15 2,6 2020 2800 305 535

10,3-119 16,5 95 15 2,6 2020 2800 305 536

119-135 18,2 95 15 2,6 2020 2800 305 537

' Mindestwerte bezogen auf Nigtversagen

Die Funktion der Kopfbruchausfiihrung ist abhdngig von der Beschaffenheit bzw. der Stdrke des zu vernietenden Materials.

Senkkopfausfiihrung auf Anfrage

Anderungen vorbehalten

Th1396D(0410)3

TITGEMEYER™

Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/58 22-491

E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 27

feb)
=
2

=
=
=
foa)




POP® Standard Blindniete

Flachrundkopf -
Werkstoff od -
B Biindniethillse "
Stahl verzinkt, passiviert -
Schmelztemperatur 1480 — 1510 °C
T 77 T 777
B yietdom K INNG NN
Stahl verzinkt
= od
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse [} Hohe 0 nominal
d S l+10 -02 | dgz03 | k202 | dymom |  Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] IN]
2,4 25 05-29 53 48 08 15 700 900 304 701
3,0 3.1 =20 50 6,0 1,0 18 1100 1400 301 710
20=35 6,5 6,0 1,0 18 1100 1400 301 711
8p=060 8,0 6,0 1,0 18 1100 1400 301 712
50-7,0 10,0 6,0 1,0 18 1100 1400 301 713
70-9,0 12,0 6,0 1,0 18 1100 1400 301 714
9,0-12,0 15,0 6,0 1,0 18 1100 1400 301 715
3,2 33 -16 45 6,5 1,0 19 1150 1550 304 710
16-32 6,0 6,5 1,0 19 1150 1550 304 711
32-48 8,0 6,5 1,0 19 1150 1550 304 712
48-64 95 6,5 1,0 19 1150 1550 306 935
6,4-79 115 6,5 1,0 19 1150 1550 304 714
7,9-95 185 6,5 1,0 19 1150 1550 304 715
95-111 15,1 6,5 1,0 19 1150 1550 304 716
4,0 41 = 1lfe 5,0 8,0 13 2,3 1730 2500 304 730
16-32 7,0 8,0 13 2,3 1730 2500 304 731
32-48 85 8,0 13 2,3 1730 2500 306 932
48-64 10,5 8,0 13 2,3 1730 2500 304 733
64-79 12,2 8,0 13 2,3 1730 2500 304 734
79-95 14,0 8,0 13 2,3 1730 2500 304 735
95—11,1 15,9 8,0 13 2,3 1730 2500 304 736
4,8 49 -24 6,5 95 1,6 29 2620 3500 304 750
24-32 75 95 1,6 29 2620 3500 304 751
32-48 93 95 1,6 29 2620 3500 304 752
48-6,4 11,0 95 1,6 29 2620 3500 304 753
6,4-79 12,5 95 1,6 29 2620 3500 304 754
79-95 145 95 1,6 29 2620 3500 304 755
9,5—11,1 16,5 95 1,6 29 2620 3500 304 756
12,7-135 19,0 95 1,6 29 2620 3500 304 757
222-254 30,2 95 1,6 29 2620 3500 304 0582
Anderungen vorbehalten Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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POP® Standard Blindniete

Fortsetzung
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
[/} g bereich hiilse g Hohe 0 nominal
d 8 l+1,0 -02 | dg203 | k202 | dy nom Scher Zug =
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N] §
5,0 51 05-25 6,5 9,0 1,6 29 2880 3790 301 750 =
25-40 8,0 9,0 1,6 2.9 2880 3790 301 751
40-6,0 10,0 9,0 1,6 29 2880 3790 301 752
6,0-8,0 12,0 9,0 1,6 29 2880 3790 301 753
8,0-10,0 14,0 9,0 1,6 2.9 2880 3790 301 754
10,0-12,0 16,0 9,0 1,6 29 2880 3790 301 755
12,0-140 18,0 9,0 1,6 29 2880 3790 301 756
6,0 6,1 20-40 10,0 12,0 2,1 3.7 4200 5500 301 852
40-6,0 12,0 12,0 2,1 37 4200 5500 301 853
6,0-8,0 14,0 12,0 2,1 3,7 4200 5500 301 854
6,4 6,6 05-38 95 11,0 1,7 39 5000 6900 304 071
38-76 13,0 11,0 1,7 39 5000 6900 304 072
76-127 18,5 11,0 1,7 39 5000 6900 304 073
12,7-159 22,0 12,7 18 39 5000 6400 304 074
15,9 -19,1 25,1 12,7 1,8 39 5000 6400 304 075
191-254 315 12,7 18 39 5000 6400 304 0767

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
2 Nietkarper Stahl verzinkt, klar passiviert; Nietnagel Stahl, phosphatiert

Anderungen vorbehalten
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POP® Standard Blindniete

groBer Flachrundkopf 3
Werkstoff
adn,
B Biindniethiilse "
Stahl, verzinkt, passiviert o
Schmelztemperatur 1480 — 1510 °C .
177 777
. Nietdorn mf‘g;\\ir\@ iiﬁ’ N
Stahl, verzinkt
ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe ) nominal
d S l+10 -02 | dgz03 | k202 | dynom |  Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] IN]
3,2 83 16-32 6,2 95 14 19 1150 1550 306 011
32-48 8,0 9,5 14 19 1150 1550 306 012
48-64 98 9,5 14 19 1150 1550 306 013
64-79 11,6 95 14 19 1150 1550 306 014
79-95 13,4 9,5 14 19 1150 1550 306 015
4,0 41 32-48 85 12,0 1,6 2,3 1730 2500 306 032
48-6,4 10,5 12,0 1,6 2.3 1730 2500 306 033
6,4-79 12,2 12,0 1,6 2,3 1730 2500 306 034
79-95 14,0 12,0 1,6 2,3 1730 2500 306 035
4,8 49 =82 7,6 14,0 18 29 2620 3500 306 051
32-48 93 14,0 18 29 2620 3500 306 052
48-64 11,0 14,0 18 29 2620 3500 306 053
64-79 12,7 14,0 18 29 2620 3500 306 054
79-95 145 14,0 18 2.9 2620 3500 306 055
95-111 16,5 14,0 18 29 2620 3500 306 056
11,1-135 19,0 14,0 18 29 2620 3500 306 057
15,9-19,1 23,9 15,9 18 29 2620 3500 306 1872

"Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
? Nietkdirper Stahl verzinkt, kiar passiviert; Nietnagel Stahl, phosphatiert

Anderungen vorbehalten
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POP® Standard Blindniete

. Senkkopf 120°
Werkstoff
2dy,
ot B Biindniethiilse
=3 Stahl verzinkt, passiviert
T ~—7 77— Schmelztemperatur 1480 — 1510 °C
o oo kella
‘f\i J iﬁ@ B . Nietdorn
Stahl verzinkt
ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse a Hohe g nominal
d S 203 dg03 | k=02 | dynom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] IN]

3,2 33 27 54 6,5 11 19 1150 1550 304 720
27-43 73 6,5 11 19 1150 1550 304 721

43-58 9,0 6,5 11 19 1150 1550 304 722

58-74 10,8 6,5 11 19 1150 1550 304 723

7,4-90 12,6 6,5 11 19 1150 1550 304 724

9,0-10,6 144 6,5 11 19 1150 1550 304 725

10,6 —12,2 16,1 6,5 11 19 1150 1550 304 726

4,0 41 29-45 85 8,0 15 2,3 1730 2500 304 741
45-6,1 10,0 8,0 15 2,3 1730 2500 304 742

61-77 12,0 8,0 15 2.3 1730 2500 304 743

7,1-93 13,5 8,0 15 2,3 1730 2500 304 744

93-109 155 8,0 15 2,3 1730 2500 304 745

109-124 17,0 8,0 15 2.3 1730 2500 304 746

4,8 49 08-24 84 9,5 18 29 2620 3500 304 760
24-48 93 9,5 18 29 2620 3500 304 761

48-6,4 111 95 18 2.9 2620 3500 304 762

64-79 12,8 9,5 18 29 2620 3500 304 763

79-95 14,6 9,5 18 29 2620 3500 304 764

95-111 16,4 95 18 29 2620 3500 304 765

11,1-127 18,2 9,5 18 29 2620 3500 304 766

12,7 -15,1 20,0 9,5 18 29 2620 3500 304 767

6.4 6,6 03-38 95 10,9 1,6 39 4750 6500 304 081
38-89 13,0 10,9 1,6 39 4750 6500 304 082

89-135 18,5 10,9 1,6 39 4750 6500 304 083

"Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten

Th1396D(0410)3
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POP® Standard Blindniete

Flachrundkopf -
Werkstoff od -
B Biindniethiilse "
Nickel/Kupfer Leg. 70/30 -
verzinkt
Schmelztemperatur 1300 — 1350 °C 77 V77
KINRN NN
. Nietdorn
Stahl verzinkt ‘ ad
«w
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S l+10 02 | dgz03 | kz02 | dynom |  Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] (N]
2,8 2,9 -18 50 49 0,7 18 1150 1300 304 210
1,8-23 515 49 0,7 18 1150 1300 304 211
3,2 43 05-18 5,0 6,3 1,0 19 1750 2500 304 310
1,8-31 6,0 6,3 1,0 19 1750 2500 304 311
31-43 75 6,3 1,0 19 1750 2500 304 312
43-58 9,0 6,3 1,0 19 1750 2500 304 313
58-71 10,0 6,3 1,0 19 1750 2500 304 314
4,0 41 13-25 6,2 79 1.2 2,3 3000 4000 304 411
25-41 78 79 12 2,3 3000 4000 304 412
41-58 95 79 12 2.3 3000 4000 304 413
58-6,6 10,3 79 1,2 2,3 3000 4000 304 414
66-79 115 79 1,2 2,3 3000 4000 304 415
4,8 49 -23 6,0 8,1 1.2 29 3300 3750 304 510
23-38 75 8,1 1,2 29 3300 3750 304 511
AP="0 9,0 8,1 1.2 29 3300 3750 304 512
51-58 10,0 8,1 1,2 29 3300 3750 304 513
58-8,6 12,5 8,1 1,2 29 3300 3750 304 514
86-125 16,5 8,1 12 29 3300 3750 304 515
125-15,0 19,0 8,1 1,2 29 3300 3750 304 516
15,0-175 21,5 10,7 1,4 29 3300 3750 306 804
6,4 6,6 40-706 12,5 10,8 1,6 39 5400 6750 304 611
80-127 18,0 10,8 16 3,9 5400 6750 304 612

"Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Kopfbruchausfiihrung auf Anfrage

Anderungen vorbehalten
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POP® Standard Blindniete

A 1 Senkkopf 120°
i
Werkstoff
2dy,
ot B Biindniethiilse
== Nickel/Kupfer Leg. 70/30
,[‘/,,,,,/’/)_ T h verzinkt
o (V{éq ;@ %7 _ Schmelztemperatur 1300 — 1350 °C
NN N NN N
. Nietdorn
ad Stahl verzinkt
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g [ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S l+10 -02 | dgz03 | kz02 | dymom |  Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] (N]
2,8 29 =23 515 49 08 18 1150 1300 304 220
23-28 6,0 49 0,8 18 1150 1300 304 221
3,2 3.3 0,8-25 58 6,3 11 19 1750 2500 304 320
25-38 70 6,3 11 19 1750 2500 304 321
38-51 85 6,3 11 19 1750 2500 304 322
51-6,6 10,0 6,3 11 19 1750 2500 304 323
6,6-79 1,2 6,3 11 19 1750 2500 304 324
4,0 41 20-33 7.2 8,0 12 2,3 3000 4000 304 421
33-48 8,7 8,0 1.2 2,3 3000 4000 304 422
48-6,6 10,5 8,0 12 2,3 3000 4000 304 423
6,674 1,3 8,0 12 2,3 3000 4000 304 424
74-86 12,5 8,0 12 2,3 3000 4000 304 425
4,8 49 —46 9,0 8,1 14 29 3300 3750 304 521
46-58 10,5 8,1 14 29 3300 3750 304 522
58—6,6 11,0 8,1 14 2,9 3300 3750 304 523
6,6 — 9,4 14,0 8,1 14 29 3300 3750 304 524
94-132 18,0 8,1 14 29 3300 3750 304 525
13,2—158 20,5 8,1 14 2,9 3300 3750 304 526
6,4 6,6 50-84 14,5 10,8 1,7 3.9 5400 6750 304 621
84-135 19,4 10,8 17 39 5400 6750 304 622
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Kopfbruchausfiinrung auf Anfrage
Anderungen vorbehalten
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POP® Standard Blindniete

Flachrundkopf -
Werkstoff od -
B Biindniethiilse "
Nickel/Kupfer Leg. 70/30 -
verzinkt
Schmelztemperatur 1300 — 1350 °C 77 V.77
KINRN NN
Nietdorn
Edelstahl 1.4303 ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S l+10 -02 | dgz03 | kz02 | dynom |  Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] IN]
3,2 33 18-31 6,2 6,3 10 19 1750 2500 307 351
31-43 75 63 10 19 1750 2500 307 352
43-58 9,0 6.3 1,0 19 1750 2500 307 353
58171 10,3 6,3 10 19 1750 2500 307 354
4,0 41 1,3-25 6,2 79 12 2,3 3000 4000 307 411
25-41 7.8 7.9 1.2 2,3 3000 4000 307 412
41-58 95 79 1,2 2.3 3000 4000 307 413
58-6,6 10,3 79 1,2 2,3 3000 4000 307 414
6,6-79 11,5 79 1,2 2,3 3000 4000 307 415
4,8 4.9 -23 6,2 8,1 12 2.9 3300 3750 307 510
23-38 7.7 8,1 1,2 29 3300 3750 307 511
3=5,1 93 8,1 1,2 29 3300 3750 307 512
51-58 10,0 8,1 12 2.9 3300 3750 307 513
58-8,6 12,8 8,1 1,2 29 3300 3750 307 514
86—-124 16,5 8,1 12 29 3300 3750 307 515
125-15,0 19,0 8,1 12 2.9 3300 3750 307 516

' Mindestwerte bezogen auf Nigtversagen

Anderungen vorbehalten
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POP® Standard Blindniete

- Flachrundkopf
od - Werkstoff §
od, Blindniethiilse =
- Edelstahl 1.4303
Schmelztemperatur 1480 — 1510 °C
T 77T 17775
"’7‘&\& \1‘ L\;Qy - Nietdorn
Edelstahl 1.4541
2 A o
s
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g [ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S l+10 -02 | dgz03 | kz02 | dymom |  Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] IN]
3,2 33 16-32 6,4 6,4 1,0 19 2400 3000 303 311
32-48 8,0 6,4 10 19 2400 3000 303 312
48-64 95 6.4 1,0 19 2400 3000 303 313
64-95 12,7 6,4 1,0 19 2400 3000 303 314
95-127 15,9 6,4 1,0 19 2400 3000 303 315
4,0 41 16-32 7,0 8,0 11 2.4 4000 5000 303 411
32-64 10,2 8,0 11 24 4000 5000 303 412
6,4-95 13,3 8,0 11 2.4 4000 5000 303 413
4,8 49 16-32 7,6 95 13 29 4400 6100 303 511
32-64 10,8 9,5 13 29 4400 6100 303 512
6,4-95 14,0 95 13 29 4400 6100 303 513
95-12,7 17,2 9,5 13 29 4400 6100 303 514

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Auf Anfrage: e GroBer Flachrundkopf
o Senkkopfausfiihrung

Anderungen vorbehalten
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POP® Standard Blindniete

Flachrundkopf -
Werkstoff o,
. Blindniethiilse od
Kupfer -
Schmelztemperatur 1080 °C
1 77T 1777,
B pietdorn 188y B5S -
Stahl verzinkt
ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g 0 bereich hiilse g Hohe g nominal
d S l+10 -02 | dgz03 | kz02 | dynom |  Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] IN]
3,2 3.3 -13 45 6,4 1,0 18 800 1200 304 970
2,1-29 6,3 6,4 1,0 18 800 1200 304 971
29-45 8,0 6,4 1.0 18 800 1200 304 972
4,0 41 -32 7,0 8,0 1.2 2,3 1330 1910 304 961
32-64 10,5 8,0 1,2 2,3 1330 1910 304 963
6,4—9,5 14,5 8,0 12 2,3 1330 1910 304 965

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten
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POP® Standard Blindniete

- Flachrundkopf
o, Werkstoff §
0, B Biindnietniilse =
- A Kupfer
Schmelztemperatur 1080 °C
1771777
w,:(;\‘; \1‘ L\;d - . Nietdorn
Bronze
ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S l+10 -02 | dgz03 | kz02 | dynom |  Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] IN]
3,2 33 05-13 45 6,4 1,0 138 800 1200 304 870
21-29 6,3 6,4 1,0 18 800 1200 304 871
29-45 8,0 6,4 1,0 18 800 1200 304 872
4,0 41 -32 7,0 8,0 12 2,3 1330 1910 304 861

32-64 10,5 8,0 1,2 2,3 1330 1910 304 863
6,5-95 14,5 8,0 12 2,3 1330 1910 304 865

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten
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POP® Soft-Spezial Blindniete

Flachrundkopf

Werkstoff

(B

B siindniethiilse ody
Aluminium AlMg 3/3,5 o
Schmelztemperatur 590 — 610 °C -
T7.7 7
B nietdorn 4SSy SN -
Stahl, verzinkt - -
od
NennmaB | Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hehe 0 nominal
d § [+10 -02 | d+03 | k202 | dpynom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
3,2 36 1,0-50 97 6,5 1,0 1,8 800 800 300 393
3,0-9,0 13,3 6,5 1,0 18 800 800 300 395
70-120 16,8 6,5 1,0 18 800 800 300 397
4,0 44 1,0-55 10,3 8,0 13 23 1000 1000 300 493
50-28,0 13,9 8,0 1,3 2,3 1000 1000 300 495
80-125 19,2 8,0 1,3 2,3 1000 1000 300 499
1,0-55 10,3 12,0 1,6 23 1000 1000 300 901
4,8 52 48-64 11,4 95 1,6 2,6 2200 2800 300 593
6,4—95 14,7 95 1,6 2,6 2200 2800 300 595
95-135 19,1 95 1,6 2,6 2200 2800 300 598
135-19,8 25,4 95 1,6 2,6 2200 2800 300 599
16,0-19,8 25,6 14,0 2,0 2,6 2200 2800 300 996

' Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Hinweis:
Nietnagelkopf groBer als Nietschaftdurchmesser!

Die Funktion der Schaftbruchausfiihrung ist abhéngig von der Beschaffenheit bzw. der Stérke des zu vernietenden Materials.

Die angegebenen maximalen Klemml&ngen sind abhéngig von der Art und Beschaffenheit des zu vernietenden Materials.
Die angegebenen minimalen Klemmldngen kdnnen anwendungsbezogen unterschritten werden.

GroBere Kopfdurchmesser auf Anfrage

Anderungen vorbehalten

»POP® Soft“

7 .

1.4
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POP® Soft-Set Blindniete

Flachrundkopf

Werkstoff

B Biindniethiilse
Aluminium AI99
Schmelztemperatur 650 — 660 °C

B wietdorn
Aluminium AlZnMgCu 1,5

(B

AN
R
(4\ g,\

NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft! Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S l+1.0 -02 | dg=03 | k=02 | dynom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
3,2 33 48-6,4 95 6,5 1,0 19 280 370 300 910
6,4-95 12,7 6,5 1,0 19 280 370 300 911
95-12,7 15,9 6,5 1,0 19 280 370 300 912
4,0 41 32-64 10,2 8,0 1,2 2,4 460 640 300 920
6,4-95 13,0 8,0 1,2 2.4 460 640 300 921
95-127 16,4 8,0 1,2 2,4 460 640 300 922
4,8 49 6,4—-95 14,0 95 14 29 650 910 300 930
95-127 16,8 95 1,4 29 650 910 300 931
' Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Anderungen vorbehalten
42 TITGEMEYER®®  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491 E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com Th1398D(0410)3
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POP® LSR-Presslaschen Blindniete

Flachrundkopf
A
Werkstoff
gdn
B Biindniethiilse ad
Stahl verzinkt, passiviert =
1777 77
B Nietdorn o &89 SN
Stahl verzinkt it B
od
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g g bereich hiilse g Hehe g nominal
d S I 205 dg=03 | k=02 | dpnom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] (N]
4,8 5,0 -64 17,2 95 15 2,9 2000 2500 300 870
30-85 19,5 95 15 29 2000 2500 300 871

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten
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POP® LSR-Presslaschen Blindniete

Flachrundkopf
A
Werkstoff
adn, |
ad _. i B siindnietiilse
‘ = Aluminium AIMg 3/35
T T 775 & _
w: R [ . Nietdorn
U N N NN N ..
Aluminium Leg.
ad = ::4'
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g g bereich hiilse [} Hohe 0 nominal
d 8 1205 dg =03 | k=02 A mom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] [N]
4,0 42 -64 17,5 8,0 12 2,3 700 900 300 840
30-95 21,3 8,0 12 2,3 700 900 300 841
50-12,0 25,0 8,0 1,2 2,3 700 900 300 842
4,8 5,0 -64 17,5 9,5 15 2,7 1000 1400 300 850
30-95 19,8 95 15 2,7 1000 1400 300 851
50-120 23,5 95 15 2,7 1000 1400 300 852

"Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

GrofBer Flachrundkopf auf Anfrage

Anderungen vorbehalten

Tb1399D(0410)3

TITGEMEYER™

Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/58 22-491

E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com
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NOTIZEN
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POP® Blindniete
mit gerilltem Nietschaft

Flachrundkopf
A\
Werkstoff
N #dn
. Blindniethiilse o0l
Aluminium AlMg 3/3,5 T, o
Schmelztemperatur 590 — 610 °C :
1077 =77
B Nietdorn RIENN N=NNNE
Stahl verzinkt =
ﬂ»**
NennmaB Bohrloch Dicke des Blindniet- Blindnietsetzkopf Nietdorn Artikel-Nr.
g g aufzunietenden Teils ' hilse Hohe 0
d max I+1,0 -02 dy 203 ko2 Ay nom
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3,3 3,5 6,3 9,7 6,4 1.1 18 305 173
4,1 43 5,0 8,5 79 13 2.3 305 182
7.7 12,1 79 13 2.3 305 184
5,0 52 40 79 9,5 16 2,6 305 191
6,5 11,3 95 1,6 2,6 305 193
10,5 15,0 95 1,6 2,6 305 195
20,5 26,0 95 16 2,6 305 199

" Wir empfehlen materialabhédngigen Test

Anderungen vorbehalten
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POP® Becher Blindniete

Flachrundkopf -
Werkstoff
gd
B sindnietniilse o
Aluminium AlMg5 -
Schmelztemperatur 580 — 640 °C L
7%77'4 \/776"
B Nietdorn mi &y OESS -
Stahl |
ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
[/} g bereich hiilse g Hohe g nominal
d 8 l+1,0 02 | dg203 | k202 | dy nom Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
3,2 33 05-16 6,0 6,0 1,1 1,6 1110 1400 315 629
16-32 75 6,0 1,1 1,6 1110 1400 315 630
32-48 9,0 6,0 1,1 1,6 1110 1400 315 631
48-64 11,0 6,0 11 1,6 1110 1400 315 632
6,4-79 12,5 6,0 11 1,6 1110 1400 315 633
79-95 14,0 6,0 1,1 1,6 1110 1400 315 634
95-12,7 17,2 6,0 1,1 1,6 1110 1400 315 635
4,0 41 =82 8,0 7.9 15 2,2 1640 2200 315 670
32-48 9,5 7.9 15 2,2 1640 2200 315 671
48-64 11,0 7.9 15 2,2 1640 2200 315 672
6,4-79 12,5 79 15 2.2 1640 2200 315 673
4,8 49 -32 8,3 9,5 18 2,6 2260 3110 315720
32-48 10,0 95 18 2,6 2260 3110 315 721
48-64 115 95 18 2,6 2260 3110 315722
6,4-79 13,0 9,5 18 2,6 2260 3110 315 723
79-95 145 95 1.8 2,6 2260 3110 315724
95-127 18,0 95 18 2,6 2260 3110 315725
12,7-159 22,0 9,5 18 2,6 2260 3110 315 727
6,4 6,6 -64 13,0 12,8 2,5 3,7 4000 4800 315 761
6,4—95 16,0 12,8 2,5 3,7 4000 4800 315 762

' Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten
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POP® Becher Blindniete

A Senkkopf 120°
Werkstoff =
gd o 5
ad, B Blindniethiilse =
=~ - Aluminium AIMg 5
. L “SH Schmelztemperatur 580 — 640 °C
l o
,‘f\iﬁ iiid - | Nietdorn
L] Stahl
ad |-
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g g bereich hiilse [} Hohe 0 nominal
d S l+10 -02 | dg=03 | k=02 | dpmom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] IN]
3,2 83 -25 7,0 6,0 11 1,6 1110 1400 315 639
25-41 85 6,0 11 1,6 1110 1400 315 640
41-56 10,0 6,0 11 1,6 1110 1400 315 641
56-72 11,7 6,0 11 1,6 1110 1400 315 642
72-88 12,3 6,0 11 1,6 1110 1400 315 643
4,0 41 -44 95 8,0 15 2,2 1640 2220 315 680
44-6,0 11,0 8,0 15 2,2 1640 2220 315 681
6,0-76 12,5 8,0 15 2,2 1640 2220 315 682
76-92 14,0 8,0 15 2,2 1640 2220 315 683
4,8 49 -47 10,0 95 1.8 2,6 2260 3110 315730
47-63 15 95 18 2,6 2260 3110 315 731
6,3-79 185 95 138 2,6 2260 3110 315732
79-94 14,7 95 18 2,6 2260 3110 315733
94-110 16,5 95 18 2,6 2260 3110 315734
11,0-142 195 95 18 2,6 2260 3110 315735
"Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Anderungen vorbehalten
Th1401D(0410)3 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491  E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 51



POP® Becher Blindniete

Flachrundkopf

Werkstoff

B siindniethiilse
Aluminium AlMg5
Schmelztemperatur 580 — 640 °C

Nietdorn
Edelstahl 1.4541

Cn

NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
[/} [ bereich hiilse @ Hohe g nominal
d S [+10 -02 | dg=03 | k=02 | dynom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] (N]
3,2 33 05-156 6,0 6,0 1,1 1,6 1110 1400 319 629
1,0-3.2 75 6,0 11 1,6 1110 1400 319 630
32-48 9,0 6,0 1,1 1,6 1110 1400 319 631
48-64 11,0 6,0 11 1,6 1110 1400 319 632
6,4-79 12,0 6,0 11 1,6 1110 1400 319 633
4,0 41 32-48 95 79 18 2,2 1640 2220 319 671
48-64 11,0 79 1,5 2,2 1640 2220 319 672
4,8 49 05-32 8.3 95 1,7 2,6 2260 3110 319720
32-48 10,0 9,5 1,7 2,6 2260 3110 319 721
48-64 15 9,5 1,7 2,6 2260 3110 319 722
6,4-79 13,0 95 1,7 2,6 2260 3110 319723
79-95 145 9,5 1,7 2,6 2260 3110 319724
95-12,7 18,0 9,5 1,7 2,6 2260 3110 319 725
12,7159 22,0 95 1,7 2,6 2260 3110 319727

"Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

GroBer Flachrundkopf auf Anfrage

Anderungen vorbehalten
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POP® Becher Blindniete

. Flachrundkopf
Werkstoff =
od £
o, B Biindniethiilse =

Aluminium Al99
Schmelztemperatur 630 — 660 °C

B nietdorn
Aluminium AlZnMgCu 1,5

ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse [/ Hohe g nominal

d S l+10 02 | d=03 | k=02 | dpnom | Scher Zug

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
3,2 3K —32 7,6 6,0 12 18 460 660 315 860
32-48 9,2 6,0 1,2 1,8 460 660 315 861
48-64 10,8 6,0 12 18 460 660 315 862
4,0 41 32-48 9,6 8,0 1,6 2.3 680 1050 315 881
48-64 11,2 8,0 1,6 2,3 680 1050 315 882
4,8 49 -32 8,4 95 19 2,8 960 1360 315 900
32-64 115 95 19 2.8 960 1360 315 902
6,4-95 14,7 9,5 1,9 2,8 960 1360 315 904
95-12,7 17,9 95 19 2.8 960 1360 315 905

"Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Senkkopfausfiihrung auf Anfrage

Anderungen vorbehalten

Tb1401D(0410)3

TITGEMEYER™
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POP® Becher Blindniete

Flachrundkopf

Werkstoff

B Biindniethiilse
Stahl verzinkt, passiviert

Schmelztemperatur 1480 — 1510 °C

B Nietdorn

Stahl verzinkt

Cn

ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe [/ nominal

d 5 [+10 02 | dg03 | k=02 A mom | Scher Zug

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
3,2 33 32-48 9,7 6,3 0,9 19 1150 1200 315 401
4,0 41 16-48 10,2 8,0 1,1 2.3 1730 1860 315 421
4,8 49 -32 92 95 1,2 2,9 2425 2840 315 440
48-6,4 12,4 95 12 2.9 2425 2840 315 442

"Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten
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POP® Becher Blindniete

p Flachrundkopf
Werkstoff =
od £
o, B Biindniethiilse =

Nickel/Kupfer Leg. 70/30
- verzinkt

Schmelztemperatur 1300 — 1350 °C
] B Nietdorn
ad Stahl verzinkt
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g g bereich hiilse g Hohe g nominal

d S l+10 02 | d=03 | k=02 | dpnom | Scher Zug

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] [N]
3,2 33 32-48 9,7 6.3 09 19 1500 1900 315101
4,0 41 32-48 10,2 79 1,1 23 2200 3000 315121
4,8 49 —32 92 95 12 2,3 3300 3750 315 140
48-64 12,4 9,5 1,2 2,3 3300 3750 315142

"Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten

Th1401D(0410)3 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491  E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 55



POP® Becher Blindniete

Flachrundkopf
A
Werkstoff
od
Blindniethiilse gd g

Edelstahl 1.4303
Schmelztemperatur 1480 — 1510 °C

Nietdorn 5N
Edelstahl 1.4006 l
oad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Nietdorn Bruchkratt' Artikel-Nr.
g g bereich hillse [/ Hohe i nominal
d S l+1.0 -02 | dg=03 | k=202 | dynom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] (N]
3,2 3,3 16-3.2 8,0 6,5 08 2,0 2100 2200 319 400
32-48 9,7 6,5 08 2,0 2100 2200 319 401
48-64 113 6,5 08 2,0 2100 2200 319 402
6,4-79 12,9 6,5 08 2,0 2100 2200 319 403
4,0 41 =82 8,6 8,0 09 2,3 3300 4000 319 420
32-48 10,2 8,0 09 2,3 3300 4000 319 421
48-64 11,8 8,0 0,9 2,3 3300 4000 319 422
6,4-79 13,4 8,0 0,9 2,3 3300 4000 319 423
4,8 49 =82 9,2 95 1,0 29 4300 4400 319 440
32-48 10,8 95 1,0 2.9 4300 4400 319 441
48-64 12,5 95 1,0 29 4300 4400 319 442
6,4-95 15,5 95 1,0 29 4300 4400 319 444
6,4 6,6 -64 14,2 12,7 14 39 6800 8700 319 460
6,4-79 15,7 12,7 14 3.9 6800 8700 319 461
79-128 20,5 12,7 14 3.9 6800 8700 319 462

"Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Hinweis: Nietdorn gerillt!

Anderungen vorbehalten
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POP® Becher Blindniete

A Senkkopf 120°
Werkstoff =
gd =
ad Blindniethiilse =
= - Edelstahl 1.4303
S— o n | Schmelztemperatur 1480-1510 °C
) |
lrfi@ iii@ - Nietdorn
L | Edelstahl 1.4006
ad .
NennmaB | Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S [+10 -02 | dgz03 | k=z02 | dpnom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
3,2 83 25-4,1 89 6,3 1.1 2,0 2100 2200 319410
41-56 10,5 6,3 11 2,0 2100 2200 319 411
56-74 12,1 6,3 11 2,0 2100 2200 319 412
4,8 49 50-8,2 13,5 9,5 18 2,8 4300 4400 319 447
82-113 16,6 9,5 1,8 2,8 4300 4400 319 448

"Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten

Th1401D(0410)3 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491  E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 57



POP® Becher Spezial Blindniete

Flachrundkopf R
Werkstoff
gd
Blindniethiilse od
Edelstahl 1.4303 o
Schmelztemperatur 1480 — 1580 °C
IRXESD I oy
Nietdorn m, NN d L\;Q) -
Edelstahl 1.4303 o
ad
NennmaB | Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S l+10 02 | dgz03 | kz02 | dymom |  Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] IN]
4,8 49 20-45 12,3 9,3 1.1 3,0 4300 4800 319 451
35-6,0 13,7 9,3 1,1 3,0 4300 4800 319 452
6,5—-9,0 16,8 93 1,1 3,0 4300 4800 319 453
90-115 19,7 9,3 1.1 3,0 4300 4800 319 454

"Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Hinweis: Nietdorn gerillt!

Anderungen vorbehalten
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POP® Becher Blindniete

Flachrundkopf

Werkstoff

B Biindniethiilse

Kupfer

Schmelztemperatur 1080 °C

“{‘. ST . Nietdorn
| Stahl
od
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Nietdorn Bruchkratt' Artikel-Nr.
g g bereich hillse [/ Hohe [/ nominal

d S [+10 02 | dg=03 | k=z02 | dynom | Scher Zug

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
3,2 3,3 -16 6,0 6,0 11 1,6 1020 1420 315 801
16-3.2 75 6,0 11 1,6 1020 1420 315 802
32-48 9,0 6,0 11 16 1020 1420 315 803
6,4-79 12,3 6,0 11 1,6 1020 1420 315 805
4,0 41 15-48 95 8,0 14 2,2 1550 2260 315 821
48-79 12,7 8,0 14 2,2 1550 2260 315 822
4,8 49 05-32 85 95 1,7 2,6 2130 3110 315 840
32-64 115 95 1,7 2,6 2130 3110 315 842

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Senkkopfausfiihrung auf Anfrage

Anderungen vorbehalten

Tb1401D(0410)3
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POP® Becher Blindniete

Flachrundkopf
Werkstoff
B Bilindniethiilse

Kupfer
Schmelztemperatur 1080 °C

Cn

Nietdorn —
Edelstahl 1.4541 i
oad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g 0 bereich hiilse g Hohe g nominal
d S [+10 02 | d203 | k025 | dpynmom |  Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] IN]
3,2 33 -16 6,0 6,0 11 1,6 1020 1420 319 801
16-32 75 6,0 11 1,6 1020 1420 319 802
32-48 9,0 6,0 11 1,6 1020 1420 319 803
6,4-79 12,0 6,0 11 1,6 1020 1420 319 805
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Anderungen vorbehalten
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POP® Becher Blindniete
Fillstifte fiir POP®Blindniete

Zum Abdichten und VerschlieBen der
Setzkopfseite von POP® Blindniete mit
Standard-Flachrundkopf.
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Plastik-Fiillstifte mit Abdeckkappe fiir POP® Blindniete

g Werkstoff Farbe dhnl. RAL Stift-Abmessung Artikel-Nr.
[mm] [mm]

3,0/3,2 Al-Leg. weiB 9010 80x20x15 408 360
schwarz 9011 80x20x15 408 361
4,8/5,0 Stahl, Edelstahl weil 9010 13,0x32x4,0 408 367
schwarz 9011 13,0x32x4,0 408 368
silber 9006 13,0x32x4,0 408 369
Al-Leg. silber 9006 13,0%x26x4,0 408 374
weiB 9010 13,0x2,6 x 4,0 408 380
schwarz 9011 13,0x2,6x4,0 408 381

Plastik-Fiillstifte fiir POP® Blindniet — Standardausfiihrung

[} Werkstoff Farbe Artikel-Nr.
[mm]
3,0/3,2 | Al-Leg., Stahl, Edelstahl weil 408 333
4,0 Al-Leg., Stahl, Edelstahl weil 408 334
4,8/5,0 Stahl, Edelstahl weil 408 335
Al-Leg. grau 408 341
6,4 Stahl weiB 408 336

Unterlegscheiben

Werkstoff | Abmessung doxdixs Farbe Artikel-Nr.
[mm]
Neoprene 6,5%x38x1 schwarz 408 235
10x35x1 schwarz 408 232
10x3,8x1 schwarz 408 230
11 x6,0x 1 schwarz 408 146
Messing 12x33x1 - 408 147
12x41x1 - 408 114
12x49x1 - 408 148
Stahl 9x43x1 verzinkt 408 214
10x3,1x1 verzinkt 408 213
12x31x1 verzinkt 408 203
12x41x1 verzinkt 408 204
12x51x1 verzinkt 408 205
Edelstahl 12x 4,7 x1 - 408 100
12x5,0x 1 - 408 101

(=1]
-
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NOTIZEN
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B POWER Blindniete
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POWER Blindniete

Flachrundkopf
a\
Werkstoff
gdm
B Biindniethiilse oy
Stahl SAE 1006 =
verzinkt, passiviert
1777 T 17774
" AlEY SN -
Nietdorn e
Stahl
verzinkt ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g g bereich hiilse g Hohe g nominal
d S | nom dy max kmax. | dy nom Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] IN]
4,0 41-42 19=383 10,0 8.2 14 2,6 3500 2800 306 608
35-6,0 12,0 8,2 14 2,6 3500 2800 306 609
4,8 49-50 i1,51=35 12,0 9,8 1,6 32 3600 4250 306 610
35-6,0 15,0 9,8 1,6 3.2 4600 4000 306 611
6,0—8,5 17,0 9,8 1,6 32 5700 3550 306 612

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Auf Anfrage: ® Weitere Ausfiihrungen

e Andere Oberfldchen-Beschichtungen/Beschaffenheiten

Hinweis: Bei Verarbeitung des POWER Nietes & 4,8 mm unbedingt das gréBere Mundstiick fir @ 6,0 / 6,4 mm

verwenden, da der Nietnagel mit 3,2 mm dicker ist als bei Standard-Blindniete.

Anderungen vorbehalten
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POWER Blindniete

Flachrundkopf
a
Werkstoff z
gdm S
oy B siindniethiilse =
= Aluminium AlMg 2,5 5052
ALl d Yz B Nietdorn
NN NN .
AN AN Stahl verzinkt
ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g g bereich hiilse g Hohe g nominal
d S | nom dy max kmax. | dy nom Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] IN]
3,2 33-34 15-35 8,0 6,7 11 19 850 925 306 615
4,8 49-5,0 1,5-35 11,0 9,8 1,6 32 1850 2050 306 619
35-6,0 14,0 9.8 1,6 32 2100 2200 306 620
6,0-85 16,0 9,8 1,6 3.2 3100 2200 -

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Auf Anfrage: ® Weitere Ausfihrungen
e Andere Oberflachen-Beschichtungen/Beschaffenheiten

Anderungen vorbehalten

Th1402D(0410)3

TITGEMEYER™
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E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com
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B TIFAS® Multigrip Blindniete
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TIFAS® Multigrip Blindniete

Flachrundkopf
Werkstoff

B Biindniethiilse

Stahl SAE 1006 oder dquivalent

verzinkt, passiviert

B Nietdorn
Stahl SAE 1018/1035
verzinkt, passiviert

B

i

NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g [/ bereich hillse [/ Hohe [/ nominal
d 8 l+04-02 | dg=025 | k=025 | dyynom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] [N]
3,2 33-34 1,0-4,0 9,0 72 0,85 2,1 1510 1717 421 021
1,0-9,0 13,0 72 0,85 2,1 1510 1717 421 023
4,0 41-42 1,4=5/0 11,0 8,1 1,20 2.7 1962 2355 421 028
1,4-8,0 14,0 8,1 1,20 2,7 1962 2355 421 032
4,8 49-50 1,0-40 9,0 98 1,45 29 4415 3826 421 067
1,0-6,0 11,0 98 1,45 2.9 4415 3826 421 068
1,0-9,0 14,0 98 1,45 29 4415 3826 421 069
3,0-120 17,0 98 1,45 2,9 4415 3826 421072
6,4 6,7-6,9 18="73 14,5 13,0 3.0 42 6867 4120 -
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
2 Langer Nietnagel 50 mm
* Die Scherbruchkraft wird durch die Lage des Restnietdornes an der Bruchfliche beeinflusst
Auf Anfrage: o Weitere Ausfiihrungen
e Nennmal 4,8 mm mit groem Blindnietsetzkopf 14,0 mm
e Nennmal3 4,8 mm mit extra groBem Blindnietsetzkopf 15,85 mm, z.B. Artikel-Nr. 423 067
¢ Andere Oberfldchen-Beschichtungen/Beschaffenheiten
Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Multigrip Blindniete

Senkkopf 120°
A
Werkstoff =
gdm é
o B Biindniethiilse =
= Stahl SAE 1006 oder dquivalent
e — —F verzinkt, passiviert
m NN 1\‘ RN \7 |
i I B B Nietdorn
= Stahl SAE 1018/1035
od verzinkt, passiviert
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Nietdorn Bruchkratt' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S l+04-02 | dg2025 | k=020 | dynom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] IN] [N]
4,8 49-50 25-6,0 11,0 8,65 13 29 4415 3826 421 073
30-90 14,0 8,65 13 2,9 4415 3826 =
40-12,0 17,0 8,65 13 2.9 4415 3826 -
9,0-17,0 22,0 8,65 13 29 4415 3826 421 071
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
? Die Scherbruchkraft wird durch die Lage des Restnietdornes an der Bruchfléche beeinflusst
Auf Anfrage: ® Weitere Ausfiihrungen
e Andere Oberfldchen-Beschichtungen/Beschaffenheiten
Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Multigrip Blindniete

Flachrundkopf
&
Werkstoff
odm
B Biindniethiilse oy
Aluminium AlMg 2/2,5 ~
B wietdorn N\ R
Stahl verzinkt LEAAN I N
ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S 1+04-02 | dg2025 | K207 | dpynom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
3,2 33-34 08-48 8,0 6,4 0,95 18 700 1000 421121
40-8,0 11,0 6,4 0,95 1.8 700 1000 421 122
4,0 41-42 13-38 7,0 79 1,20 2,2 1100 1700 421134
12-65 10,0 79 1,20 2,2 1100 1700 421130
40-95 12,7 79 1,20 2,2 1100 1700 421132
8,0-135 17,0 79 1,20 2,2 1100 1700 421129
4,8 49-50 16-64 10,3 98 1,45 2,8 1500 2300 421141
48-111 15,0 98 1,45 2,8 1500 2300 429 127
75-120 16,9 98 1,45 2.8 1500 2300 421143
9,0-150 19,5 98 1,45 2,8 1500 2300 421149
12,7-198 24,8 98 1,45 2,8 1500 2300 421144
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Multigrip Blindniete

groBer Flachrundkopf
/a
Werkstoff =
gdm E
sy B siindniethiilse =
‘ = Aluminium AlMg 2/2,5
[ e [
w¢ i’/ f T\”? _ B nietdom
e Stahl verzinkt
ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S 1+04-02 | dg+03 | k=015 | dpynom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
4,0 41-42 32-79 11 11,0 15 2.2 1100 1700 423 132
4,8 49-511 1,6-6,4 10,0 16,0 1,8 2,8 1500 2300 423 150
6,4—127 16,0 16,0 18 2,8 1500 2300 423 152
12,0-20,0 248 16,0 18 2,8 1500 2300 423 154

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Nennmaf 4,0 mm mit Nietdorn aus Edelstahl z. B. Artikel-Nr. 423 232 auf Anfrage

Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Multigrip Blindniete

Senkkopf 120°
A
Werkstoff
odm
B Biindniethiilse il
Aluminium AlMg 2/2,5 =
17— 77—
B Nietdorn e e
Stahl verzinkt e I
ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Nietdorn Bruchkratt' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S [+04-02 | dg=015 | k=07 | dynom Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
4,8 49-50 32-79 12,1 8,8 1,35 2,8 1500 2300 422 140
6,4-12,7 16,9 8,8 1,35 28 1500 2300 422 142
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Multigrip Blindniete

: Flachrundkopf
a
Werkstoff =
gdm = S
oy X B Blindniethiilse =
~ Aluminium AlMg 2/2,5
;‘?7?;7 KZTJ . ; Nietdorn
LENN T SN 1 Edelstahl AISI 434
< 3: - 1.4113
od i
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdomn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g 0 bereich hiilse g Hohe g nominal
d S 1+04-02 | dy 2025 | k=07 | dynom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
3,2 33-34 08-48 8,0 6,4 0,95 1,8 700 1000 421 221
4,0 41-42 139=63 95 79 1,20 2,2 1100 1700 421 230
45-85 12,7 79 1,20 2,2 1100 1700 421 232
6,4—-13,0 16,9 79 1,20 2,2 1100 1700 421 233
4,8 49-50 16-63 10,3 98 1,45 2.8 1500 2300 421 243
48-111 15,1 98 1,45 2.8 1500 2300 421 244
' Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Multigrip Blindniete

Flachrundkopf
/a
Werkstoff
odm
Blindniethiilse pd
Edelstahl AISI 304 =
Nietdorn wfzzzq K/Zij R
Edelstahl AIS| 434 LN
Nt ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Nietdorn Bruchkratt' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d 8 1+04-02 | dg2025 | k=025 | dpynom Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
4,8 49-50 15-6,0 10,3 9,8 1,85 34 6475 5003 421 741
25-175 12,7 9,8 1,85 34 6475 5003 421 742

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage

Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Blindniete

Flachrundkopf
.
Werkstoff
ﬂdm
B siinanietiilse oy
Aluminium AlMg 3/3,5 =

. Nietdorn

Stahl verzinkt

ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkratt' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse [} Hohe 0 nominal
d S | +1,0-02 dy k max. Ay max. Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] IN]

2,4 25 05-25 5,0 42-50 1,0 1,6 400 500 424 100
15-35 6,0 42-50 1,0 1,6 400 500 424 101

40-6,0 8,0 42-50 1,0 1,6 400 500 424 102

3,0 3.1 05-20 5.0 54-63 13 2,0 700 1000 424 110
15-30 6,0 54-63 13 2,0 700 1000 424 111

3,0=510 8,0 54-63 13 2,0 700 1000 424 112

50-7,0 10,0 54-63 13 2,0 700 1000 424 113

7,0-9,0 12,0 54-63 13 2,0 700 1000 424 114

3,2 33 1,0=2/5 6,0 58-6,7 13 2,0 900 1200 424121
25-45 8,0 58-6,7 13 2,0 900 1200 424 122

45-65 10,0 58-6,7 13 2,0 900 1200 424 123

6,585 12,0 58-6,7 13 2,0 900 1200 424 124

85-105 14,0 58-6,7 13 2,0 900 1200 424 125

105-125 16,0 58-6,7 13 2,0 900 1200 424 126

125-145 18,0 58-6,7 13 2,0 900 1200 424127

17,0-210 25,0 58-6,7 13 2,0 900 1200 424 129

4,0 41 1,0-25 6,0 6,9 -84 1,7 2,5 1400 2000 424 130
25-45 8,0 6,984 1,7 20 1400 2000 424 131

45-65 10,0 6,9-84 1,7 25 1400 2000 424 132

6,5-85 12,0 6,9 -84 1,7 25 1400 2000 424 133

8,0-10,0 14,0 6,984 1,7 2,5 1400 2000 424 134

10,0-11,0 16,0 6,9-84 1,7 2,5 1400 2000 424 135

11,0-13,0 18,0 6,9 -84 1,7 2,5 1400 2000 424 136

13,0-15,0 20,0 6,984 1,7 2,5 1400 2000 424 137

15,0 -20,0 25,0 6,9-84 1,7 25 1400 2000 424 138

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Anderungen vorbehalten Fortsetzung auf der ndchsten Seite

76 TITGEMEYER®®  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491 E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com Th1405D(0410)3



TIFAS® Blindniete

Fortsetzung
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkratt' Artikel-Nr.
g [/ bereich hilse g Hohe g nominal
d S | +1,0-02 dy kmax. | dy max Scher Zug @
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N] é
4,8 49-50 1,0-25 7,0 8,3-10,1 2,0 3,0 2100 2800 424141 =
25-45 9,0 8,3-10,1 2,0 3,0 2100 2800 424 142
4,0-6,0 10,0 83-10,1 2,0 3.0 2100 2800 424 143
6,0-8,0 12,0 83-10,1 2,0 3,0 2100 2800 424 140
8,0-10,0 14,0 83-10,1 2,0 3,0 2100 2800 424 144
9,0-11,0 16,0 83-10,1 2,0 3.0 2100 2800 424 145
11,0-13,0 18,0 8,3-10,1 2,0 30 2100 2800 424 146
13,0-15,0 20,0 83-10,1 2,0 3,0 2100 2800 424 147
15,0-16,0 22,0 83-10,1 2,0 3.0 2100 2800 424 148
16,0-19,0 25,0 8,3-10,1 2,0 30 2100 2800 429 165
19,0 -24,0 30,0 83-10,1 2,0 3,0 2100 2800 424 152
24,0-30,0 35,0 83-10,1 2,0 3.0 2100 2800 424 153
5,0 5,1 =52 03H=15 6,0 8,7-10,5 2,1 3,0 2200 2800 424 160
1,5=35 8,0 8,7-105 2,1 3.0 2200 2800 424 161
35-6,0 10,0 8,7-10,5 2,1 3.0 2200 2800 424 162
6,0-8,0 12,0 8,7-10,5 2,1 3,0 2200 2800 424 163
8,0-10,0 14,0 8,7-105 2,1 3,0 2200 2800 424 164
9,0-11,0 16,0 8,7-10,5 2,1 3.0 2200 2800 424 165
10,0-14,0 18,0 8,7-10,5 2,1 30 2200 2800 424 166
14,0-15,0 20,0 8,7-105 2,1 3,0 2200 2800 424 167
15,0 -20,0 25,0 8,7-10,5 2,1 3.0 2200 2800 424 169
23,0-25,0 30,0 8,7-10,5 2,1 3,0 2200 2800 424171
25,0-30,0 35,0 8,7-105 2,1 3,0 2200 2800 424 173
6,0 6,1 1,0-2,0 8,0 108-126| 25 34 3400 4600 424 181
20-40 10,0 108-126| 25 34 3400 4600 424 182
30-6,0 12,0 108-126| 25 34 3400 4600 424 183
6,0-11,0 16,0 108-126| 25 34 3400 4600 424 184
9,0-12,0 18,0 108-126| 25 34 3400 4600 424 185
135-16,0 20,0 108-126| 25 34 3400 4600 424 1867
12,0-16,0 22,0 108-126| 25 34 3400 4600 424 187
20,0-24,0 27,0 108-126| 25 34 3400 4600 424 188
6,4 6,5 20-40 10,0 16-134| 27 39 3600 5600 424 192
30-50 12,0 16-134| 27 39 3600 5600 424 193
30-6,0 13,0 116-134| 27 39 3600 5600 424 194
6,0-90 16,0 16-134| 27 39 3600 5600 424 195
9,0-12,0 19,0 16-134| 27 39 3600 5600 424 196
12,0-18,0 25,0 116-134| 27 39 3600 5600 424 198
8,0 8,0-81 40-95 15,0 125-143| 22 41 6600 9600 429 1102
95-125 18,0 125-143| 22 41 6600 9600 429 1112
125-165 22,0 125-143| 22 41 6600 9600 429 112*
16,5-205 26,0 125-143| 22 41 6600 9600 429 1132
20,5-245 30,0 125-143| 22 41 6600 9600 429 114
245-29,5 35,0 125-143| 22 41 6600 9600 429 1157
29,5-345 40,0 125-143| 22 41 6600 9600 429 1167

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
2 Nietkdrper Aluminium AIMg 5

Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Blindniete

groBer Flachrundkopf

Werkstoff

B siindniethiilse
Aluminium AlMg 3/3,5

. Nietdorn

Stahl verzinkt

a\
gdm
gdg |
1 f) X
A e el -
JL AR N N N NN N
ad

NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
[/} g bereich hiilse g Hohe g nominal
d S | +1.0-02 dy kmax. | dpy max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (mm] | [mm] (N] (N]
3,2 &3 50-7,0 10,0 9,7-10,3 13 2,0 700 1000 426 123
4,0 41 50-6,5 10,0 17-123| 17 2,5 1200 1700 426 132
4,8 49-50 40-50 10,0 137-143 1 20 3,0 2100 2800 426 152*
6,0-8,0 12,0 13,7-143 | 20 3,0 2100 2800 426 153
70-9,0 14,0 13,7-143 | 20 3,0 2100 2800 426 154°
9,0-110 16,0 137-143 | 20 3,0 2100 2800 426 155°
11,0-13,0 18,0 13,7-143 | 20 3,0 2100 2800 426 1567
13,0-15,0 20,0 13,7-143 | 20 3,0 2100 2800 426 1577
5,0 5,1 45-6,0 10,0 137-143 | 21 3,0 2200 2800 426 162
85-120 16,0 13,7-143 | 21 3,0 2200 2800 426 165
' Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Blindniete

extra groBer Flachrundkopf

Werkstoff &
2dm é
il B siindnietniilse =
= oS Aluminium AlMg 3/3,5
”’7?{%1‘ K% Zj _‘ . Nietdorn
bt (e ‘ Stahl verzinkt
od ;
-
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S | +10-02 dy kmax. | dp max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [N] IN]
4,8 49-50 10,5-14,0 18,0 155-170| 20 3,0 2100 2800 426 146
20,0-25,0 30,0 155-170| 20 3,0 2100 2800 426 151
5,0 51-572 50-7,0 12,0 155-17,0| 21 3,0 2200 2800 426 171
8,0-10,0 14,0 155-17,0| 21 3,0 2200 2800 426 172
10,0-11,5 16,0 155-170| 21 3,0 2200 2800 426 173
15-155 20,0 155-17,0| 21 3,0 2200 2800 426 175
15,0-20,0 25,0 155-17,0| 21 3,0 2200 2800 426 177
20,5-25,0 30,0 155-17,0| 21 3,0 2200 2800 426 179

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Blindniete

Senkkopf 120°

Werkstoff

adm
B siindniethiilse 0y
Aluminium AIMg 3/3,5 BEN B
H Nietdorn N ggq VI
Stahl verzinkt L e -
ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkratt' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S | +10-02 dy kmax. | dy max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] IN]
3,0 31-32 20-35 6,5 54-6,3 13 2,0 550 850 425 111
4,0 41 05-20 6,0 69-84 1,7 2,5 1400 2000 425 130
30-40 8,0 6,984 1,7 2,5 1400 2000 425 131
50-6,0 10,0 69-84 1,7 25 1400 2000 425 132
70-80 12,0 69-84 1,7 25 1400 2000 425 133
8,0-10,0 14,0 6,984 1,7 2,5 1400 2800 425 134
4,8 49-50 6,0-8,0 12,0 8,3-10,1 2,0 3,0 2100 2800 425 143
70-90 14,0 8,3—-10,1 2,0 3,0 2100 2800 425144
10,0-12,0 16,0 8,3-10,1 2,0 3.0 2100 2800 425 145
5,0 51 30-45 8,0 87-105| 21 3,0 2200 2800 425 161
6,0-8,0 12,0 87-105| 21 3,0 2200 2800 425 163
125-16,0 20,0 87-105| 21 3.0 2200 2800 425 167
16,0 — 20,0 25,0 87-105| 21 3,0 2200 2800 425 169
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Blindniete

Flachrundkopf
Werkstoff =
8dm =
oy B Blindniethiilse =
= Aluminium AlMg 3/3,5
F 77 777 Nietdorn
. . NN —
LEEGNR I SN Edelstahl
gd
NennmaB | Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g 0 bereich hilse [/ Hohe [/ nominal
d S | +10-02 dy k max. dyy max. Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] [N]
4,0 4.1 1,0-3,0 7,0 69-84 1,7 2,5 1400 2000 424 230
30-45 8,0 69-84 1,7 2,5 1400 2000 424 231
50-65 10,0 6,9 -84 1,7 2,5 1400 2000 424 232
6,5-8,5 12,0 69-84 1,7 2,5 1400 2000 424 233

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten

Tb1405D(0410)3

TITGEMEYER™
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E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com

81



TIFAS® Blindniete

Flachrundkopf
A
Werkstoff
ﬂdm

B Biindniethillse oy

Stahl verzinkt, passiviert =
B Nietdorn T T 77

Stahl verzinkt Toooy ooy —

ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g 0 bereich hiilse g Hohe 0 nominal
d S [ +1,0-02 dy kmax. | dp max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]

3,0 31 1,5-3,0 6,0 54-63 13 2,2 1100 1400 424 010
30-50 8,0 54-6,3 13 2,2 1100 1400 424 011

50-70 10,0 54-63 13 2,2 1100 1400 424 012

7,0-9,0 12,0 54-63 13 2,2 1100 1400 424 013

3,2 33 10-25 6,0 58-6,7 13 2.2 1300 1600 424 020
25-45 8,0 58—6,7 .8 2,2 1300 1600 424 021

45-65 10,0 58-6,7 13 2,2 1300 1600 424 022

6,5—8,5 12,0 58-6,7 13 2.2 1300 1600 424 023

8,5-105 14,0 58—6.,7 8 2,2 1300 1600 424 024

4,0 41 1,0-25 6,0 6,984 1,7 2,8 2000 2700 424 030
25-45 8,0 69-84 1,7 2,8 2000 2700 424 031

45-65 10,0 6,984 1,7 2.8 2000 2700 424 032

6,5-85 12,0 6,9 -84 1,7 2,8 2000 2700 424 033

8,0-10,0 14,0 69-84 1,7 2.8 2000 2700 424 034

10,0-11,0 16,0 6,984 1,7 2.8 2000 2700 424 035

17,0-20,0 25,0 6,9 -84 1,7 2,8 2000 2700 424 039

4,8 49-50 05-15 6,0 8,3-10,1 2,0 35 3300 4700 424 050
15=385 8,0 8,3—-10,1 2,0 B15 3300 4700 424 051

35-6,0 10,0 8,3-10,1 2,0 35 3300 4700 424 049

6,0-8,0 12,0 8,3-10,1 2,0 35 3300 4700 424 053

8,0-10,0 14,0 8,3—-10,1 2,0 35 3300 4700 424 054

9,0-11,0 16,0 8,3-10,1 2,0 35 3300 4700 424 055

16,0—-19,0 25,0 8,3-10,1 2,0 35 3300 4700 424 057

5,0 5,1=52 -20 6,0 87-105| 21 85 3400 4700 424 060
20-35 8,0 87-105| 21 35 3400 4700 424 061

35-6,0 10,0 87-105| 21 515 3400 4700 424 062

6,0—8,0 12,0 87-105| 21 35 3400 4700 424 063

8,0-10,0 14,0 87-105| 21 35 3400 4700 424 064

95-11,0 16,0 87-105| 21 515 3400 4700 424 065

11,0-13,0 18,0 87-105| 21 85 3400 4700 424 066

13,0-15,0 20,0 87-105| 21 35 3400 4700 424 067

15,0-20,0 25,0 87-105| 21 15 3400 4700 424 069

20,0—-25,0 30,0 87-105| 21 85 3400 4700 424 070

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Anderungen vorbehalten Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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TIFAS® Blindniete

Fortsetzung
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkratt' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S | +1,0-02 dy kmax. | dpy max Scher Zug o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [N] (N] §
6,0 6,1 25-45 10,0 108-126| 25 35 4400 5900 424 082 =
30-6,0 12,0 108-126| 25 315 4400 5900 424 083
6,0-90 15,0 108-126| 25 35 4400 5900 424 084
9,0-12,0 18,0 108-126| 25 3.5 4400 5900 424 086
6,4 6,5 30-6,0 12,0 16-134| 27 4,0 4900 7000 424 092
50-8,0 14,0 16-134| 27 40 4900 7000 424 093
7,0-10,0 17,0 16-134| 27 40 4900 7000 424 094
10,0-14,0 21,0 116-134| 27 40 4900 7000 424 095
15,0-18,0 26,0 16-134| 27 40 4900 7000 424 096
. groBer Flachrundkopf
Werkstoff
odm
oy | | B Biindniethiilse
‘ = - T Stahl verzinkt, passiviert
R e
o z{{e}é . B Nietdorn
S Stahl verzinkt
ad
NennmaB Bohrloch Klemmléngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
a [ bereich hiilse g Hohe @ nominal
d S | +1,0-02 dy kmax. | dppy max. Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] (N] (N]
4,8 49-50 1,0-6,0 11,0 13,7-143] 20 35 3300 4700 426 053
6,0-95 145 137-143| 20 33 3300 4700 426 054
95-125 17,5 137-143] 20 35 3300 4700 426 056

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten

Tb1405D(0410)3

TITGEMEYER™
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TIFAS® Blindniete

Senkkopf 120°

Werkstoff

gdm
B Biindniethiilse E sy
Stahl verzinkt, passiviert S B
. T:7 7~ —
. Nietdorn . | | (,,t E%%}q‘ L2
Stahl verzinkt e
ad
'-lﬁ'
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkratt' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S | +10-02 dy kmax. | dpy max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
3,2 33 6,0-8,0 11,0 58-6,7 13 2,2 1300 1600 425 022
4,0 41 10-25 6,0 6,9 -84 1,7 2,8 2000 2700 425 030
40-6,0 10,0 6,9 -84 1,7 2.8 2000 2700 425 032
6,0-8,0 12,0 6,9 -84 1,7 2,8 2000 2700 425 033
4,8 49-50 40-5,0 10,0 83-101] 20 315 3300 4700 425 042
50-7,0 12,0 83-101] 20 315 3300 4700 425 043
8,0-120 16,0 83-101] 20 35 3300 4700 425 045
11,0-13,0 18,0 83-101] 20 315 3300 4700 425 046
11,0-150 20,7 83-101| 20 315 3300 4700 425 047
5,0 51 11,0-13,0 18,0 87-105| 21 30 3400 4700 425 066
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Blindniete

Flachrundkopf
Werkstoff
odm
oy B Biindniethiilse
= Kupfer/Nickel
NS I B Nietdorn
[N NNy — .
LRENNN Y AN Stahl verzinkt
ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [ bereich hiilse 0 Hohe [} nominal
d S [ +1,0-02 dy kmax. | dppy max. Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] IN] [N]
5,0 51 16,0-21,0 250 [87-105] 21 | 35 | 3700 | 5500 424 469
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Flachrundkopf
Werkstoff
odm
i - B Biindniethiilse
. ' Kupfer/Nickel
T Nietdorn
RSN B NN Edelstahl AISI 304
ad .
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Héhe [/ nominal
d 8 I +1,0-02 dy kmax | dmpmax | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] (N] (N]
40 | 4 85-120 160 | 69-84 | 17 | 28 | 2000 | 3400 424 535
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Blindniete

Flachrundkopf
mit gerilltem Nietdorn N
Werkstoff odm
adg
Blindniethiilse =
Edelstahl A2 (1.4301)
1777 7775
Nietdorn BANNN NSNS
Edelstahl A2 (1.4301)
od
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S | +1,0-02 dy Kmax. | dppy max. Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] IN]
3,0 3.1 1,0-3,0 6,0 6,5 1,0 19 1600 2000 427 110.001
30-50 8,0 6,5 1,0 19 1600 2000 427 111.001
50-7,0 10,0 6,5 1,0 19 1600 2000 427 112.001
70-90 12,0 6,5 1,0 19 1600 2000 427 113.001
9,0-120 15,0 6,5 1,0 19 1600 2000 427 114.001
3,2 33 05-20 4,0 6,5 1,0 2,0 1800 2500 427 120.001
1,0-3,0 6,0 6,5 1,0 2,0 1800 2500 427 121.001
3,0-50 8,0 6,5 1,0 2,0 1800 2500 427 122.001
50-7,0 10,0 6,5 1,0 2,0 1800 2500 427 123.001
70-9,0 12,0 6,5 1,0 2,0 1800 2500 427 124.001
9,0-12,0 15,0 6,5 1,0 2,0 1800 2500 427 125.001
12,0-14,0 18,0 6,5 1,0 2,0 1800 2500 427 126.001
4,0 41 10-25 6,0 8,0 13 25 3100 3800 427 129.001
25-45 8,0 8,0 13 25 3100 3800 427 131.001
45-65 10,0 8,0 13 25 3100 3800 427 132.001
6,5-95 13,0 8,0 13 25 3100 3800 427 133.001
95-120 16,0 8,0 13 25 3100 3800 427 136.001
12,0-14,0 18,0 8,0 13 285 3100 3800 427 137.001
14,0-16,0 20,0 8,0 13 25 3100 3800 427 138.001
4,8 49 15-40 8,0 95 14 29 4500 6000 427 139.001
40-6,0 10,0 95 14 2.9 4500 6000 427 140.001
6,0-8,0 12,0 95 14 29 4500 6000 427 141.001
80-95 14,0 95 14 29 4500 6000 427 192.001
95-11,0 16,0 95 14 2.9 4500 6000 427 143.001
11,0-13,0 18,0 95 14 29 4500 6000 427 194.001
11,0-15,0 20,0 95 14 29 4500 6000 427 145.001
17,0-20,0 25,0 95 14 2.9 4500 6000 427 146.001
18,0—-22,0 27,0 95 14 29 4500 6000 427 147.001
21,0-25,0 30,0 95 14 29 4500 6000 427 148.001
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Anderungen vorbehalten Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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TIFAS® Blindniete

Fortsetzung
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkratt' Artikel-Nr.
g g bereich hiilse [/ Hohe i nominal

d S | +1,0-02 dy kmax. | dp, max Scher Zug ©
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [N] (N] §
5,0 5.1 20-40 8,0 95 14 29 5000 6500 427 149.001 %

40-6,0 10,0 95 14 29 5000 6500 427 150.001

6,0-8,0 12,0 9,5 14 29 5000 6500 427 151.001

80-11,0 16,0 95 14 29 5000 6500 427 152.001

6,4 6,5 40-6,0 12,0 13,0 2,2 39 6500 8850 427 153.001

6,0-90 15,0 13,0 2,2 39 6500 8850 427 154.001

9,0-13,0 18,0 13,0 2,2 39 6500 8850 427 155.001

13,0-16,0 20,0 13,0 2,2 39 6500 8850 427 156.001

16,0 - 20,0 25,0 13,0 2,2 39 6500 8850 427 157.001

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Blindniete

Senkkopf
mit gerilltem Nietdorn

Werkstoff

Blindniethiilse

Edelstahl A2 (1.4301)

.77 =
_ e
Nietdorn e B
Edelstahl A2 (1.4301)
ost] Ll
fFrev
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkratt' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S | +10-02 dy kmax. | dy max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
3,2 33 1,0-30 6,0 6,0 08 19 1800 2500 427 170 001
30=50 8,0 6,0 08 1,9 1800 2500 427 170 001
50-7,0 10,0 6,0 08 19 1800 2500 427 172 001
70-9,0 12,0 6,0 08 19 1800 2500 427173 001
4,0 41 10-25 6,0 7,5 1,0 2,5 3100 3800 427 174 001
25-45 8,0 75 1,0 2,5 3100 3800 427 175 001
45-6,5 10,0 7,5 1,0 2,5 3100 3800 427 176 001
6,5-85 12,0 7,5 1,0 2,5 3100 3800 427 177 001
4,8 49 15-40 8,0 9,0 12 3.0 4500 6000 427 178 001
40-6,0 10,0 9,0 12 3.0 4500 6000 427 179 001
6,0-8,0 12,0 9,0 12 3,0 4500 6000 427 180 001
8,0-10,0 15,0 9,0 12 3.0 4500 6000 427 181 001
10,0-13,0 18,0 9,0 12 30 4500 6000 427 182 001
11,0-15,0 21,0 9,0 12 3,0 4500 6000 427 183 001
15,0-20,0 25,0 9,0 12 3.0 4500 6000 427 184 001

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Blindniete

trahol® it
Korros?:“;besta“d‘gke‘ Flachrundko pf
A mit gerilltem Nietdorn
gdm Werkstoff 5
od @
= Blindniethiilse
S - Edelstahl A4 (1.4404)
X0
,'Y;\\;l\: ;\\;\,L\z - Nietdorn
Edelstahl A4 (1.4401)
gd LLLLLLLLL ®
Rost
frev
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S | +10-02 dy kmax. | dpy max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]

3,0 3.1 15-25 6,0 6,5 1,0 1,9 1600 2000 427 200 001
25-—45 8,0 6,5 1,0 19 1600 2000 427 201 001

45-6,5 10,0 6,5 1,0 19 1600 2000 427 202 001

3,2 B 15-25 6,0 6,5 1,0 2,0 1800 2500 427 210 001
25-45 8,0 6.5 1,0 2,0 1800 2500 427 211 001

45-65 10,0 6,5 1,0 2,0 1800 2500 427 212 001

6,5-85 12,0 6,5 1,0 2,0 1800 2500 427 213 001

4,0 41 -2 6,0 8,0 13 25 3100 3800 427 220 001
20-40 8,0 8,0 13 2.5 3100 3800 427 221 001

40-6,0 10,0 8,0 13 2.5 3100 3800 427 222 001

70-9,0 13,0 8,0 13 25 3100 3800 427 223 001

10,0-12,0 16,0 8,0 13 2.5 3100 3800 427 224 001

4,8 49 15-30 8,0 95 14 29 4500 6000 427 042 001
30-50 10,0 95 14 29 4500 6000 427 231 001

50-7,0 12,0 9,5 14 2.9 4500 6000 427 232 001

70-9,0 14,0 95 14 29 4500 6000 427 233 001

9,0-11,0 16,0 95 14 29 4500 6000 427 234 001

11,0-13,0 18,0 9,5 14 2.9 4500 6000 427 235 001

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Erdungsblindniete

Erdungsblindniete mit Fahne

Werkstoff

B Biindniethiilse
Kupfer

. Nietdorn

Stahl verkupfert

e}
(e (=}
{j\

@12

Flachstecker
Messing
NennmaQ Bohrloch Klemmldngen- Blindniet- Nietdorn Fahnen Blindniet- Artikel-Nr.
[/} g bereich hiilse g hiilse
d S I+10 -02 Ay max
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick] [Stiick]
5,2 515-520 06-20 5,2 2,3 1 1 306 900
Erdungsblindniete mit Fahne
Werkstoff Q)
B Biindniethiilse =
Kupfer
. Nietdorn 6,3
Stahl verkupfert V
Flachstecker 2| M 31
Messing
Nennmal Bohrloch Klemmldngen- Blindniet- Nietdorn Fahnen Blindniet- Artikel-Nr.
a g bereich hiilse g hiilse
d S I+1.0 -02 Ay max
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick] [Stiick]
5,2 5,15-520 06-20 52 2,3 2 1 306 901
Anderungen vorbehalten
92 TITGEMEYER®®  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491 E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com Th1407D(0410)3



TIFAS® Erdungsblindniete

Erdungsblindniete mit Fahne

21
oo 8
e T Werkstoff
K
,,,,, B Biindniethiilse
o | Kupfer
! )
e B Nietdorn
| 63 Stahl verkupfert
Ejrﬂﬁ FLEI Flachstecker
Messing
Nennmal Bohrloch Klemmldngen- Blindniet- Nietdorn Fahnen Blindniet- Artikel-Nr.
[/} g bereich hiilse g hiilse
d S I+1.0 -02 Ay max
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick] [Stiick]
5,2 515-520 06-20 52 23 4 1 306 902
o3 Erdungsblindniete mit Fahne
o 8
S T Werkstoff
- Sl A
A X B Biindniethiilse
\ +
’ ] | Kupfer
O ¢ B Nietdorn
PN @ Stahl verkupfert
= ’ Flachstecker
Messing
NennmaQ Bohrloch Klemmléngen- Blindniet- Nietdorn Fahnen Blindniet- Artikel-Nr.
g g bereich hiilse 0 hiilse
d S I+1.0 -02 Ay max
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick] [Stiick]
5,2 5,15-520 06-20 52 2,3 6 1 306 903
Anderungen vorbehalten
Th1407D(0410)3 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491  E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 93
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TIFAS® Erdungsblindniete

Erdungsblindniete mit Fahne

315
© 8
Werkstoff o‘ T
j_rL D ¢
B Blindniethiilse P n?l
Kupfer a5
. Nietdorn
Stahl verkupfert
= ol |4 [#]
Flachstecker = I ﬁu =
Messing ’ EP, H
Nennmal Bohrloch Klemmldngen- Blindniet- Nietdorn Fahnen Blindniet- Artikel-Nr.
[/} g bereich hiilse g hiilse
d S I+1.0 -02 Ay max
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick] [Stiick]
5,2 515-520 06-20 52 2,3 6 2 306 904

Erdungsblindniete mit Fahne

Werkstoff

B Blindniethiilse

Kupfer
] Nietdorn &

Stahl verkupfert '

Flachstecker

Messing

Nennmal Bohrloch Klemmldngen- Blindniet- Nietdorn Fahnen Blindniet- Artikel-Nr.

a g bereich hiilse g hiilse
d S I+1.0 -02 Ay max

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick] [Stiick]

5,2 515-520 06-2,0 52 2,3 8 2 306 905

Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Erdungsblindniete

Erdungsblindniete

Werkstoff

feb}
=
i)
=
=
=
foa)

| B siindniethiilse
Aluminium AlMg 2/2,5

”{géﬂﬂﬂﬁé% B Nietdorn
it bt Stahl verzinkt
N
ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkratft' Artikel-Nr.
'] 0 bereich hiilse [’} Hohe [’} nominal
d S 1 +04-02 | dy2025 | k=07 | dyynom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
4,0 41-42 12-64 95 | 79 | 12 | i \ 1000 | 1300 | 429 131

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Erdungsblindniete

Werkstoff

B Biindniethiilse
| Stahl verzinkt, passiviert

kst e B nietdorn

NS ,
| ESNGNN 111 SN Stahl verzinkt
N
gd
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g [} bereich hiilse 0 Hohe 0 nominal

d S l+04-02 | dg2025 | k=025 | dpynom |  Scher Zug

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
4,0 42-43 14-50 10 | &t | 12 | 27 | w0 | 200 | 421029

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Erdungsblindniete

Erdungsblindniete
Werkstoff

B Biindniethiilse
Stahl verzinkt, passiviert

. Nietdorn

Stahl verzinkt

NennmaB Bohrloch Klemmldngen-

Blindnietsetzkopf

Bruchkraft'

nominal
Scher
[N]

Artikel-Nr.

'] 0 bereich
d S
[mm] [mm] [mm]
5,0 51-52 32-48

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten

96 TITGEMEYER®™®  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491
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TIFAS® Presslaschenblindniete

Flachkopf
Werkstoff

B siindniethiilse

Aluminium AlMg 5 gewachst

Schmelztemperatu

B nietdorn

r650 °C

Aluminium AlICuMg 1, gewachst

I

T
&

NennmaB | Bohrloch |Klemmldngen-| Blindniet- | Blindnietsetzkopf Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [} bereich | hiilse d x | 0 Hohe nominal mit ohne
d S max dy k Scher Zug Neoprene- Neoprene-
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N] scheibe scheibe
4,0 42 1,7 -64 |41x20,3 89 2,6 2080 1100 410 002 410 032
64-127 |41x251 89 2,6 2080 1100 410 003 410 033
5,0° 54 13-48 [52x175 11,6 3,1 3300 2060 410 008 410 038
16-64 |52x191 11,6 3.1 3300 2060 410 009 410 039
48-95 52x222 11,6 3.1 3300 2060 410 010 410 040
79-127 [52x254 11,6 Sl 3300 2060 410 011 410 041
11,1-159 |52x28,6 11,6 3.1 3300 2060 410 012 410 042
142-191 |52x31,8| 116 3,1 3300 2060 410 013 410 043
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
2 DIFBT-Zulassung-Nr. Z-14. 1-4 Blatt 2.15
Auf Anfrage: e Andere Kopfformen und Materialien
e Kunststoff-Abdeckkappen flir TIFAS® Presslaschenblindniete RV 6604 6 in verschiedenen Farben
Fir die Verarbeitung kommen Blindnietwerkzeuge mit entsprechendem Leistungsbereich und ausgeriistet mit einem
Spezialmundstiick in Frage.
Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Presslaschenblindniete

Flachrundkopf

Werkstoff

B siindniethiilse
Aluminium AlMg 5 gewachst

feb)
=
2

=
=
=
foa)

T357 /7[ 7 7 ,7
o (£ E A Schmelztemperatur 650 °C
NN Nl
PN NN NN N —
B nietdorn
@ — Aluminium AlICuMg 1, gewachst
_ lad -
NennmaB | Bohrloch |Klemmldngen-| Blindniet- | Blindnietsetzkopf Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [} bereich hiilse d x | g Hohe nominal mit ohne
d S max dy k Scher Zug Neoprene- Neoprene-
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] ‘ [N] scheibe scheibe
6,5 6,6 32-95 [63x234 14,4 39 4900 3030 410 022 410 052
6,4-127 |63x265| 144 39 4900 3030 410 023 410 053
95-159 |63x297 | 144 39 4900 3030 410 024 410 054
| Flachrundkopf
/ Y
Werkstoff
gdg
T B Blindniethiilse
e = Stahl verzinkt, gewachst
o»| L L L] | 7 .
k~ \\ \~ . \\ N \<
Al S dang E P T . Nietdorn
@ Stahl verzinkt, gewachst
od ’
NennmaB | Bohrloch |Klemmlangen-| Blindniet- | Blindnietsetzkopf Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [} bereich hillse d x | 0 Hohe nominal mit ohne
d S max dy k Scher Zug Neoprene- Neoprene-
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N] scheibe scheibe
6,5 6,6 10-64 [63x202| 144 39 7400 3930 410120 410 150
32-95 |63x234 14,4 39 7400 3930 410121 410 151
6,4—-12,7 |63x265 14,4 39 7400 3930 410 122 -
95-159 [63x297| 144 39 7400 3930 410123 -
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Auf Anfrage: ® Andere Kopfformen und Materialien. Fiir die Verarbeitung kommen Blindnietwerkzeuge mit
entsprechendem Leistungsbereich und ausger(stet mit einem Spezialmundstiick in Frage.
Anderungen vorbehalten
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NOTIZEN
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B TIFAS® Grip Blindniete
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TIFAS® Grip Blindniete

Flachrundkopf
A
Werkstoff gdm H
gdy =
B Biindniethiilse »
Stahl SAE 1006
verzinkt, passiviert SIS B
"{;\ SHOSSTS
B Nietdorn B =
Stahl =
verzinkt, passiviert ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkratt' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe g nominal
d S 203 dg03 | k=025 | dymom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] IN]
4,0 41-42 1,0-30 17 1,7 13 2,6 2400 2800 -
30-50 9,7 7.7 13 2,6 3500 2800 -
50-7,0 12,7 1,7 13 2,6 4100 2800 =
4,8 50-5/1 15-35 8,8 9,3 13 3,0 3400 3800 413 250
35-6,0 113 93 13 3,0 4200 3800 413 251
6,0-8,5 14,3 9,3 13 3,0 5600 3800 413 252
6,0 6,1-6,3 15-40 10 12 18 3,98 4800 = -
30-6,0 13 12 1.8 3,98 5790 - -
6,0-9,0 16 12 18 3,98 8500 = -
9,0-12,0 19 12 18 3,98 9400 = -

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
2 Die Scherbruchkraft wird durch die Lage des Restnietdornes an der Bruchfldche beeinflusst

Anderungen vorbehalten

102
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TIFAS® Grip Blindniete

Flachrundkopf
= mit gerillterm Nietdorn
gdm B
pdy  E Werkstoff
B Blindniethillse
W72 ') ,\/7/'5 | Edelstahl A2 (1.4567)
e J<d
e Nietdorn
- ‘ Edelstahl A2 (1.4301)
ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g g bereich hiilse g Hohe g nominal
d S l+1002 | dg+03 | k03 | dynom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] IN]
3,2 33-34 1,0-30 75 6,3 1,0 2,1 2050 1850 413 400 000
30-50 95 6,3 1,0 2,1 2050 1850 413 401 000
50-7,0 15 6,3 1,0 2,1 2050 1850 413 402 000
4,0 4244 1,0-3,0 75 7,7 13 2,7 5200 4000 413 410 000
30-50 95 7.7 13 2,7 5200 4000 413 411 000
50-7,0 12,5 7,7 13 2,7 5200 4000 413 412 000
4,8 50-52 15-35 95 9,2 1,2 3,0 5500 5000 413 420 000
35-6,0 115 9,2 1,2 3,0 5500 5000 413 421 000
6,0-85 145 9,2 12 3.0 5500 5000 413 422 000
' Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
2 Toleranz +/- 0,5 mm
Anderungen vorbehalten
Th1447D(0410)3 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491  E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com
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NOTIZEN
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B TIFAS® Power-Grip Blindniete

-

,\
X

_\
\

105



TIFAS® Power-Grip Blindniete

e (Optisch gut geformter grofBer SchlieBkopf
e Grofe Klemmbereiche

e Hohe Klemmkraft

e Festsitzender Restnietdorn

e (Geeignet fiir automatische Verarbeitung

e Rollierter Nietdorn fiir hohe

Werkzeugsstandzeiten
Flachrundkopf mit
gerilltem Nietdorn
Werkstoff gdm
gdk

. Blindniethiilse =

Aluminium N -

XMy e ey iy
EN-AW-5052 AIMg 2,5 w¢ A =
L AENNN = SN

B Nietdorn =

Stahl, verzinkt ad

NennmaB | Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkratt' Artikel-Nr.
g g bereich hiilse [} Hehe 5 nominal
d S [+10-02 | dg=203 | Kmax | dp max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
4,8 49-50 15-6,0 10,8 95 1,6 31 1200 1900 304 780 000
6,0-10,0 16,5 95 16 3.1 1200 1900 304 781 000

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Power-Grip Blindniete

Flachrundkopf mit
gerilltem Nietdorn
odm = Werkstoff
gdy ,
- N B Biindniethiilse
' S Stahl SAE 1006, verzinkt
N7 77w 7 7
PR and e SIVARC
,L\;q_ri;d . Nietdorn
= Stahl, verzinkt
gd
NennmaB | Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g g bereich hiilse [/ Hehe g nominal
d S [+10-02 | dg=203 | Kmax | dp max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
4,8 49-5,0 1,5-6,0 10,6 9,5 1,6 31 2840 3680 304 784 000
6,0-10,0 16,2 9,5 1,6 3,1 2658 3346 304 785 000
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Flachrundkopf mit
gerilltem Nietdorn
Werkstoff
Blindniethiilse

Edelstahl 302HQ/~1.4567

Nietdorn
Edelstahl 304/~1.4301

((((((((( ®
Rostg
frev

NennmaB | Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft! Artikel-Nr.
g 0 bereich hiilse [} Hohe 0 nominal
d S | +1.0-02 dy 204 k max Ay max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
4,8 49-50 15-6,0 10,7 9,4 1,6 3K 4000 4500 304 788 000
6,0-10,0 16,2 9,4 1,6 33 4000 4500 304 789 000

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Power-Grip Blindniete

GroBer Flachrundkopf mit
gerilltem Nietdorn

i
Fa
(2

Werkstoff gdm
ady
B siindniethiilse -
Aluminium
EN-AW-5052 AlMg 2,5 NSRS I e
RN NN
B Nietdorn —
Stahl, verzinkt ad
NennmaB | Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse [/ Hehe g nominal
d S | +1,0-02 dy 03 k max Ay max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
4,8 49-50 15-6,0 10,8 16,0 2,1 3.1 1200 1900 304 782 000
6,0—10,0 16,5 16,0 2,1 3.1 1200 1900 304 783 000
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
GrofBer Flachrundkopf mit 3
gerilltem Nietdorn H;
Werkstoff =3 gdm
adk
. Blindniethiilse oz
Stahl SAE 1006, verzinkt
Voo 77772
B ietdorn NN E NN
Stahl, verzinkt =
ad
NennmaB | Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g 0 bereich hiilse [} Hohe 0 nominal
d S | +1,0-02 dy 203 k max Ay max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] (N]
4,8 49-50 15-6,0 10,6 16,0 2,1 3.1 2840 3680 304 786 000
6,0—10,0 16,2 16,0 2,1 3.1 2658 3346 304 787 000

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten
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B TIBULB Blindniete




TIBULB Blindniete

Flachrundkopf
Werkstoff

B Blindniethiilse
Stahl SAE 1006

) . ady
verzinkt, passiviert

, \‘ =
of o5l Bsss
] oo —

N

B Nietdorn
Stahl SAE 1015/1022
verzinkt, passiviert

ad

NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkratt' Artikel-Nr.
g [/ bereich hilse [/ Hohe i nominal
d S 1203 dg03 | k=02 | dynom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
4,8 49-51 15=385 9,0 98 2,2 30 4513 3532 413 010
35-60 1.5 98 2,2 3,0 5984 3532 413 011
6,0-85 14,0 98 2.2 3,0 6278 3532 413 012
85-110 16,5 98 2,2 30 6278 3532 413 013
11,0-135 19,0 98 2,2 3,0 6278 3532 =
6,4 6,6 -6,8 19=38p 9,0 13,0 3,0 42 6867 6475 413 019
28-48 10,5 13,0 30 42 9221 6475 413 020
34-54 11,1 13,0 3,0 472 9221 6475 413 018
48-6,8 12,5 13,0 3,0 42 10202 6475 413 021
6,8—-838 14,5 13,0 3,0 42 11183 6475 413 022
88-108 16,5 13,0 3,0 472 11183 6475 413 023
10,8 -128 18,5 13,0 3,0 42 11183 6475 413 024
12,8-148 20,5 13,0 3.0 42 11183 6475 413 025
14,8-16,8 22,5 13,0 3,0 472 11183 6475 413 026
16,8 -18,8 24,5 13,0 3,0 42 11183 6475 -
18,8 -20,8 26,5 13,0 3,0 42 11183 6475 -
208-22,8 28,5 13,0 3,0 472 11183 6475 =
228-248 30,5 13,0 3,0 42 11183 6475 =
7,8 80-83 40-7,0 135 16,02 3.7 51 13832 9124 413 080
7,0-10,0 16,5 16,02 3.7 51 15696 9124 413 081
10,0-13,0 19,5 16,07 3,7 51 15696 9124 413 082
13,0-16,0 22,5 16,02 3.7 51 15696 9124 413 084
16,0-19,0 o) 16,02 3.7 51 15696 9124 -
19,0-22,0 28,5 16,07 3,7 51 15696 9124 -
22,0-25,0 315 16,02 3.7 51 15696 9124 -

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
? Toleranzen bei dy, +0,4 mm; bei k 0,3 mm

Auf Anfrage: ® Nennmaf 4,8 mm mit groBem Blindnietsetzkopf 14,0 mm, z.B. 413 037
e Nennmal 6,4 mm mit groBem Blindnietsetzkopf 16,3 mm und 19,0 mm
e Senkkopf-Ausfiihrung
e Andere Oberflachen-Beschichtungen/Beschaffenheiten, z.B. 413 069 schwarz

Anderungen vorbehalten
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TIBULB Plus Blindniete

gdn, Flachrundkopf,
groBer Klemmbereich
Werkstoff %
" B Biindniethiilse
1 Stahl SAE 1006/1018
N — oder dquivalent
e ?2?} P verzinkt, passiviert
- B Nietdorn
ad Stahl SAE 10B21/10B35,

verzinkt, passiviert

NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkratt' Artikel-Nr.
g 0 bereich hillse [/ Hohe i nominal

d S 203 dg03 | k=02 | dynom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]

6,5 6,7-69 20-45 10,5 13,0 3,0 42 10791 7946 413 015

30-65 12,5 13,0 3,0 472 12263 7946 413 016

50-85 145 13,0 3,0 42 13734 7946 413 017

70-10,5 16,5 13,0 3,0 42 14126 7946 413 003

9,0-125 18,5 13,0 3,0 472 15402 7946 413 004

11,0-145 20,5 13,0 3,0 42 15402 7946 413 005

13,0-16,5 22,5 13,0 3,0 42 15402 7946 413 006

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Auf Anfrage: ® Weitere Ausfiihrungen

e Andere Oberfldchen-Beschichtungen/Beschaffenheiten

Anderungen vorbehalten
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TIBULB Blindniete

Flachrundkopf
Werkstoff

B siindniethiilse

Aluminium, AIMg 2,5

AA 5052/3.3523

B nietdorn

Aluminium, AIMg 5,0/6,0

odm
ady
e
< ‘ : -
0| P> B
Y] oo —

ad

NennmaB Bohrloch Klemmldngen- Blindniet- Blindnietsetzkopf Nigtdorn Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe [/ nominal

d S |03 dg03 | k=02 | dynom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] IN]

6,4 6,668 28-48 10,5 13,0 3,0 42 4218 3434 413 060

48-638 12,5 13,0 3,0 42 4513 3434 413 061

6,8-838 14,5 13,0 3,0 42 4905 3434 413 062

88-108 16,5 13,0 3,0 42 4905 3434 413 063

10,8-12,8 18,5 13,0 3,0 42 4905 3434 413 064

12,8-148 20,5 13,0 3.0 42 4905 3434 413 065

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Senkkopf-Ausflihrung auf Anfrage

Anderungen vorbehalten

112 TITGEMEYER™
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TIBULB Blindniete

odp Flachrundkopf
Werkstoff 2
, Blindniethillse =
ol ¢ Edelstahl, AlSI 304Cu/1.4567
[
LN = Nietdorn
b Bl o Edelstahl, AIS| 304Cu/1.4567

lllllllll ®
Rostg
frei

ad

NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf | Nietdorn Bruchkrat' Artikel-Nr.
g 0 bereich hillse [/ Hohe i nominal
d S 1203 dg03 | k=02 | dynom | Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
4,8 49-51 15=88 9,0 98 2,2 3,0 6080 5000 413 096
35-60 1.5 98 2,2 3,0 6870 5000 413 097
6,0-85 14,0 9,8 2,2 3,0 6870 5000 413 099
85-110 16,5 98 2,2 30 6870 5000 413 086
11,0-13,0 19,0 98 2,2 3,0 6870 5000 413 098
6,4 6,6-6,8 20-45 10,5 13,0 3,0 42 14126 8339 413 090
40-65 12,5 13,0 3,0 42 14519 8339 413 091
50-85 14,5 13,0 3,0 472 14519 8339 413 092
6,5-6,7 7,0-105 16,5 13,0 3,0 42 14519 8339 413 093
9,0-125 18,5 13,0 30 42 14519 8339 413 094
11,0-145 20,5 13,0 3,0 42 14519 8339 413 095
7,8 80-83 40-7,0 13,5 16,0 38 52 20110 12750 413 150
7,0-10,0 16,5 16,0 38 52 21580 12750 413 151
10,0-13,0 19,5 16,0 3.8 52 21580 12750 413 152
13,0-16,0 22,5 16,0 38 52 21580 12750 =

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Hinweis: Fir die Verarbeitung TIBULB Blindniete @ 7,8 mm wird ein Sonderwerkzeug benttigt.

Anderungen vorbehalten

Tb1410D(0410)3

TITGEMEYER™
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NOTIZEN
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M-LOCK Blindniete

Flachrundkopf
Werkstoff

B Blindniethiilse

|
I

Stahl SAE 1006/1020M
verzinkt, chromatiert . ~[
o] R
B Nietdorn o U
Stahl AISI 10B21/10B22M
verzinkt, chromatiert ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Bruchkrat' Artikel-Nr.
g g bereich hiilse g Hohe nominal
d S | max dy max k max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] IN] (N]
4,8 49-51 16-69 10,5 9,8 2.2 5783 4448 415 810
54-111 145 98 2.2 5783 4448 415 811
16-111 145 9,8 2.2 5783 4448 415 812
6,4 6,6-6,9 20-95 142 13,3 3,0 11121 8229 415 820
89-159 20,6 13,3 3,0 11121 8229 415 821
20-159 20,6 13,3 3,0 11121 8229 415 822
9,8 10,0-10,4 31-142 21,3 20,0 45 26689 17793 415 890
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Auf Anfrage:  Andere Oberfldchen-Beschichtungen/Beschaffenheiten
e Nennmal 4,8 und 6,4 mm mit aufgesteckter, schwarzer Neoprene-Dichtscheibe
Anderungen vorbehalten
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M-LOCK Blindniete

groBer Flachrundkopf
Werkstoff
- B Biindniethiilse
- Stahl SAE 1006/1020M
— - P : verzinkt, chromatiert
0 R O R S
LN T S B wietdorn
Q Stahl AISI 10B21/10B22M
ad verzinkt, chromatiert
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Bruchkraft' Artikel-Nr.
g g bereich hiilse [’} Hohe nominal
d S | max dy max k max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
4,8 49-51 54-111 145 12,7 2,2 5783 4448 415 816
6,4 6,6-69 20-95 14,2 14,9 3,0 11121 8229 415 825
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
(o]
il Senkkopf 100
Werkstoff
: B Biindniethiilse
e Stahl SAE 1006/1020M
_ verzinkt, chromatiert
1 . Nietdorn
Stahl AISI 10B21/10B22M
verzinkt, chromatiert
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Bruchkraft' Artikel-Nr.
'] 0 bereich hilse [} Hohe nominal
d S | max dy max k max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
4,8 49-51 32-84 12,3 8,38 18 5783 4448 415 850
78-127 16,6 8,8 18 5783 4448 415 851
6,4 6,6 -69 41-121 16,8 10,3 2,0 11121 8229 415 860
105-18,4 23,1 10,3 2.0 11121 8229 415 861

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Anderungen vorbehalten

Tb1411D(0410)3

TITGEMEYER™
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M-LOCK Blindniete

Flachrundkopf
Werkstoff

B siindniethiilse

|
I

Aluminium AA 5056
chromatiert - : =l
S Ll
B nietdorn 13 N [N
Aluminium AA 7075
chromatiert ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Bruchkrat' Artikel-Nr.
g g bereich hiilse g Hohe nominal
d S | max dy max k max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
4,8 49-51 16-69 10,5 98 2.2 2669 2224 415 830
54-111 145 98 2.2 2669 2224 415 831
16-11,1 14,5 98 2,2 2669 2224 415 832
6.4 6,6-6,9 20-95 142 13,3 3,0 5783 3959 415 840
89-159 20,6 13,3 3,0 5783 3959 415 841
20-159 20,6 133 3,0 5783 3959 415 842
9.8 10,0-10,4 31-142 21,3 20,0 45 13122 8452 415 895
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Andere Oberflachen-Beschichtungen/Beschaffenheiten auf Anfrage
Anderungen vorbehalten
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M-LOCK Blindniete

groBer Flachrundkopf
Werkstoff =
- B siinaniethiiise =
1 o Aluminium AA 5056
g - T chromatiert
A Vel
Poooay ooy M vietdorn
Q , Aluminium AA 7075
ad chromatiert
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Bruchkrat' Artikel-Nr.
g 0 bereich hiilse [’} Hohe nominal
d S | max dy max k max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
4,8 49-51 54111 14,5 \ 127 | 22 \ 2669 \ 2204 415 836

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Auf Anfrage: ® Weitere Ausfiihrungen
e Andere Oberfldchen-Beschichtungen/Beschaffenheiten
e NennmaB 6,4 mm, Werkstoff Aluminium

Anderungen vorbehalten
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M-LOCK Blindniete

Senkkopf 100°

Werkstoff

B Biindniethiilse

Aluminium AA 5056

chromatiert

B nietdomn

Aluminium AA 7075

b

m

chromatiert
ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Bruchkrat' Artikel-Nr.
g g bereich hillse [/ Hohe nominal
d S | max dy max k max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] [N]
4,8 49-51 32-84 12,3 8,8 18 2669 2224 415 870
78-127 16,6 8,8 18 2669 2224 415 871
6,4 6,6 —6,9 41-121 16,8 10,3 2,0 5783 3959 415 880
105-18,4 23,1 10,3 2,0 5783 3959 415 881

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Auf Anfrage: ® Weitere Ausfiihrungen

Anderungen vorbehalten

120
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e Andere Oberfldchen-Beschichtungen/Beschaffenheiten

E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com
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M-LOCK Blindniete

Flachrundkopf
Werkstoff =
ady Blindniethiilse =
— B _ Edelstahl, AIS| 302
I =< passiviert
v s v
B B S i
L AR N NN Nietdorn
Edelstahl, AISI 305/304
1 0 [
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse a Hohe nominal
d S | max dy max k max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
4,8 49-51 16-6,9 10,5 98 2,2 5783 4226 415 910
54-111 14,5 98 2,2 5783 4226 415 911
6,4 6,6—6,9 20-95 142 13,3 30 10453 8006 415 920
89-159 20,6 133 3,0 10453 8006 415 921
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
| Senkkopf 100°
gdy .
Werkstoff
Blindniethiilse
[] Edelstahl AISI 302
W passiviert
. Nietdorn
- Edelstahl AISI 305/304
NennmaR Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse a Hohe nominal
d S | max dy max k max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
6,4 6,669 41-121 16,8 10,3 2,0 10453 8006 415 960
106 -184 23,1 10,3 2,0 10453 8006 415 961
' Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Weitere Ausfihrungen auf Anfrage Anderungen vorbehalten
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NOTIZEN
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MAGNA BULB® Blindniete

Flachrundkopf
Werkstoff

B Blindniethiilse

hohe pestigkeit

Stahl SAE 1006 1
verzinkt, chromatiert ¢ 7 ey
) ; BN
. . 1 N j;i;‘,x\‘.’ _
Nietdorn ||
Stahl SAE 10B22 %
verzinkt, chromatiert —
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Bruchkraft' Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Héhe nominal
d S | max dy max k max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
4,8 49-51 12-28 15,0 99 2,6 8670 4670 415 242
22-38 17,1 99 2,6 8670 4670 415 243
32-48 17,7 99 2,6 8670 4670 415 244
42-58 18,6 99 2,6 8670 4670 415 245
52-6,8 19,7 99 2,6 8670 4670 415 246
62-78 20,7 99 2,6 8670 4670 415 247
72-88 21,7 99 2,6 8670 4670 415 248
82-98 22,7 99 2,6 8670 4670 415 249
92-108 23,7 9.9 2,6 8670 4670 415 250
6,4 6,6-69 15=233 19,3 1855 3.2 11560 8450 415 222
28-48 21,9 13,5 32 12000 8450 415 223
38-58 23,9 13,5 32 12300 8450 415 224
48-68 23,2 1855 3.2 13300 8450 415 225
58-78 23,9 13,5 32 14200 8450 415 226
6,8-88 249 13,5 32 15570 8450 415 227
78-98 259 1855 32 15570 8450 415 228
88-108 26,9 13,5 32 15570 8450 415 229
98-118 27,9 13,5 32 15570 8450 415 230
10,8 -12,8 289 13,5 32 15570 8450 415 231
11,8-138 30,0 13,5 32 15570 8450 415 232
12,8148 30,9 13,5 32 15570 8450 415 233
8.0 83-86 38-64 28,1 16,8 39 22240 13170 415 263
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Auf Anfrage: e Weitere Ausfiihrungen
e Andere Oberfldchen-Beschichtungen/Beschaffenheiten
e Nennmal3 6,4 mm in Sonderausfiihrung mit extra kurzem Nietdornkopf fiir platzsparenden Einsatz blindseitig
(geringe Durchstecktiefe) z.B. Artikel-Nr. 415 254, 415 255, 415 257, 415 259 und 415 261
o Mit aufgesteckter, schwarzer Neoprene-Dichtscheibe
Anderungen vorbehalten
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HUCKLOK™ Blindniete

Flachrundkopf
Werkstoff
B Biindniethiilse
kohlenstoffarmer Stahl
verzinkt, chromatiert i
N
B Nietdorn Stahi g
verzinkt, chromatiert
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Bruchkrat' Artikel-Nr.
'] g bereich hiilse g Hohe nominal
d S [ dy =05 k<02 E Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] (N] [N]
6,4 6,669 20-95 142 13,0 3,0 28,3 16900 9700 415 290
48-111 158 13,0 3,0 29,9 16900 9700 415 291
95-159 20,6 13,0 30 34,7 16900 9700 415 292
15,9-22,2 26,9 13,0 3,0 411 16900 9700 415294
22,2-286 33,3 13,0 3,0 474 16900 9700 auf Anfrage
254-318 36,5 13,0 30 50,6 16900 9700 auf Anfrage
" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen
Anderungen vorbehalten
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B BOM® Blindniete
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BOM® Blindniete

Werkstoff

B Biindniethiilse
Stahl AISI 1006

verzinkt, Wachsfilm adk -~
——
B Nietdorn % ENNN I SN
Stahl AISI 1038 ‘ S -~
schwarz, Wachsfilm =
\ ad
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Bruchkrat' Artikel-Nr.
g g bereich hiilse g Hehe nominal
d S | max dy max k max Scher Zug
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
5,0 58=560 56-7,1 12,7 7,3 43 12460 8010 416 891
72-87 14,3 73 43 12460 8010 416 892
6,5 70-74 4,0-5,6 13,3 9,7 5,7 22690 14460 416 901
56-7,1 14,9 9,7 57 22690 14460 416 902
72-87 16,5 9,7 57 22690 14460 416 903
8,8-103 18,0 9,7 5,7 22690 14460 416 904
10,3-119 19,6 9,7 5,7 22690 14460 416 905
119-135 212 9,7 5,7 22690 14460 416 906
16,7 —18,3 26,0 9,7 5,7 22690 14460 416 909
18,3-19,8 27,6 9,7 57 22690 14460 416 910
8,0 8,8-94 48-79 17,7 12,1 71 35810 23130 416 911
80-111 20,8 121 71 35810 23130 416 912
11,1-143 24,0 121 71 35810 23130 416 913
14,3-175 27,2 12,1 71 35810 23130 416 914
17,5-20,6 30,4 12,1 71 35810 23130 416 915
20,7238 5315 121 71 35810 23130 416 916

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage

128 TITGEMEYER®™  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491
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Anderungen vorbehalten
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BOM® Blindniete

Werkstoff

B Blindniethiilse
Stahl AISI 1006
verzinkt, Wachsfilm

feb)
=
2

=
=
=
foa)

T3 B Nietdorn
X L Stahl AISI 8640
= schwarz, Wachsfilm
gd
NennmaB Bohrloch Klemmldngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Bruchkraft! Artikel-Nr.
g [/ bereich hiilse g Hohe nominal

d S | max dy max k max Scher Zug

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
9,6 10,5 -11,1 48-79 195 14,3 83 49380 32250 416 920
8,0-11,1 22,6 14,3 8,3 49380 32250 416 921
1,1-143 258 143 83 49380 32250 416 922
143-175 29,0 14,3 83 49380 32250 416 923
17,5-20,6 322 14,3 8,3 49380 32250 416 924
20,7-238 353 143 83 49380 32250 416 925
238-27,0 385 14,3 83 49380 32250 416 926
27,0-30,2 41,7 14,3 8,3 49380 32250 416 927
30,2-333 449 143 83 49380 32250 416 928
12,7 139-14,8 96-12,7 28,6 19,2 11,1 89630 57830 416 930
12,7-159 318 19,2 11,1 89630 57830 416 931
15,9 -19,1 349 19,2 1,1 89630 57830 416 932
19,1-22,2 38,1 19,2 11,1 89630 57830 416 933
16,0 175-185 191-254 435 23,9 138 126770 91190 416 942
31,8-381 56,2 239 138 126770 91190 416 944

" Mindestwerte bezogen auf Nietversagen

Auf Anfrage: ® Weitere Ausfiihrungen

Anderungen vorbehalten

Th1414D(0410)3

e Nennmaf 19,0 mm
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NOTIZEN
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TIFAS® Blindniete aus Kunststoff

o [ackierte Oberfldchen werden nicht

beschadigt
e einfach und schnell zu setzen mit -
Standard-Nietwerkzeugen y
o keine Leitfahigkeit :
e keine Korrosion ’ =
=7 777
Werkstoff VAN S A
“L Al RNS-
Niethiilse i 1] Bt
Polyamid PA o
Nietdorn
Polyoxymethylen POM
NennmaB Bohrloch | Klemmléngen- | Blindniet- Blindnietsetzkopf Farbe Artikel-Nr.
@ max 0 bereich hilse @ dy Kopthdhe
d S | k
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
45 40-45 6-105 26 155x 8,5 25 schwarz 409 200 000
5,5 50-55 15-45 18,5 12 a3 schwarz 409 201 000
50-55 3-6 20 12 18 schwarz 409 202 000
50-55 6-10 25 12 18 schwarz 409 203 000
6,8 6,3-6,8 4-10 28 17 25 schwarz 409 204 000
1,5 70-75 25-6 24 18 2.6 schwarz 409 205 000

Weitere Abmessungen lieferbar

Anderungen vorbehalten

Nietwerkzeuge (Auszug aus unserem Programm)
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TIFAS® Blindniete aus Kunststoff

e schnell und einfach installiert
e manuell oder automatisch verarbeitbar
e herausnehmbar und wiederverwendbar

“‘ =
i% Werkstoff =
[aa]
ey 7 Polyamid PA
Vo, s
"’[F?\ DRV
[N N N | L NN _N—
ad
Nennmaf Bohrloch - g Klemmldngen- Blindniet- Blindnietsetzkopf Farbe Artikel-Nr.
@ max bereich hiilse
d A S I @ dy
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5 ® 29=85 17,5 1 schwarz 435 220 000
5,8 58 45-75 20 11 schwarz 435 221 000
6,8 6,3-68 25-8 22,8 155 schwarz 435 222 000
8,5 80-85 35-85 20 15 schwarz 435 223 000
6,3 1 6,3 Quadrat 08-12 46 115 schwarz 435 224 000
Weitere Abmessungen und Formen lieferbar
Der Lochdurchmesser A muf dem Klemmbereich angepasst werden
Anderungen vorbehalten
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NOTIZEN
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TIFAS® Spreizniete aus Kunststoff

Werkstoff

Kunststoff PA 6.6

ST

BESE——-

NennmaB | Bohrloch-g | Klemmldngen- Blindnietsetzkopf Schaftldnge | Schaftschlitze Artikel-Nr.
g Toleranz bereich [} Hohe |
d -0,1 mm S dy k max Farbe Farbe
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] schwarz weif
3,0 32 1,0-2,0 6,5 2,0 35 2-fach 409 530 409 630
20-30 6.5 2,0 45 2-fach 409 531 409 631
30-40 6.5 2,0 55 2-fach 409 532 409 632
40-50 6,5 2,0 6,5 2-fach 409 533 409 633
50-6,0 6.5 2,0 8,0 2-fach 409 534 409 634
4,0 43 15-25 8,0 2,0 45 4-fach 409 540 409 640
25-35 8,0 2,0 55 4-fach 409 541 409 641
35-45 8,0 2,0 6,5 4-fach 409 542 409 642
45-55 8,0 2,0 75 4-fach 409 543 409 643
55-65 8,0 2,0 8,5 4-fach 409 544 409 644
5,0 53 15-25 9,0 2,0 45 5-fach 409 550 409 650
25-35 9,0 2,0 55 5-fach 409 551 409 651
35-45 9,0 2,0 6,5 5-fach 409 552 409 652
45-55 9,0 2,0 75 5-fach 409 553 409 653
5,565 9,0 2,0 85 5-fach 409 554 409 654
65-75 9,0 2,0 95 5-fach 409 555 409 655
75-85 9,0 20 10,5 5-fach 409 556 409 656
6,0 6.5 15-25 11,0 30 45 5-fach 409 560 409 660
25-35 11,0 3,0 55 5-fach 409 561 409 661
35-45 11,0 30 6,5 5-fach 409 562 409 662
45-55 11,0 30 75 5-fach 409 563 409 663
55-65 11,0 3,0 8,5 5-fach 409 564 409 664
65-75 11,0 30 95 5-fach 409 565 409 665
75-85 11,0 30 10,5 5-fach 409 566 409 666

Anderungen vorbehalten
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TIFAS® Halteclip aus Kunststoff

e sicherer Einsatz und Herausnahme

ohne Zerstérung

e ginfach und schnell zu setzen

Werkstoff

ﬂdk

F Ky
/ / 7 / v é
. o ===
P0|yamld PA \ \ \ Ke\ \\ \f
U L RN
Lochdurchmesser Typ Klemmléngenbereich Kopfdurchmesser Kopththe Artikel-Nr.
d max S o dy k
[mm] [mm] [mm] [mm]
3 R—wiederldsbar, 1,75-5 515 15 409 250 000
3 kleine Kraft zum Ldsen 4-12 55 15 409 251 000
5 16-9 11 1 409 252 000
5 2-9 15 15 409 253 000
6,35 1-18 12,6 25 409 254 000
7 2-32 20 3 409 256 000
7 S-Standard, mittlere 0,7-20 18 2 409 255 000
7,2 Kraft zum Losen 0,7-1 18 2 409 257 000
8,2 2-14 36 3 409 258 000
10 NR-nicht wiederlsbar 1,5-20 215 4 409 259 000
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Flachkopf
Rundschaft ﬁ” 2
offen _dr g
|
Werkstoff ]
. \
. Aluminium F o
B stan |
verzinkt, passiviert —1
gd
Messing
Gewinde | Klemmldngen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopthdhe Schaftlénge Artikel-Nr.
d4 bereich s d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M Aluminium | W Stahl Messing
M3 05-20 52 5,0 8,0 08 98 336 351° 336 181" -
20-30 52 5,0 8,0 08 10,8 336 353" 336 183" -
M4 05-30 6,1 6,0 10,0 038 10,8 336 453 336 223 336 493
30-45 6,1 6,0 10,0 08 123 336 455 336 225 -
M5 05-30 71 7,0 11,0 1,0 12,0 336 552 336 262 336 592
30-55 71 70 11,0 1,0 15,0 336 554 336 264 -
M 6 0}5=2310 9.1 9,0 13,0 1,5 145 336 631 336 711 336 671
30-55 9.1 9,0 13,0 15 16,5 336 633 336 713 -
55-8,0 9,1 9,0 13,0 15 19,0 336 634 336 714 -
M8 05-30 11,1 11,0 16,0 1,5 16,0 336 771 336 857 336 817
30-55 11,1 11,0 16,0 15 18,5 336 773 336 859 -
55-80 1,1 11,0 16,0 15 215 336 775 336 860 -
M10 08-35 12,6 12,4 18,5 23 19,8 336 901 - -
35-6,0 12,6 124 18,5 23 22,8 336 903° - -
M10 08-35 13,1 13,0 19,0 2,0 21,0 = 336 988 -
35-60 13,1 13,0 19,0 2,0 24,0 = 336 990* -
M 12 1,0-4,0 16,1 16,0 23,0 2,0 25,0 -2 336 011 -
40-7,0 16,1 16,0 23,0 2,0 28,0 = 336 012 -
' Schaftende ohne Fase
2 kein Lagerartikel — Mindestmenge auf Anfrage
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Flachkopf
Rundschaft
offen

Werkstoff

Edelstahl AlSI 304 Cu 1.4567

((((((((( ®
Rosg
fre

Gewinde | Klemmldngen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopthdhe Schaftlénge Artikel-Nr.
dq bereich s d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
M4 05-20 6,1 6,0 9,0 1,0 11,0 334 225
20-35 6,1 6,0 9,0 1,0 12,5 334 226
M5 05-30 71 7,0 10,0 1,0 115 334 266
30-50 71 7,0 10,0 1,0 15,0 334 267
M 6 05-30 9,1 9,0 12,0 15 14,5 334 716
30-50 9.1 9,0 12,0 1,5 16,5 334 717
50-7,0 9.1 9,0 12,0 1,5 18,5 -
M8 05-30 11,1 11,0 15,0 15 16,0 334 855
30-55 11,1 11,0 15,0 1,5 18,5 334 856
M10 08-30 12,2 12,0 15,0 1,0 18,5 334 985
30-50 12,2 12,0 15,0 1,0 205 334 986
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Flachkopf
Rundschaft 2D
offen L -
|
|
Werkstoff ‘
|
Edelstahl AISI 316 Cu 1.4578 ‘ o
’:
- —
T
ad
Gewinde | Klemmldngen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopfhohe Schaftlénge Artikel-Nr.
a4 bereich s d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
M4 05-20 6,1 6,0 9,0 1,0 11,0 -
M5 05-30 71 70 10,0 1,0 15 334 268
M6 05-30 9,1 9,0 12,0 15 145 334 718
30-50 9,1 9,0 12,0 1,0 11,0 -
M8 05-30 11,1 11,0 15,0 15 16,0 334 870
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

.
<5}
>

g
=

=
<5}
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=
>
(&}

oD Flachkopf
0 Rundschaft
L = - geschlossen
S\*\Y{\T\_‘ 45?\’;’ I
mi;%ﬁ ‘ Sy Werkstoff
—7 — B Auminium
Y B stani
%‘ verzinkt, passiviert
ad
Gewinde | Klemmldngen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopfhohe Schaftlénge Artikel-Nr.
a4 bereich s d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M Aluminium M Stahl
M4 05-30 6,1 6,0 10,0 038 148 336 433 336 203
30-45 6,1 6,0 10,0 08 16,3 - 336 205'
M5 05-30 71 70 11,0 1,0 18,0 336 532 336 242
30-55 71 70 11,0 1,0 20,5 336 534 336 244
M6 05-30 9,1 9,0 13,0 15 215 336 611 336 691
30-55 9,1 9,0 13,0 15 245 336 613" 336 693
M8 05-30 11,1 11,0 16,0 15 225 336 751 336 837
30-55 1.1 11,0 16,0 15 25,5 336 753" 336 839
" kein Lagerartikel — Mindestmenge auf Anfrage
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Flachkopf 0
Rundschaft 'Z
geschlossen ? _ a1
|
SR (— A,
Werkstoff "’Ei\\’ ‘ NN
T4 i
Edelstahl AISI 304 Cu 1.4567 —
od
Gewinde | Klemmlangen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopfhohe Schaftlénge Artikel-Nr.
d4 bereich s d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
M4 05-20 6,1 6,0 9,0 10 15,0 334 207
M5 0,5-3,0 71 7,0 10,0 1,0 17,5 334 242
M 6 0,5-3,0 9,1 9,0 12,0 15 215 334 691
M3 05-30 1,1 1,0 15,0 15 235 334 841

Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

0 Flachkopf
‘Z Rundschaft
_dr ~ geschlossen
|
S SE—— 777
"’IT RN ‘ NN Werkstoff
[ i
—] — Edelstahl AISI 316 Cu 1.4578
od
Gewinde | Klemmlangen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopfhohe Schaftlange Artikel-Nr.
d4 bereich s d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
M5 05-30 71 7,0 10,0 1,0 175 334 445
M6 05-30 9.1 9,0 12,0 15 215 334 698
M8 05-30 111 11,0 15,0 15 235 334 843
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Senkkopf
Rundschaft
offen

Werkstoff

. Aluminium

B san

verzinkt, passiviert

Gewinde | Klemmldngen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopfhohe Schaftlénge Artikel-Nr.
dq bereich s d D k L

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M Aluminium M Stahl

M3 1,7 =35 52 5,0 8,0 15 113 336 361" 336 191°
M4 1,7-35 6,1 6,0 9,0 15 11,5 336 461 336 231
35-50 6,1 6,0 9,0 15 13,0 336 465° 336 2352

M5 1,7-40 71 7,0 10,0 15 13,0 336 561 336 271
40-6,5 71 7,0 10,0 15 16,0 336 563 336 273

M 6 1,7-45 9,1 9,0 12,0 15 17,0 336 641 336 721
45-6,5 9,1 9,0 12,0 15 19,0 336 642 336 722

M8 1,7-45 11 11,0 14,0 15 19,0 336 781 336 867
45-65 11 11,0 14,0 15 21,0 336 782 336 868

M10 1,7-45 12,6 12,4 15,4 15 21,0 336 911° 336 997
45-6,5 12,6 12,4 15,4 15 23,0 336 912° 336 998

M 12 20-45 16,1 16,0 19,0 1,8 26,0 = 336 021
45-75 16,1 16,0 19,0 18 29,0 = 336 022

' Schaftende ohne Fase
2 kein Lagerartikel — Mindestmenge auf Anfrage

Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Senkkopf
Rundschaft
offen

Werkstoff

Edelstahl AlSI 304 Cu 1.4567

Gewinde | Klemmldngen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopfhohe Schaftlénge Artikel-Nr.
d4 bereich s d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
M4 12-30 6,1 6,0 8,0 1,0 12,0 334 236
M5 12-35 71 7,0 9,0 1,0 12,0 334 276
M6 1,7-45 9,1 9,0 12,0 15 17,0 334 726
M8 1,7-45 111 11,0 14,0 15 17,5 334 865
45-65 11,1 11,0 14,0 15 19,5 334 864
M10 1,7-45 122 12,0 15,0 15 20,0 334 994
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Senkkopf
Rundschaft

geschlossen

Werkstoff

. Aluminium

B san

verzinkt, passiviert

Gewinde | Klemmlangen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopfhdhe Schaftlénge Artikel-Nr.

d4 bereich s d D k L

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M Aluminium I Stahl

M4 1,7-35 6,1 6,0 9,0 13 15,5 336 441 336 211

8p=6[ 6,1 6,0 9,0 15 17,0 336 445" 336 215'

M5 1,7-40 71 7,0 10,0 15 18,0 336 541 336 251

40-65 71 70 10,0 15 20,5 336 543" 336 253"

M6 1,7-45 9,1 9,0 12,0 1,5 22,0 336 621 336 701

45-65 9,1 9,0 12,0 15 24,0 336 622 336 702

M8 1,7-45 111 11,0 14,0 15 25,0 336 761" 336 847

45-65 1,1 11,0 14,0 1,5 28,0 336 762 336 848"

" kein Lagerartikel — Mindestmenge auf Anfrage

Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf
D Rundschaft
d offen
‘ i (kein Senken der Bohrltcher)
Vs ‘ A Werkstoff
= ~ B Auminium
\
— B stan
‘ verzinkt, passiviert
ad
Gewinde | Klemmléngen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopfhohe Schaftlénge Artikel-Nr.
d4 bereich s d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M Aluminium M Stahl
M4 0,5-3,0 6,1 6,0 6.5 0,5 10,8 335 443 335 263
M5 05-30 71 7,0 75 0,5 12,0 335 453 335 283
30-55 71 7,0 75 0,5 15,0 - 335 284
M 6 05-30 91 9,0 9,5 0,5 14,5 335 473 335 293
30-55 9,1 9,0 9,5 0,5 16,5 335 474 335294
M8 05-30 111 11,0 11,5 0,5 16,0 335 483 335 303
30-55 11,1 11,0 1,5 0,5 18,5 - 335 304
M10 08-35 126 12,4 12,9 0,5 19,5 - 335313
" kein Lagerartikel — Mindestmenge auf Anfrage
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf
Rundschaft ‘”3
offen _01 :
kein Senken der Bohrldcher | e
( ) T By
S0 \ s I
Werkstoff ‘ B
fe— -
Edelstahl AIS| 304 Cu 1.4567 T
gd
Gewinde | Klemmldngen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopththe Schaftlange Artikel-Nr.
d4 bereich s d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl

M4 05-20 6,1 6,0 6,5 0,5 11,0 334 260

M5 05-30 71 7,0 75 05 12,0 334 283

M6 05-30 9,1 9,0 95 05 145 334 293

M8 05-30 11,1 11,0 15 0,5 16,0 334 303

30-55 11 11,0 11,5 05 18,5 334 304

Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf
’?’E Rundschaft
1. : offen
| S kein Senken der Bohrldcher
T Y ( )
‘ B Werkstoff
fe— —
T Edelstahl AISI 316 Cu 1.4578
! fre
ad
Gewinde | Klemmldngen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopthdhe Schaftldnge Artikel-Nr.
dq bereich s d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
M4 05-20 6,1 6,0 6,5 05 11,0 -
M5 05-30 71 7,0 75 05 12,0 334 286
M6 05-30 9,1 9,0 95 0,5 145 334 295
M8 05-30 1,1 1,5 11,0 0,5 16,0 334 306
Anderungen vorbehalten
Th1415D(0410)3 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491  E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 151

.
<5}
>

g
=

=
<5}

=
=
=
>
(&}




RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf
Rundschaft gD
geschlossen d -
(kein Senken der Bohrltcher) ‘ 1
oA AT eed T
Werkstoff AN AN
B stani = g
verzinkt, passiviert L
\_
gd
Gewinde | Klemmldngen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopthdhe Schaftlénge Artikel-Nr.
d4 bereich s d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | Stahl

M4 0,5-3,0 6,1 6,0 6,5 0,5 15,0 335 242

M5 0,5-3,0 71 7,0 75 0,5 18,0 335 252!

M 6 0,5-3,0 9,1 9,0 9,5 0,5 215 335 276

M3 0,5-3,0 1,1 11,0 1,5 0,5 22,5 335 306
" kein Lagerartikel — Mindestmenge auf Anfrage
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf
Rundschaft

geschlossen

(kein Senken der Bohrltcher)

Werkstoff
1 - Edelstahl AISI 304 Cu 1.4567
fre
ad
Gewinde | Klemmldngen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopthdhe Schaftldnge Artikel-Nr.
dq bereich s d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl

M4 05-20 6,1 6,0 6.5 0,5 155 334 373

M5 05-30 71 7,0 75 0,5 18,0 334 383

M6 05-30 9,1 9,0 95 0,5 215 334 393

M8 05-30 1,1 11,0 15 0,5 240 334 396
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf
Rundschaft gD
geschlossen 0
(kein Senken der Bohrltcher) Y
Werkstoff DN\ NOO\Y
Edelstahl AISI 316 Cu 1.4578 1 -
& =7
gd
Gewinde | Klemmldngen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopfhdhe Schaftldnge Artikel-Nr.
dq bereich s d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
M5 0,5—30 71 7,0 7,5 05 18,0 334 254
M 6 05-30 9.1 9,0 95 05 21,5 334 395
M8 05-30 11 11,0 115 05 24,0 334 845
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

D Flachkopf
| g Teilsechskantschaft
-y offen
|
\V;‘(T “4\4’\15 | - I
12 || e | Werksto
WA !
‘ - ' Edelstahl AISI 304 Cu 1.4567
—‘ fre .
— _— )
- =
Lochbild (‘J_,:}
Gewinde | Klemmldngen- | Sechskantloch | Sechskantschaft |  Kopf-g Kopfhthe | Schaftlange Artikel-Nr.
dq bereich s SW D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
M4 05-2,0 6,1 6,0 9,0 1,0 11,0 334135
M5 05-30 71 7.0 10,0 1,0 11,5 334 155
M6 05-30 9,1 9,0 12,0 15 14,5 334175
M8 0,5-3,0 11,1 11,0 15,0 1.5 16,0 334 185
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Flachkopf

Teilsechskantschaft

offen

Werkstoff

Edelstahl AISI 316 Cu 1.4578

((((((((( ®
Rosg
fre

oD
1
o
|
( \ I
1 N
: | S>>
2 ‘ L2
SWAG A
‘ -

SW+0,1

Lochbild

Gewinde | Klemmldngen- | Sechskantloch | Sechskantschaft Kopf-g Kopththe Schaftlénge Artikel-Nr.
dq bereich s SW D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
M4 05-20 6,1 6,0 9,0 1,0 11,0 -
M5 0,5-30 71 7,0 10,0 1,0 11,5 334 428
M 6 0,5-30 9,1 9,0 12,0 15 145 334 423
M8 05-30 11,1 11,0 15,0 15 16,0 334 424

Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

) Flachkopf
A1 _ Teilsechskantschaft
: eschlossen
( | — o D J
12 || 22 Werstot
SW_ g\ !
‘ — Edelstahl AISI 304 Cu 1.4567
| y @ .
E £
=L =
Lochbild cq_"))
Gewinde | Klemmldngen- | Sechskantloch | Sechskantschaft Kopf-g Kopththe Schaftlénge Artikel-Nr.
dq bereich s SW D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl

M4 05-20 6,1 6,0 9,0 1,0 15,0 334 425

M5 0,5-30 71 7,0 10,0 1,0 17,5 334 427

M 6 0,5-30 9,1 9,0 12,0 15 215 334 429

M8 05-30 1,1 11,0 15,0 15 235 334 431

Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Flachkopf D
Teilsechskantschaft di g
geschlossen i
™ —— —
Werstf 4 0 |
SW
Edelstahl AISI 316 Cu 1.4578 ‘ -
‘Rost ] ;
N *’
Lochbild
Gewinde | Klemmldngen- | Sechskantloch | Sechskantschaft Kopf-g Kopththe Schaftlénge Artikel-Nr.
dq bereich s SW D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
M5 0,5-30 71 7,0 10,0 1,0 17,5 334 443
M 6 0,5-30 9,1 9,0 12,0 15 215 334 446
M8 0,5-30 11 11,0 15,0 15 235 334 447
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

W4 ds Kleiner Senkkopf
Teilsechskantschaft
AL offen
mﬂef S | ——ﬁT
R Y= Werkstoff

p— —
| Edelstahl AISI 304 Cu 1.4567
} fre

é

Lochbld
Gewinde | Klemmldngen- | Sechskantloch | Sechskantschaft | Sechskantkopf | Kopfhdhe | Schaftlénge Artikel-Nr.
dq bereich s SW SW4 k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl

M4 05-20 6,1 6,0 6.5 0,5 11,0 334 142

M5 0,5-3,0 71 7,0 7,5 0,5 12,0 334 162

M 6 0,5-3,0 9,1 9,0 9,5 0,5 14,5 334 182

30-50 9,1 9,0 95 0,5 16,5 334183
50-7,0 9,1 9,0 9,5 0,5 18,5 -
M8 0,5-3,0 1,1 11,0 11,5 0,5 16,0 334192
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf
Teilsechskantschaft

offen

Werkstoff

Edelstahl AISI 316 Cu 1.4578

SW 1 d1

— -

YN TN L ERY 1 INTX X[
N NN , NONN,
EON N Ban e 8

%) f.//,/ TR
AN s
A AL Lo
S e i

C— 7
é
Lochbi\d77
Gewinde | Klemmldngen- | Sechskantloch | Sechskantschaft | Sechskantkopf | Kopfhdhe | Schaftlénge Artikel-Nr.
dq bereich s SW SW4 k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl

M4 05-20 6,1 6,0 6.5 0,5 11,0 -

M5 05-30 71 7,0 75 0,5 12,0 334 438
M 6 0,5-3,0 9,1 9,0 9,5 0,5 145 334 433
M8 05-30 11,1 11,0 15 05 16,0 334 435

Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

- ’ Kleiner Senkkopf
: —— Teilsechskantschaft
\ geschlossen
“’EJ | Werkstoff
Wi,
‘ . Edelstahl AISI 304 Cu 1.4567
fre
,@@m i ]
Gewinde | Klemmldngen- | Sechskantloch | Sechskantschaft | Sechskantkopf | Kopfhdhe | Schaftlange Artikel-Nr.
d4 bereich s SW SW4 k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
M4 05-20 6,1 6,0 6,5 0,5 15,5 334 421
M5 05-30 71 7,0 75 05 18,0 334 460
30-50 71 70 75 05 205 334 461
M 6 05-30 9,1 9,0 9,5 0,5 215 334 462
30-50 9,1 9,0 95 0,5 235 334 463
M8 05-30 11,1 11,0 15 05 240 334 466
3,0-5,0 11 11,0 11,5 0,5 26,5 334 467
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf
Teilsechskantschaft
geschlossen

Werkstoff

Edelstahl AISI 316 Cu 1.4578 B
L , Z
Lochtild S -
! &
Gewinde | Klemmldngen- | Sechskantloch | Sechskantschaft | Sechskantkopf | Kopfhdhe | Schaftlange Artikel-Nr.
dq bereich s SW SW4 k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
M5 05-30 71 70 75 0,5 18,0 334 437
M 6 05-30 9.1 9,0 95 05 215 334 439
M8 05-30 1,1 11,0 15 0,5 240 334 441
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf
SW di Sechskantschaft
S — o ! offen
4T ,;;,;j
R \ e Werkstoff
SW — =
Rl B stan
Mw verzinkt, passiviert
Lochbild c%
Gewinde | Klemmldngen- | Sechskantloch | Sechskantschaft | Sechskantkopf | Kopfhdhe | Schaftlange Artikel-Nr.
dq bereich s SW SWq k L

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | Stahl

M4 05-20 6,1 6,0 6,6 0,6 11,0 339 322
M5 05-30 71 7,0 7.7 0,6 14,0 339 362
3,0-55 71 7,0 7.7 0,6 16,5 339 363"

M 6 05=80 9.1 9,0 9.8 0,7 16,0 339 811
30-55 9.1 9,0 9,8 0,7 18,5 339 812'

M8 05-30 11,1 11,0 11,8 0,7 18,0 339 957
=5 11,1 11,0 11,8 0,7 20,5 339 959

M10 08-35 13,1 13,0 13,8 0,7 23,0 339 991

" kein Lagerartikel — Mindestmenge auf Anfrage

Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf
Sechskantschaft s
geschlossen ' b E R ﬁ*
Werkstoff : | e
B stani Cl ]
verzinkt, passiviert ‘ Y
Gewinde | Klemmldngen- | Sechskantloch | Sechskantschaft | Sechskantkopf | Kopfhthe | Schaftlénge Artikel-Nr.
dq bereich s SW SW4 k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M Stahl
M4 05-20 6,1 6,0 6,6 0,6 15,5 339 422
M5 0,5-30 71 7,0 7.7 0,7 20,0 339 462
M 6 0,5-30 9,1 9,0 9,8 0,7 22,0 339 911
M3 05-30 11 11,0 11,8 0,7 25,0 339 967
Anderungen vorbehalten
164 TITGEMEYER®®  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491 E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com Th1415D(0410)3



RIV-TI® Blindnietmuttern

gD Flachkopf
_ i - Sechskantschaft
| o > offen
s oo —
122 || e Werkstf
WL ] X | B stan
| ‘ verzinkt, passiviert
— =
Lochbild )
Gewinde | Klemmléngen- | Sechskantloch | Sechskantschaft Kopf-g Kopthéhe | Schaftléange Artikel-Nr.
d4 bereich s SW D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | Stahl
M4 05-20 6,1 6,0 9,0 1,0 10,0 339 222
M5 0,5-30 71 7,0 10,0 1,0 13,0 339 262
M 6 0,5-30 9,1 9,0 13,0 15 14,5 339 711
3,0-55 9,1 9,0 13,0 15 16,5 339 713
M3 0,5-30 11,1 11,0 16,0 15 16,5 339 857
30-55 11,1 11,0 16,0 1,5 19,0 339 859
55-80 1,1 11,0 16,0 15 22,0 339 860
M10 08-35 13,1 13,0 19,0 2,0 21,0 339 987
35-6,0 13,1 13,0 19,0 2,0 235 339 989
M 122 1,0-40 16,1 16,0 23,0 2,0 25,0 339 998

"kein Lagerartikel — Mindestmenge auf Anfrage

? Teilsechskantschaft

Anderungen vorbehalten

Tb1415D(0410)3
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Flachkopf
Sechskantschaft
geschlossen -,
Werkstoff
. Stahl
verzinkt, passiviert ‘
Lochbild
Gewinde | Klemmldngen- | Sechskantloch | Sechskantschaft Kopf-g Kopfhdhe | Schaftlénge Artikel-Nr.
d4 bereich s SW D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M Stahl
M4 05-20 6,1 6,0 9,0 1,0 145 339 202
M5 05-3,0 71 7,0 10,0 1,0 19,0 339 242
30-55 71 7,0 10,0 1,0 215 339 243!
M6 05-30 9.1 9,0 13,0 15 215 339 691'
30-55 9.1 9,0 13,0 15 23,5 339 693!
M8 05-3,0 11,1 11,0 16,0 15 245 339 837
30-55 11,1 11,0 16,0 15 27,0 339 838"
M10 08-35 13,1 13,0 19,0 2,0 31,0 339 970°
3,0-6,0 13,1 13,0 19,0 2,0 33,5 339 971
" kein Lagerartikel — Mindestmenge auf Anfrage
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

‘ oD | Flachkopf
01 . Rundschaft gerdndelt
— = . offen
( N i 4?57 ' (|
mI;\ ) | NN | Werkstoff
A s 5
Y2 i V2L
— - B stani
‘ ; verzinkt, passiviert
- [ = )
T
gd
Gewinde | Klemmldngen- | Bohrloch Schaft-g Kopf-g Kopfhdhe Schaftldnge Artikel-Nr.
d4 bereich s 2 d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | Stahl
M4 05-30 6.5 6,3 10,0 08 10,8 337 900
30-45 6,5 6,3 10,0 08 123 337 901"
M5 05-30 75 73 11,0 1,0 12,0 337 905
30-55 7.5 73 11,0 1,0 15,0 337 906
M6 05-30 95 9,3 13,0 15 145 337910
30-55 95 9,3 13,0 15 16,5 337 911
M8 05-30 116 114 16,0 15 16,0 337915
30-55 11,6 11,4 16,0 15 18,5 337 916
M10 08-35 13,1 12,9 185 23 19,8 337 920
35-60 13,1 12,9 18,5 2.3 22.8 337 921
" kein Lagerartikel — Mindestmenge auf Anfrage
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Senkkopf 90°
Rundschaft gerdndelt _ oD
offen e \ d;
I ‘ i
Werkstoff NN \ 7NN
L. AN ez 2
B stani |
verzinkt, passiviert | -
L = ) |
‘
ﬂd‘
Gewinde | Klemmldngen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopfhohe Schaftlénge Artikel-Nr.
dq bereich s d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] I Stahl
M4 17-35 6,5 6,3 9,0 15 115 337 930°
35-50 6,5 6,3 9,0 15 13,0 337 931"
M5 1,7-40 75 73 10,0 15 13,0 337 935
40-65 75 73 10,0 1,5 16,0 337 936"
M6 17-45 95 93 12,0 15 17,0 337 940
45-65 95 93 12,0 15 19,0 337 941'
M3 17-45 116 114 14,0 15 19,0 337 945
45-65 116 114 14,0 15 21,0 337 946
M10 17-45 13,1 12,9 154 15 21,0 337 950
45-65 13,1 129 154 15 23,0 337 951°
" kein Lagerartikel — Mindestmenge auf Anfrage
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf
D Rundschaft gerandelt
d PR offen
i 1 \ ' (kein Senken der Bohrltcher)
Al j L3 Werkstoff
|
| — B stani
‘ e verzinkt, passiviert
[ S
gd =
]
Gewinde | Klemmldngen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopththe Schaftlange Artikel-Nr.
d4 bereich s d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | Stahl
M4 0,5=30 6,1 6,0 7,0 0,6 10,0 337 964
M5 05-30 71 7,0 8,0 0,6 11,5 337 963
M 6 05-30 9,1 9,0 10,0 0,6 14,0 337 961
M8 0,5=3.0 111 11,0 12,0 0,6 15,5 337 851

Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

RIV-TI® Blindnietmutter

Vor dem

Nach dem
Setzen \ Setzen

mit Dichtung {7 ‘ {7
Werkstoff ”D‘ i
. Dichtring | -
Stahl L i
verzinkt, passiviert I e =
0-Ring: NBR 70, schwarz Sechskantschaft —
W
%‘ 7
Gewinde | Klemmldngen- | Sechskantloch | Sechskantschaft Kopf-g Kopfhdhe | Schaftldnge Artikel-Nr.
d4 bereich s SW D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | Stahl
M5 05-30 71 70 125 15 19,0 339 245’
M 6 05-30 9,1 9,0 15,0 1,5 215 339695’
M8 05-30 11,1 11,0 20,0 2,0 26,7 339 850'
" kein Lagerartikel — Mindestmenge auf Anfrage
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Mechanische Belastungen und Einstellungen

Gewinde| Klemm- bei M Aluminium M Stahl Edelstahl
bereich | Klemm- | Setz- Setz- | Gewinde-| Dreh- Setz- Setz- | Gewinde-| Dreh- Setz- Setz- |Gewinde-| Dreh-
dicke kraft hub |belastung| moment | kraft hub  |belastung| moment |  kraft hub  |belastung| moment

[mm] | [mm] [N] [mm] [N] [Nm] [N] [mm] [N] [Nm] [N] [mm] [N] [Nm]

M3 [05-20 10 | 2000 | 20 | 3750 | 10 | 4000 | 25 | 5000 | 12 | - - - -
20 | 2600 | 15 | 3250 | 10 | 4750 | 20 | 5000 | 12 | - - - -
20-30] 20 | 1850 | 15 | 3900 | 1,0 | 3700 | 25 | 5000 | 12 | - - - -
30 | 2050 | 10 | 398 | 10 | 4750 | 20 | s5000 | 12 | - - - -
Ma [05-200 10 | - - - - - - - - | 4900 | 20 | 9000 | 28
20 | - - - - - - - ~ | 5500 | 15 | 9000 | 28
05-30] 10 | 2100 | 30 | 5170 | 20 | 4300 | 25 | >8000 | 28 | - - - -
30 | 2430 | 10 | 4330 | 20 | 5650 | 15 | 8000 | 28 | - - - -
20-35] 20 | - - - - - - - ~ | 5500 | 26 | 9000 | 28
35 | - - - - - - - - | 6000 | 17 | 9000 | 28
30-45] 30 | 2050 | 28 | 4838 | 20 | 4200 | 25 | 8000 | 28 | - - - -
45 | 2875 | 15 | 4421 | 20 | 5000 | 15 | 8000 | 28 | - = = =
M5 |0530| 10 | 3050 | 35 | 6300 | 45 | 6150 | 35 | 12240 | 55 | 6500 | 27 | 11200 | 55
30 | 3650 | 20 | 6000 | 45 | 7200 | 25 | 9600 | 55 | 7300 | 17 | 8500 | 55
3050 | 30 | - - = - - - - ~ | 6500 | 40 |>16500 55
50 | - - - - - - - - | 8000 | 20 | 16000 | 55

30-55| 30 | 3000 | 35 | 6450 | 45 | 5750 | 40 | 11800 | 55 | - -
55 | 4300 | 15 | 5525 | 45 | 9650 | 20 | 10300 | 525 | - - - -
M6 [05-30 10 | 4500 | 30 | 11000 | 80 | 9400 | 40 | 21200 | 95 | 11850 | 40 |>23000| 95
30 | 5750 | 20 | 10000 | 80 | 12000 | 30 | 18500 | 95 | 14460 | 30 | 18800 | 95
30-50] 30 | - - - - — | 13500 | 45 |>24000 95
50 | - - - - - - - ~ | 15000 | 28 |>24000 | 95
30-55/ 30 | 450 | 35 | 11000 | 80 | 9000 | 35 | 22700 | 95 | - - - -
55 | 6100 | 18 | 10000 | 80 | 11000 | 20 | 19700 | 95 | - - - -
50-70] 50 | - - - - - - - - - - - -
70 | - - - - - - - - - - - -
55-80| 55 | 4950 | 47 | 9160 | 80 | 8700 | 40 | 19900 | 95 | - - - -
80 | 5400 | 20 | 8200 | 80 | 11750 | 25 | 17200 | 95 | - - - -
M8 [05-30( 10 | 5000 | 30 | 14900 | 170 | 11500 | 40 | 30400 | 230 | 14100 | 42 | 33250 | 240
30 | 6600 | 20 | 14000 | 170 | 13750 | 25 | 26100 | 230 | 16000 | 26 | 25800 | 24,0
30-55 30 | 5400 | 40 | 15500 | 17,0 | 11500 | 40 | 32500 | 230 | - - -
55 | 7400 | 20 | 11200 | 170 | 15500 | 25 | 31900 | 230 | - - - -
55-80| 55 | 5000 | 40 | 16100 | 170 | 10700 | 40 | 32400 | 230 | - = = =
80 | 7850 | 20 | 13600 | 170 | 14700 | 25 | 26500 | 230 | - - - -
M10 [08-30] 10 | - - - - ~ | 14500 | 35 |>45000 -
30 | - - - - - - - ~ | 18500 | 25 | 45000 -
08-35 10 | 6750 | 40 | 22100 | 27,0 | 13600 | 45 | 39600 | 460 | - - - -
35 | 9000 | 25 | 17700 | 270 | 17000 | 25 | 32400 | 460 | - - - -
30-50] 30 | - - - - - ~ | 14500 | 35 |>39500 -
50 | - - - - - - - - | 18500 | 25 |>87000 | -
35-60| 35 | 9000 | 50 | 25250 | 270 | 14900 | 40 | 42300 | 460 | - - - -
60 | 13000 | 30 | 23000 | 270 | 17900 | 25 | 31700 | 460 | - - - -

-
D
=

Es)
=

=
D

b=
=
=
>
S

08-35 10 = = = = 13500 45 40500 | 46,0 = = = =
35 = = = = 16100 2,5 36100 | 46,0 = = = =
35-60[ 35 = = = = 15900 83 48000 | 46,0 = = = =
6,0 = = = = 20400 3,0 37500 | 46,0 = = = =

Fortsetzung auf der néchsten Seite
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Fortsetzung
Mechanische Belastungen und Einstellungen
Gewinde| Klemm- bei M Aluminium M Stahl Edelstahl
bereich | Klemm- | Setz- Setz- | Gewinde-| Dreh- Setz- Setz- | Gewinde-| Dreh- Setz- Setz-  |Gewinde-| Dreh-
dicke kraft hub  |belastung| moment | kraft hub  |belastung| moment |  kraft hub  |belastung| moment
[mm] | [mm] [N] [mm] [N] [Nm] [N] [mm] [N] Nm [N] [mm] [N] [Nm]
M12 [10-40f 10 - - - - 19500 55 >50000 | 80,0 — — - —
4,0 - - - - 25000 4,0 | >50000 - - - -
40-70[ 40 - - - - 19500 55 | >50000 | 80,0 - - - -
7,0 - - - - 25000 40 >50000 — — - —
Setzkraft: notwendige Kraft (in Newton) um die Umformung der Blindnietmutter zu erwirken
Setzhub: notwendiger Hubeinstellung (in mm) am Nietwerkzeug bei genannten Klemmdicke

Gewindebelastung: maximale Belastung (in Newton) fiir das Gewinde der gesetzten Blindnietmutter
Drehmoment:
Alle Werte sind Richtwerte, der Anwender muss fiir seine Anwendung entsprechend nachjustieren oder Werte ermitteln.

maximale Belastung (in Newtonmeter) fiir das Gewinde der gesetzten Blindnietmutter

Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® PLUS Blindnietmuttern

Flachrundkopf oD
Blindnietmutter und Gewindetrager dq
zugleich. Besonders geeignet fiir diinne =
und weiche Materalien, durch den f
: <“(* I 4% )
grofien Setz- und Schliefkopf. w[;> e e
Rationelle Verarbeitung von einer Seite. e At
Werkstoff |
|
. Stahl verzinkt L
T
ad
Gewinde Klemml&ngen- Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopfhohe Schaftlange M Stahl,
a4 bereich s d D k L verzinkt
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Artikel-Nr.
M4 0,50 - 3,80 6,12-6,25 6,1 11 1,0 16,7 331 805
3,80 -6,85 6,12 -6,25 6,1 111 1,0 19,8 331 806
M5 0,50 — 4,45 7,47 —7,62 74 12,7 1,0 21,0 331 800
445-810 74717062 74 12,7 1,0 23,8 331 801
M 6 0,50-7,10 8,79-8,93 8,7 15,9 15 25,4 331 810
7,10-12,70 8,79-893 8,7 15,9 15 Bilk3 331 811
M8 0,50-7,10 11,10 - 11,30 11 191 1,6 29,0 331 815
710-12,70 11,10 -11,30 111 19,1 1,6 349 331 816
M10 0,50-7,10 13,06 — 13,26 13,0 22,2 2,2 30,9 331 820
7,10-12,70 13,06 — 13,26 13,0 22,2 2,2 36,5 331 821
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI®Flex Blindmuttern

Flachrundkopf
Rundschaft offen

Werkstoff

EPDM

schwarz, Gewindeeinsatz Edelstahl
(elektrisch nichtleitend auf Anfrage)

Gewinde | Klemmldngen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopththe Schaftlange Anzieh- Artikel-Nr.
d4 bereich s d D k L drehmoment
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
M3 04-40 8,0 79 11,0 14 11,2 0,5 331 331
M4 04-40 8,0 79 11,0 14 11,2 0,4 331340
M5 04-49 9,7 9,6 12,7 09 13,2 0,6 331 350
08-58 9,7 9,6 19,0 2,0 16,0 0,6 331 354
09-59 9,7 9,6 14,0 1,0 16,0 0,6 331 351
M 6 04-28 12,8 12,7 16,0 13 14,7 1,0 331 360
08-47 12,8 12,7 19,0 48 16,3 1,0 331 365
6,4-115 12,8 12,7 16,3 2,0 247 1,0 331 362
M8 04-40 16,0 15,9 22,1 3.2 15,1 15 331 380
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Nylon Blindmuttern

RIV-TI Nylon Blindmuttern werden bei beschichteten Oberflachen, weichen und sproden Materialien und auch bei normalen festen
Werkstoffen benutzt. Sie bestehen aus einem gerdndelten Gewindeeinsatz aus Aluminium und einem konischen Nylonkafig. Der Befestiger
dsst sich mit Daumendruck in die Bohrung eindriicken. Mit einer Schraube wird der Gewindeeinsatz durch den Kunststoffkafig an das
Grundmaterial gezogen und angepresst. Die verwendete Schraube muss ausreichend lang sein.

e saubere, schnelle Verarbeitung, kein Spezialwerkzeug notwendig

e der Nylonkéfig hélt sich Giber die Reibung im Vorloch

e einsetzbar in allen Werkstoffen
e qute Korrosionsbestandigkeit
e das Nylonmaterial ist elektrisch nichtleitend

Extrem flacher Kopf
Rundschatt, offen

Werkstoff I | B
- -4 y
Nietkdrper ) j
Nylon weif3 @ o
. Gewindeteil . d |  »
Aluminium I |
Gewinde | Klemmbereich | Bohrloch-g Schaft-g | Schaftldnge | Kopfhohe | Schraubenldnge | Auszugskraft | Drehmoment |  Artikel-Nr.
dq S d L K min max max
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (Nm]
M2,5 08-12 6,4 6.3 8,0 0,75 80+C 445 0,93 331 602 000
M3 1,3-2,0 8,0 7.9 9,6 0,75 96+C 623 1,23 331 603 000
M4 21-24 10,3 10,1 12,7 0,75 127+C 979 1,85 331 604 000
M5 21-24 10,3 10,1 12,7 0,75 12,7+C 979 2,47 331 605 000
M6 25-32 12,7 125 15,9 0,75 159+ C 1223 3,08 331 606 000
M8 33-40 14,3 14,1 19,0 0,75 19,0+ C 1424 6,17 331 608 000

Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Kafigmuttern

Metall Kafigmutter

e schnelle Montage

© yon vorne zu montieren

e Vierteldrehung zum Montieren
e Metallkonstruktion

Werkstoff

M stani

Lochbild

Gewinde | Klemmldngenbereich Bohrloch Kopf Kopththe Lédnge Farbe Artikel-Nr.
dq S MaB C ‘ MaB D ‘ Maf E gD k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M6 05-37 102-104 | 145-147 | 44-456 17 0,5 10,5 - 331 621 000
M8 05-44 143-145|220-222| 65-6,7 24 08 14 = 331 620 000

Nylon Kafigmutter

e schnelle Montage
© y0n vorne zu montieren
e Vierteldrehung zum Montieren

Werkstoff

Kafig Nylon | 4 Qm -
. Mutter Stahl
D Lochbild

Gewinde | Klemmldngenbereich Bohrloch Kopf Kopththe Lange Farbe Artikel-Nr.
dq s MaB C ‘ MaB D ‘ Mab E ) k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M 6 05-36 11,2 18,2 - 22,6 x 15,2 08 118 natur 331 622 000
05=55 10,5 15,0 45 18 08 12 natur 331 623 000
05-55 12,0 18,0 45 215 15 16 natur 331 624 000

Weitere Abmessungen lieferbar

Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Kafigmuttern

Kafigmutter fiir 19~ Schaltschrank

e schnelle Montage
® yon vorne zu montieren

_

- e Vierteldrehung zum Montieren
!
D Werkstoff
Kéfig Nylon
Lot B kifig Stan! =
=
H Mutter Stahl =
Gewinde |Klemmldngen-| Vierkantloch Kopf Kopththe Lange Farbe Kéfig-  |Zugbelastung | Drehmoment | Artikel-Nr.
dq bereich s D k L material max Nm + 1 Nm
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] N empfohlen
M6 05-31 95 8123 08 12 blau Nylon 5000 6 331 625 000
M5 05-31 95 9,0x 11,7 05 13 silber Stahl 5000 35 331 630 000
M6 05-31 95 9,0x11,7 05 13 silber Stahl 5000 6 331 631 000

Weitere Abmessungen lieferbar

Die Zugbelastung bezieht sich auf das Mutterngewinde, nicht auf den Einsatzfall!
Das Drehmoment bezieht sich auf das Mutterngewinde, nicht auf den Einsatzfall!

Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Hohlraumanker

Werkstoff
. Stahl verzinkt gD
P !
"’]:s\
| i
| 4,
_od
Gewinde | Klemmldngen- | Bohrloch-g Schaft-g Kopf-g Kopfhohe Schaftldnge Artikel-Nr.
d4 bereich s d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M Stahl
M4 04-48 82-84 8,1 19 18 14,8 331 140
M5 04-48 9,8-10,1 9,7 135 18 16,3 331 150
M 6 04-48 12-114 11 15,9 18 16,7 331 160
48-95 112-114 11 15,9 18 215 331 161
Anderungen vorbehalten
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TIBOLT®Blindnietschrauben

Flachkopf D

A
+H5¥

Werkstoff

B stanl verzinkt

(e

m%@ <3
0 o
gd

Gewinde | Klemmldngen- | Bohrloch-g | Gewindeldnge | Schaft-g Kopf-g Kopthdhe | Schaftléange Artikel-Nr.
a4 bereich s Ly’ d max D k Ly

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M Stahl

M4 05-19 55 8 54 8,0 05 8,0 332 402

2,0-30 55 8 54 8,0 05 9,0 332 412

05-19 55 15 54 8,0 05 8,0 332 405

20-30 55 15 54 8,0 05 9,0 332 415

M5 05-19 6,6 10 6,5 9,0 0,75 9,0 332 503

2,0-35 6,6 10 6,5 9,0 0,75 10,5 332 513

05-19 6,6 15 6.5 9,0 0,75 9,0 332 505

20-35 6,6 15 6,5 9,0 0,75 10,5 332 515

M6 05-24 78 10 7.7 10,0 1,0 10,5 332 603

25-40 78 10 7.7 10,0 1,0 12,0 332613

05-24 738 15 7.7 10,0 1,0 10,5 332 605

25-40 78 15 7.7 10,0 1,0 12,0 332615

M8 05-29 99 15 938 12,0 1,5 12,5 332 805

30-50 99 15 9.8 12,0 1,5 14,5 332 815

05-29 9,9 20 9,8 12,0 15 12,5 332 807

3,0-5,0 9,9 20 938 12,0 1,5 145 332 817

"Ly = MaBangaben schwanken in Abhdngigkeit von Klemmbereich und Werkzeugeinstellung

Senkkopf-Ausfihrung 90° auf Anfrage

Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Einpressmuttern flir Metalle

Werkstoff
— A P
B stahi verzinkt (Serie ©)
gesignet fiir Blechhérten bis HRB 80 iy —
I
Edelstahl (Serie CS) <
geeignet flir Blechhérten bis HRB 70 B
Rost ]
frev
Gewinde Bohrloch Materialstérke A B G D I Stahl Edelstahl
: ¢
+0,08 -0,00 min max | 2025 | 025 | max min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung | Artikel-Nr. | Bezeichnung | Artikel-Nr.
M2 425 08 422 | 63 | 15 | 0,76 48 CM2-0 - CSM2-0 -
1,0 422 | 63 | 15 | 097 48 CM2-1 358 003 CS M2 -
14 422 | 63 | 15 | 1,37 48 CM2-2 358 004 CSM2-2 -
2,3 422 | 63 | 15 | 221 48 CM2-3 - CSM2-3 -
M2,5 425 08 422 | 63 | 15 | 0,76 48 CM25-0 358 006 CSM25-0 -
1,0 422 | 63 | 15 | 097 48 CM25-1 358 007 CSM2,5-1 358 051
14 422 | 63 | 15 | 137 48 CM25-2 358 008 CSM25-2 -
23 422 | 63 | 15 | 221 48 CM25-3 - CSM25-3 -
M3 425 08 422 | 63 | 15 | 0,76 48 CM3-0 358 010 CSM3-0 358 060
1,0 422 | 63 | 15 | 097 48 C M3 358 011 CS M3 358 061
14 422 | 63 | 15 | 137 48 CM3-2 358 012 CSM3-2 358 062
23 422 | 63 | 15 | 221 48 CM3-3 - CSM3-3 -
M3.,5 475 08 473 | 71 | 15 | 0,76 56 CM35-0 358 015 CSM35-0 358 065
1,0 473 | 71 | 15 | 097 5,6 C M 3,51 358 016 CS M 3,5-1 -
14 473 | 71 | 15 | 137 56 CM35-2 358 017 CS M 3,5-2 -
2,3 473 | 71 | 15 | 221 5.6 CM35-3 - CS M 3,5-3 -
M4 54 08 538 79 | 20 | 0,76 6,9 CM4-0 358 020 CSM4-0 358 070
1,0 538 | 79 | 20 | 097 6,9 C M4 358 021 CS M4 358 071
14 538 | 79 | 20 | 137 6,9 CM4-2 358 022 CSM4-2 358 072
2,3 538 | 79 | 20 | 221 6,9 CM4-3 358 023 CSM4-3 358 073
M5 6,4 08 6,38 | 87 | 20 | 0,76 71 CM5-0 358 025 CSM5-0 358 074
1,0 6,38 | 87 | 20 | 097 71 C M5 358 026 CS M 51 358 076
14 6,38 | 87 | 20 | 137 71 CM5-2 358 027 CS M 5-2 358 077
2,3 6,38 | 87 | 20 | 221 71 CM5-3 358 028 CS M 5-3 -
M6 8,75 14 8,72 | 11,05| 4,08 | 1,37 8,6 C M6 358 030 CS M 6-1 358 080
2,3 8,72 | 11,05 | 4,08 | 221 8,6 CM6-2 358 031 CSM6-2 358 081
3,2 8,72 | 11,05| 4,08 | 3,05 8,6 CM6-3 358 032 CSM6-3 358 082
M8 10,5 14 10,44 | 12,65 | 547 | 1,37 9,7 C M8 358 035 CS M 8- 358 090
23 10,44 | 12,65 | 547 | 2,21 9,7 CM8-2 358 036 CSM8-2 358 083
3,2 10,44 | 12,65 | 547 | 3,05 9,7 CM8-3 - CS M 8-3 -
M10 14,0 2,3 139411735 | 748 | 2,21 135 CM10-1 358 040 CS M 10-1 -
3,2 13,94 117,35 | 7,48 | 3,05 13,5 CM10-2 - CSM10-2 358 093
6,4 13,94 117,35 | 7,48 | 6,00 13,5 CM10-3 - CSM10-3 -
Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Technische Daten

Gewinde | Schaft-Code' Blechmaterial
Stahl Aluminium (H34)
Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit
[kN] [N] [Nm] [kN] [N] [Nm]
M2 -0 112-15,6 465 2,1 6,7-89 275 09
M2,5 -1 11,2-15,6 545 2,1 6,7-89 390 11
M3 -2 112-156 1010 2,1 6,7-89 745 14
-3 112-15,6 1100 2,1 6,7-89 850 14 .
M 3,5 -0 13,4-26,7 475 1.8 112-134 290 18 =
-1 13,4 -26,7 565 1.8 112-134 465 19 §
-2 13,4-26,7 1200 2,3 112-134 965 25 %
-3 13,4-26,7 1300 25 112-134 1050 2.8 =
M4 -0 18,0-27,0 485 29 112-134 290 2.3
-1 18,0-27,0 640 2,95 112-134 465 2,6
-2 18,0-27,0 1245 42 112-134 965 40
-3 18,0-27,0 1300 42 112-134 1100 40
M5 -0 18,0-31,0 525 3,6 112-15,6 290 3,0
-1 18,0-31,0 790 3,6 112-15,6 475 3,6
-2 18,0-31,0 1400 6,0 11,2-15,6 1180 47
-3 18,0-31,0 1500 6,0 112-15,6 1225 5.7
M 6 -1 27,0-36,0 1755 16,4 18,0 -32,0 1570 9,6
-2 27,0-36,0 1755 16,4 18,0-32,0 1570 9,6
-3 27,0-36,0 1755 16,4 18,0-32,0 1570 9,6
M3 -1 27,0-36,0 1860 18,1 18,0 - 32,0 1560 13,0
-2 27,0-36,0 1860 18,1 18,0 - 32,0 1560 13,0
-3 27,0-36,0 1860 18,1 18,0 - 32,0 1560 13,0
M10 -1 32,0-50,0 2000 36,2 22,0 -36,0 1750 32,7
-2 32,0-50,0 2000 36,2 22,0-36,0 1750 32,7
-3 32,0-50,0 2000 36,2 22,0-36,0 1750 32,7

" bezeichnet die Mindestmaterialstérke des Aufnahme-Werkstoffs

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden

R

; { 7
NFE=AY N7 N Z&
SuBy

Mutter muss rechtwinklig aufgesetzt werden.  Einpresskraft wird auf den Kopf Verschraubung (Befestigung) erfolgt von
der Mutter ausgeibt. der Gegenseite des Mutterkopfes.

Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Einpressmuttern flir Metalle

Werkstoff

B Auminium (Serie CA)

geeignet fir Blechharten bis HRB 50 o - ==
of |
Gewinde Bohrloch Materialstédrke A B C D M Aluminium
: 9
+0,08 -0,00 min max | 025 | $025 | max min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.

M2 4,25 1,0 422 | 63 | 15 | 097 48 CAM2-1 -

14 422 | 63 | 15 | 137 48 CAM2-2 -

M3 4,75 1,0 473 1 63 | 20 | 097 56 CAM3-1 -

14 473 | 63 | 20 | 137 5,6 CAM 3-2 -

M 3,5 54 1,0 538 | 71 | 20 | 097 6,9 CA M 3,5-1 -

14 538 | 71 | 20 | 137 6,9 CAM3,5-2 -

M4 6,0 1,0 597 | 79 | 3,0 | 097 71 CAM 4 -
14 597 | 79 | 30 | 137 71 CAM4-2 358 727

M5 75 1,0 7471 95 | 38 | 097 79 CAM5-1 -
14 7471 95 | 38 | 137 79 CAM5-2 358 729
M6 8,75 14 872 | 111 | 41 | 137 8,6 CAM 61 358 730
23 872 | 111 | 41 | 221 8,6 CAM6-2 358 731

Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Einpressmuttern flir Metalle
selbstsichernd

Sicherungs- Werkstoff
T ) element
(@]
- B Stani verzinkt (Serie CPL)
geeignet fiir Blechhérten bis HRB 70
0
i Edelstahl (Serie CPLC)
g geeignet fiir Blechhérten bis HRB 70 =S
(€]
Gewinde Bohrloch Materialstérke A B C D M Stahl verzinkt Edelstahl
: [¢]
+0,08 -0,00 min max | 2025 | 025 | max min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung | Artikel-Nr. | Bezeichnung | Artikel-Nr.
M3 6,0 15-178 597 | 71 | 36 | 55 43 CPLM 3 358 770 CPLCM 3 358 773
M4 75 15-178 747 | 86 | 42 | 7,0 5,6 CPLM 4 358 771 CPLC M 4 -
M5 8,0 15-178 797 | 89 | 45 | 75 6,4 CPLM5 358 772 CPLC M5 -
Technische Daten
Gewinde Anzug- Blechmaterial
drehmoment Stahl 1,5 mm Stahl 1,2 mm
max Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit
[kN] [kN] [N] [Nm] [kN] [N] [Nm]
M3 11 13,34 1156 2,2 13,34 1000 2,2
M4 2,2 13,34 1290 6,7 13,34 1200 6,7
M5 3.1 13,34 1557 79 13,34 1380 79
Gewinde Anzug- Blechmaterial
drehmoment Aluminium (H 34) 1,5 mm Aluminium (H 34) 1,0 mm
max Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit
[kN] [kN] [N] [Nm] [kN] [N] [Nm]
M3 11 89 1000 2,2 6,67 710 2,2
M4 2,2 89 1290 6,7 6,67 800 3,1
M5 3.1 89 1330 79 6,67 800 45

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden

Anderungen vorbehalten

Verarbeitungstipps

diinne Bleche — wenn der Befestiger installiert wird in Bleche die diinner sind als 1 —1,5 mm, ist der Befestiger nur teilweise im
Material verbaut. Der gerdndelte Bund muss ins Blech gedriickt werden, um das differierende Maf des Bleches
zu 1,5 mm Mindest-Materialstérke

dicke Bleche — wenn der Befestiger installiert wird in Bleche die dicker sind als 1,78 mm, kann der gerdndelte Bund brechen,
wenn das zuldssige Anzugsdrehmoment Giberschritten wird

Th1420D(0410)3 TITGEMEYER®®
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Captive®Einpressbefestiger

Einpressmuttern flir Metalle

Werkstoff A
geeignet fiir Blechharten bis HRB 70 ‘

Edelstahl (Serie CFE, CFEQ) "

selbstsichernd ) LTI

Edelstahl (Serie CFEX, CFEOX) o LLJ

nicht sichernd C

Gewinde Bohrloch | Material- | A B C D E Edelstahl Edelstahl
g starke +04 * selbstsichernd nicht sichernd
+0,08 -0,00 min max | 025 | 025 | max -0,0 min
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung | Artikel-Nr. | Bezeichnung | Artikel-Nr.
M3 44 1,02 396 | 434 | 488 | 1,02 | 1,90 3,6 CFEOM 3 - CFEOX M 3 358 633
1,53 396 | 434 | 488 | 153 | 1,90 3,6 CFEM 3 - CFEXM 3 358 623
M4 7.4 1,02 523 | 7,34 | 817 | 1,02 | 2,55 52 CFEO M 4 - CFEOX M 4 -
1,53 523 | 7,34 | 817 | 153 | 2,55 5,2 CFEM 4 - CFEXM 4 -
M5 74 1,02 6,48 | 7,34 | 817 | 1,02 | 3,05 5.2 CFEOM 5 - CFEOX M 5 -
1,53 6,48 | 7,34 | 817 | 153 | 3,05 52 CFEM5 358 606 CFEXM 5 358 637
M 6 8,75 1,53 7,72 | 8,71 | 974 | 153 | 3,30 71 CFEM 6 - CFEX M 6 -

Technische Daten

Gewinde Material- Blechmaterial Serie
dicke Stahl Aluminium (H 34)
Einpresskraft | Ausdriickkraft | Verdrehfestigkeit | Einpresskraft | Ausdriickkraft | Verdrehfestigkeit
[mm] [kN] [N] [Nm] [kN] [N] [Nm]
M3 1,0 6,7 600 1,3 4,0 380 1,3 CFEO, CFEOX
1,5 6,7 900 13 4,0 590 13 CFE, CFEX
M4 1,0 11,1 1100 53 7,0 675 5,3 CFEO, CFEOX
15 11,1 1600 53 70 1100 53 CFE, CFEX
M5 1,0 12,0 1200 B3 7,0 675 5% CFEO, CFEOX
15 12,0 1600 53 7,0 1100 5% CFE, CFEX
M 6 15 15,6 1800 11,3 9,0 1400 113 CFE, CFEX

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden

Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Einpressmuttern flir Metalle
fiir oberfldchenbiindige Montage

D Werkstoff
Edelstahl (Serie CFL)
i [ 1 ] geeignet fiir Blechhérten
e i i bis HRB 70
| | | |

lllllllll ®
Rostg
frei

-
D
=

S
=

=
D

b=
=
=
>
S

Gewinde Bohrloch Materialstarke SW B D Edelstahl
g -
+0,08 -0,00 min nom max max min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.

M2 44 15 48 15 4,34 6,0 CFL M 2-1 358 501
M2,5 44 1,5 48 1,5 4,34 6,0 CFL M 2,5-1 358 502
M3 44 15 48 15 4,34 6,0 CFL M 3-1 358 506
2,3 48 2,3 4,34 6,0 CFL M 3-2 358 507

M35 54 1,5 6,4 1,5 5,35 6,5 CFL M 3,5-1 -

2,3 6,4 2,3 5,25 6,5 CFL M 3,5-2 -
M4 74 15 7,94 15 7,34 72 CFL M 4-1 358 511
2,3 7,94 2,3 7,34 72 CFL M 4-2 358 512
M5 79 15 8,73 15 7,87 8,0 CFL M 5-1 358 516
2,3 8,73 2,3 7,87 8,0 CFL M 5-2 358 517
M 6 8,75 3,2 9,53 3.1 8,71 8,8 CFL M 6-3 358 518

40 9,53 39 8,71 8.8 CFL M 6-4 -

4,75 9,53 47 8,71 8.8 CFL M 6-5 -

Technische Daten

Gewinde Anzug- Blechmaterial
drehmoment Stahl Aluminium

max Einpresskraft Ausdriickkraft Einpresskraft Ausdriickkraft
[Nm] [kN] [N] [kN] [N]
M2 0,16 133 0,9 8,9 0,9
M2,5 0,23 133 0,9 8.9 09
M3 0,3 133 09 8,9 09
M 3,5 0,4 15,0 1,0 8,9 09
M4 05 17,0 1,1 8.9 1,0
M5 08 17,0 11 11 11
M6 3,7 20,0 3,7 15 2.8

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden

Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Einpressmuttern flir Edelstahl
selbstsichernd

Werkstoff B
P

Edelstahl (Serie CFSP)

<C 11
LIITTTITTITITTITOTIT ]

geeignet flir Blechhdrten bis HRB 88

o RN IRARRRRE AR

((((((((( ®
Rosg
fre
gas—y D j—

Gewinde Bohrloch Material- A B G D Edelstahl
[ stdrke *
+0,08- 0,0 min max max +025 +025 min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M3 4,25 08-10 | 076 | 422 15 6,3 48 CFSP M 3-0 358 789
1,0 097 | 422 15 6,3 48 CFSP M 3-1 358 790
14 137 | 422 15 6,3 48 CFSP M 3-2 358 791
M4 54 08-1,0| 0,76 | 538 2,0 79 6,9 CFSP M 4-0 -
1,0 097 | 538 2,0 79 6,9 CFSP M 4-1 358 794
14 137 | 538 2,0 79 6,9 CFSP M 4-2 358 795
M5 6,4 08-1,0| 0,76 | 6,38 2,0 8,7 71 CFSP M 5-0 -
1,0 097 | 638 2,0 8,7 71 CFSP M 5-1 -
14 137 | 638 2,0 8,7 71 CFSP M 5-2 358 796
M 6 8,75 14 137 | 872 4.1 11,1 8,6 CFSP M 6-1 358 799

Technische Daten

Gewinde | Schaft-Code Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit

[kN] [N] [Nm]

M3 -0 13-22 570 1,55
-1 13-22 720 1,90

-2 13-22 1285 2,00

M4 -0 2-3 640 3,35
-1 22 - 31 790 415

-2 22-31 1595 5,05

M5 -0 26—40 790 3,90
-1 26 — 40 1020 5,05

-2 26—40 1770 6,75

M6 -1 40-48 1990 16,5

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden

Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Einpressmuttern KAL flir Metalle

Werkstoff
) B stani verzinkt (Serie CKN)
\ geeignet fiir Blechhérten bis HRB 80
= | |
(€]
Gewinde | Bohrloch-g | Materialstérke SW A C D H M Stahl
Eckenmaf ,
+0,08- 0,0 min -02 max +0,25 max 0,25 min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M3 45 1,0 B3 1,0 6,4 4,45 2,0 45 CKN M 3-1 358 760
14 55 14 6,4 4,45 2,0 45 CKN M 3-2 358 761
M4 55 1,0 7,0 1,0 8,1 5,45 2,2 55 CKN M 4-1 358 762
14 7,0 14 8,1 5,45 2,2 55 CKN M 4-2 358 763
M5 6,5 1,0 8,0 1,0 92 6,45 3,0 6,5 CKN M 5-1 358 764
14 8,0 14 9,2 6,45 3,0 6,5 CKN M 5-2 358 765
M 6 8,0 1,0 10,0 1,0 115 7,95 40 8,0 CKN M 6-1 358 766
14 10,0 14 11,5 7,95 40 8,0 CKN M 6-2 358 767
M8 10,0 14 13,0 14 15,0 9,95 45 10,0 CKN M 8-2 358 768
2,0 13,0 2,0 15,0 9,95 45 10,0 CKN M 8-3 358 769
Technische Daten
Gewinde | Schaft-Code Materialstdrke Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit
min
[mm] [kN] [N] [Nm]
M3 -1 1,0 13 800 25
M4 -1 1,0 14 800 3,0
M5 -1 1,0 14 800 6,0
M 6 -1 1,0 17 850 15,0
M8 -2 1,6 22 2000 25,0

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden
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Mutter muss rechtwinklig aufgesetzt werden.  Einpresskraft wird auf den Kopf Verschraubung (Befestigung) erfolgt von
der Mutter ausgeibt. der Gegenseite des Mutterkopfes.

Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Einpressmuttern flir Metalle
e Gewindeteil schwimmend gelagert
e zum Ausgleich von Achsenversatz

bis ca. 0,8 mm )
(=] 1
Werkstoff : ~
(&b
) 7 N
B Stant verzinkt (Serie CFAS) | :
geeignet flir Blechhérten bis HRB 80
B
Edelstahl (Serie CFAC)
geeignet fiir Blechhdrten bis HRB 70
hose]
frev
Gewinde Bohrloch | Material- | A B G D E ‘ W Stahl Edelstahl
0 starke *
+0,08- 0,0 min max | +0361 | max max max min
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung | Artikel-Nr. | Bezeichnung | Artikel-Nr.
M3 74 1,0 734191 | 33 [ 097 | 74 7,6 CFAS M 3-1 358701 | CFACM3-1 | 358 708
14 7341 91 | 33 | 137 | 74 76 CFAS M 3-2 - CFACM3-2 | 358709
M4 9,4 1,0 932 | 112 | 33 | 097 | 93 8,6 CFAS M 4-1 358 703 | CFAC M 4-1 -
14 932 | 11,2 | 33 | 137 | 93 8,6 CFAS M 4-2 358704 | CFACM4-2 -
M5 10,3 1,0 (1029|119 | 43 | 097 | 103 9,0 CFAS M 5-1 358 706 | CFAC M5-1 -
14 11029 119 | 43 | 137 | 103 9,0 CFAS M 5-2 - CFAC M 5-2 -
M 6 13,1 14 1306|153 | 53 | 1,37 | 13,0 11,0 CFAS M 6-2 - CFAC M 6-2 -
Technische Daten
Gewinde | Schaft-Code Blechmaterial
Stahl Aluminium (T 3) Aluminium (H 34)
Einpress- | Ausdrlick- | Verdreh- Einpress- | Ausdriick- | Verdreh- Einpress- | Ausdriick- Verdreh-
kraft kraft festigkeit kraft kraft festigkeit kraft kraft festigkeit
[kN] [N] [Nm] [kN] [N] [Nm] [kN] [N] [Nm]
M3 1 13 1330 9 13 970 7 7 950 9
2 13 1330 17 14 1000 17 9 1000 17
M4 1 13 1330 17 14 1050 12 9 1100 17
2 13 1780 22 15 1330 17 10 1178 22
M5 1 15 1780 17 15 1330 17 10 1330 17
2 15 2000 22 16 1550 22 11 1550 22
M6 2 22 2200 36 23 1550 36 14 1780 36
Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden
Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Einpressmuttern flir Kunststoffe
Printplatten, Fiberglas, Acryl

A - Werkstoff

max. 1,5

. Stahl elektrolytisch verzinnt
(Serie CKF2)
geeignet flir Blechhdrten bis HRB 60

L—BJ Edelstahl (Serie CKFS2)

geeignet fiir Blechhérten bis HRB 60

lllllllll ®
Rost
frer
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Gewinde Bohrloch Materialstérke A B C M Stahl Edelstahl
: 9]
+0,08- 0,0 min 2008 | 20,13 0,13 min
[mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] Bezeichnung | Artikel-Nr. | Bezeichnung | Artikel-Nr.
M 2,5 42 15 468 | 556 15 45 CKF2M25 | 358551 | CKFS2M 2,5 -
M3 42 15 468 | 556 5 45 CKF2 M 3 358 561 CKFS2 M 3 358 593
M4 6,4 15 6,81 8,74 2,0 6,4 CKF2 M 4 358 571 CKFS2 M 4 358 594
M5 6,9 15 737 | 953 3,0 71 CKF2 M 5 358 572 CKFS2 M 5 -

Technische Daten

Gewinde Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit
[kN] [N] (Nm]
M2,5 2,22 200 1,35
M3 2,22 200 1,35
M4 2,90 330 3,73
M5 2,90 350 4,52

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden

Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Einpress-Gewindebolzen fir Metalle

Werkstoff

B Stahi verzinkt (Serie CH)
geeignet flir Blechhérten bis HRB 80

Edelstahl (Serie CHS)
geeignet flir Blechhdrten

bis HRB 70

B Awminium (Serie CHA)
geeignet flir Blechhérten bis HRB 50

—

o |

Gewinde | Bohrloch | Materialstdrke | L D M Stahl Edelstahl M Aluminium
: o
+0,08-0,0 min +04 | 204 min

[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | Bezeichnung |Artikel-Nr. | Bezeichnung |Artikel-Nr.| Bezeichnung |Artikel-Nr.
M2 = = 8 = = CHM2-8 | 358 111 = - = -
10 - - CHM?2-10 | 358 112 - - - -
M2,5 2,5 1,0 6 41 54 CHM25-6 | 358120 [CHSM25-6| 358 220 | CHA M 25-6 -
8 41 5,4 CHM25-8 | 358121 |[CHSM25-8 - CHAM2,5-8 -
10 | 41 54 CHM25-10 | 358122 [CHS M 2,5-10 - CHA M 2,5-10 -
12 | 41 54 CHM25-12| 358 123 |CHS M 25-12 - CHAM 2,5-12 -
15 | 41 5,4 CHM25-15| 358124 |CHS M 2,5-15| 358 224 |CHA M 2,5-15 -
18 | 41 54 CHM25-18 | 358125 [CHS M 2,5-18| 358 225 |CHA M 2,5-18 -
M3 3,0 1,0 5 46 5,6 CHM3-5 | 358129 | CHSM3-5 - - -
6 4,6 5,6 CHM3-6 | 358130 | CHSM3-6 | 358230 | CHAM 3-6 -

8 46 56 CHM3-8 | 358131 | CHSM3-8 | 358231 | CHAM3-8 | 358 911
10 | 46 5,6 CHM3-10 | 358132 | CHSM3-10 | 358 232 | CHA M 3-10 -
12 | 46 5,6 CHM3-12 | 358133 | CHSM3-12 | 358 233 | CHA M 3-12 -

15 | 4,6 56 CHM3-15 | 358134 | CHSM3-15 | 358 234 | CHAM3-15 | 358 914
18 | 46 5,6 CHM3-18 | 358135 | CHSM3-18 | 358 235 | CHA M 3-18 -

20 | 46 5,6 CHM3-20 | 358136 | CHSM3-20 | 358 236 | CHAM 3-20 | 358 916
22 | 46 56 CHM3-22 | 358137 | CHSM3-22 | 358237 | CHA M 3-22 -
25 | 46 5,6 CHM3-25 | 358138 | CHSM3-25| 358 238 | CHA M 3-25 -
30 | 46 5,6 CHM3-30 | 358176 | CHSM 3-30 - CHA M 3-30 -
M4 4,0 1,0 6 59 72 CHM4-6 | 358140 | CHSM4-6 | 358240 | CHA M 4-6 -
8 59 7.2 CHM4-8 | 358141 | CHSM4-8 | 358241 | CHAM4-8 -

10 | 59 7.2 CHM4-10 | 358142 | CHSM4-10 | 358 242 | CHAM 4-10 | 358 942
12 | 59 72 CHM4-12 | 358143 | CHSM4-12 | 358 243 | CHA M 4-12 -
135 | 59 7.2 CHM4-135| 358980 [CHS M 4-135 - CHA M 4-13,5 -

15 | 59 7.2 CHM4-15 | 358144 | CHSM4-15 | 358 244 | CHA M 4-15 | 358 944
16 | 59 72 CHM4-16 | 358 844 | CHS M 4-16 - CHA M 4-16 -

18 | 59 7.2 CHM4-18 | 358145 | CHSM4-18 | 358 245 | CHA M 4-18 | 358 945
20 | 59 7.2 CHM4-20 | 358146 | CHSM4-20 | 358 246 | CHA M 4-20 -
22 | 59 72 CHM4-22 | 358147 | CHSM4-22 | 358 247 | CHA M 4-22 -

25 | 59 7.2 CHM4-25 | 358148 | CHSM4-25 | 358 248 | CHA M 4-25 | 358 948
28 | 59 7.2 CHM4-28 | 358199 | CHS M 4-28 - CHA M 4-28 -

30 | 59 72 CHM4-30 | 358150 | CHSM4-30 | 358 250 | CHA M 4-30 | 358 950
3B | 59 7.2 CHM4-35 | 358139 | CHS M 4-35 - CHA M 4-35 -
38 | 59 7.2 CHM4-38 | 358149 | CHS M 4-38 | 358 258 | CHA M 4-38 -

Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 201
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Captive®Einpressbefestiger

Fortsetzung
Gewinde | Bohrloch | Materialstdrke | L D | Stahl Edelstahl M Aluminium
ﬂ — -
+0,08-0,0 min +04 | 204 min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | Bezeichnung | Artikel-Nr. | Bezeichnung | Artikel-Nr. | Bezeichnung |Artikel-Nr.
M5 5,0 1,0 6 6,5 72 CHM5-6 | 358169 | CHS M5-6 - CHA M 5-6 -

8 6,5 72 CHM5-8 | 358151 | CHSM5-8 | 358 251 | CHAM5-8 =
10 | 65 72 CHM5-10 | 358152 | CHSM5-10 | 358 252 | CHA M 5-10 =
12 | 65 72 CHM5-12 | 358163 | CHS M 5-12 | 358 253 | CHA M 5-12 =
15 | 65 72 CHM5-15 | 358154 | CHSM5-15 | 358 254 | CHA M 5-15 =
18 | 65 72 CHM5-18 | 358155 | CHSM5-18 | 358 255 | CHA M 5-18 =
20 | 65 72 CHM5-20 | 358156 | CHS M 5-20 | 358 256 | CHA M 5-20 =
2 | 65 72 CHM5-22 | 358115 | CHSM5-22 | 358 257 | CHA M 5-22 =
25 | 65 72 CHM5-25 | 358158 | CHS M 5-25 = CHA M 5-25 =
28 | 65 72 CHM5-28 | 358173 | CHSM5-28 | 358 259 | CHAM 5-28 =
30 | 65 72 CHM5-30 | 358 160 | CHS M 5-30 | 358 260 | CHA M 5-30 =
35 | 65 72 CHM5-35 | 358159 | CHSM5-35 | 358 249 | CHA M 5-35 =
38 | 65 72 CHM5-38 | 358157 | CHS M 5-38 | 358 262 | CHA M 5-38 =
M 6 6,0 1,6 8 8,2 79 CHM6-8 | 358161 | CHS M 6-8 = CHA M 6-8 =
10 | 82 79 CHM6-10 | 358162 | CHSM6-10 | 358 261 | CHAM6-10 =
12 | 82 79 CHM6-12 | 358163 | CHSM6-12 | 358 263 | CHAM6-12 | 358 308
15 | 82 79 CHM6-15 | 358 164 | CHSM6-15 | 358 264 | CHA M 6-15 =
18 | 82 79 CHM6-18 | 358 165 | CHSM6-18 | 358 265 | CHA M 6-18 =
20 | 82 79 CHM6-20 | 358166 | CHS M 6-20 | 358 266 | CHA M 6-20 | 358 311

-
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S

2 | 82 79 CHM6-22 | 358 167 | CHS M 6-22 = CHA M 6-22 =
25 | 82 79 CHM6-25 | 358 168 | CHSM6-25 | 358 268 | CHA M 6-25 | 358 313
28 | 82 79 CH M 6-28 = CHS M 6-28 = CHA M 6-28 =

30 | 82 79 CHM6-30 | 358170 | CHSM6-30 | 358 270 | CHA M 6-30 =
35 | 82 79 CHM6-35 | 358171 | CHSM6-35 | 358 271 | CHA M 6-35 =

38 | 82 79 CHM6-38 | 358172 | CHS M 6-38 = CHA M 6-38 =
50 | 82 79 CHM6-50 | 358 179 | CHS M 6-50 = CHA M 6-50 =
M3 8,0 24 8 9,6 9,6 CHM8-8 = CHS M 8-8 = CHA M 8-8 =
10 | 96 9,6 CHM 8-10 = CHS M 8-10 = CHA M 8-10 =
12 | 96 9,6 CHM8-12 | 358183 | CHS M 8-12 = CHA M 8-12 =

15 | 96 9,6 CHM®&-15 | 358 184 | CHSM8-15 | 358 284 | CHA M 8-15 =
18 | 96 9,6 CHM8-18 | 358185 | CHSM8-18 | 358 285 | CHAM 8-18 =
20 | 96 9,6 CHM®8-20 | 358 186 | CHSM8-20 | 358 286 | CHA M 8-20 =

22 | 96 9,6 CHM8-22 | 358187 | CHS M 8-22 = CHA M 8-22 =
25 | 96 9,6 CHM8-25 | 358188 | CHSM8-25 | 358 288 | CHA M 8-25 =
28 | 96 9,6 CHM 8-28 = CHS M 8-28 = CHA M 8-28 =

30 | 96 9,6 CHM®8-30 | 358190 | CHSM8-30 | 358 291 | CHA M 8-30 =
35 | 96 9,6 CHM8-35 | 358191 | CHSM8-35 | 358292 | CHA M 8-35 =

Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 201

Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Technische Daten

Gewinde Priifmaterial Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit Uberdrehmoment
[kN] [N] [(Nm] [Nm]
M2,5 Aluminium 1,6 mm 89 625 0,9 0,40
Stahl 1,5 mm 11 1025 0,9 0,40
M3 Aluminium 1,6 mm 12,9 890 1,6 1,72
Stahl 1,5 mm 14,7 1240 1,6 1,72
M 3,5 Aluminium 1,6 mm 15,6 980 1,6 1,10
Stahl 1,5 mm 22,3 1550 2,7 1,10
M4 Aluminium 1,6 mm 22,3 1290 28 1,60
Stahl 1,5 mm 28,9 1780 41 1,60
M5 Aluminium 1,6 mm 245 1470 34 3,40
Stahl 1,5 mm 33,4 2440 6,4 3,40
M6 Aluminium 2,4 mm 28,9 2000 7,2 5,70
Stahl 2,4 mm 29,8 3110 11,2 5,70
M8 Aluminium 2,4 mm 29,0 2440 11,2 14,0
Stahl 2,4 mm 445 3780 19,1 14,0
Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden
Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 201
Anderungen vorbehalten
200 TITGEMEYER®®  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491 E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com Th1420D(0410)3



Captive®Einpressbefestiger

Stempel- und Matrizenabmessungen fiir Einpress-Bolzen der Serien: CH — CHS — CHA — CHN

Gewinde Matrizen-MaBe
X Y

+0,1 +0,08

[mm] [mm]

M2,5 3,1 25
M3 3,6 3,0
M 3,5 41 B15)
M4 46 40
M5 5,6 5,0
M6 6,6 6,0
M8 - 8,0

Matrize fiir Materialdicke < 1,5 mm fiir GewindegréBen M 2,5-M 5
Matrize fiir Materialdicke < 2,3 mm fiir GewindegroBen M 6-M 8

g X
Press-Stempel |
| 5
Material |
i |
- |
Matrize | ‘
v
|
gY
Z = Lénge des Einpress-Bolzen +3,2 mm
Matrize fiir Materialdicke > 1,5 mm fiir GewindegroBen M 2,5-M 5
Matrize fiir Materialdicke > 2,3 mm fiir GewindegréBen M 6-M 8
Press-Stempel |
Material /T\
\
- |
Matrize ‘ ‘
\ N~
\

/ = Lénge des Einpress-Bolzen +3,2 mm
Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Einpress-Gewindebolzen fir Metalle
fir diinne Bleche ab 0,51 mm,
nichtbiindige Montage

—

Werkstoff

. Stahl verzinkt (Serie TCH)
geeignet flir Blechhérten bis HRB 80

t
A

Edelstahl (Serie TCHS)
geeignet flir Blechhérten bis HRB 70

EEEEEEEEE ®
Rost
freil

Gewinde | Bohrloch | Materialstdrke | L A B M Stahl Edelstahl
: 9
+0,08 - 0,0 min +04 max +04 min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Bezeichnung Artikel-Nr. Bezeichnung Artikel-Nr.

M3 30 0,51 60 | 064 | 45 56 TCH M 3-6 358 850 TCHS M 3-6 -
80 | 064 | 45 5,6 TCHM 3-8 358 851 TCHS M 3-8 -
100 | 0,64 | 45 5,6 TCHM 3-10 = TCHS M 3-10 =
120 | 064 | 45 5,6 TCHM 3-12 - TCHS M 3-12 -
150 | 0,64 | 45 5,6 TCHM 3-15 358 854 TCHS M 3-15 -
180 | 0,64 | 45 5,6 TCH M 3-18 = TCHS M 3-18 358 885

M4 40 0,51 100 | 0,64 | 58 7.2 TCHM 4-10 - TCHS M 4-10 -
120 | 0,64 | 58 72 TCHM 4-12 - TCHS M 4-12 -
150 | 0,64 | 58 72 TCH M 4-15 = TCHS M 4-15 =
180 | 0,64 | 58 72 TCHM 4-18 - TCHS M 4-18 -
200 | 064 | 58 72 TCHM 4-20 - TCHS M 4-20 -
220 | 064 | 58 72 TCH M 4-22 = TCHS M 4-22 =
250 | 064 | 58 72 TCH M 4-25 - TCHS M 4-25 -
280 | 064 | 58 72 TCH M 4-28 - TCHS M 4-28 -
300 | 064 | 58 72 TCH M 4-30 = TCHS M 4-30 =
350 | 064 | 58 72 TCH M 4-35 - TCHS M 4-35 -
380 | 064 | 58 72 TCH M 4-38 - TCHS M 4-38 -

M5 5,0 0,51 100 | 0,64 | 64 7.2 TCH M 5-10 = TCHS M 5-10 =
120 | 064 | 64 7.2 TCH M 5-12 - TCHS M 5-12 -
150 | 0,64 | 64 72 TCHM 5-15 - TCHS M 5-15 -
180 | 064 | 64 7.2 TCH M 5-18 = TCHS M 518 =
200 | 064 | 64 72 TCH M 5-20 - TCHS M 5-20 -
220 | 064 | 64 72 TCH M 5-22 - TCHS M 5-22 -
250 | 064 | 64 7.2 TCH M 5-25 = TCHS M 5-25 =
280 | 064 | 64 7.2 TCH M 5-28 - TCHS M 5-28 -
300 | 064 | 64 72 TCH M 5-30 - TCHS M 5-30 -
350 | 046 | 64 72 TCH M 5-35 = TCHS M 5-35 =
380 | 046 | 64 72 TCH M 5-38 - TCHS M 5-38 -

Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 201
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Captive®Einpressbefestiger

Technische Daten

Gewinde Anzug- Werkstoff Blechmaterial
drehmoment
max Werkstoffhdrte Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit

[Nm] [mm] [HRBI [kN] [N] [Nm]

M3 0,74 Aluminium 0,5 28 53 190 038

Stahl 0,6 52 6,7 290 1,0

M4 1,70 Aluminium 0,5 28 98 245 0,7
Stahl 0,6 52 13,4 495 25 .
M5 3,50 Aluminium 0,5 28 13,4 265 1,2 igfv
Stahl 0,6 52 178 665 2.9 3
(&)

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden

Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 201
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Captive®Einpressbefestiger

Einpress-Gewindebolzen fir Metalle
fiir geringe Randabsténde

Werkstoff

B Stani verzinkt (Serie CHE)
geeignet flir Blechhérten bis HRB 80

Edelstahl (Serie CHES)
geeignet flir Blechhérten bis HRB 70

i

=

Gewinde | Bohrloch | Materialstdrke | L B S W Stahl Edelstahl
: i
+0,08- 0,0 min +04 | 04 max min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Bezeichnung Artikel-Nr. Bezeichnung Artikel-Nr.

M2,5 2,5 1,0 6,0 | 315 | 21 2,8 CHE M 2,5-6 358 863 CHES M 2,5-6 -
80 | 315 | 21 28 CHEM 2,5-8 358 881 CHES M 2,5-8 -
10,0 | 3,15 | 21 2.8 CHEM 2,5-10 358 864 CHES M 2,5-10 -
12,0 | 315 | 21 2,8 CHE M 2,5-12 358 858 CHES M 2,512 -
15,0 | 3,15 | 21 2.8 CHE M 2,5-15 358 865 CHES M 2,515 -
18,0 | 3,15 | 21 2.8 CHEM 2,518 358 877 CHES M 2,518 -
M3 3,0 1,0 6,0 | 365 | 21 33 CHE M 3-6 358 888 CHES M 3-6 -
70 | 365 | 21 33 CHE M 3-7 358 852 CHES M 3-7 -
80 | 365 | 21 3 CHE M 3-8 358 889 CHES M 3-8 -
10,0 | 3,65 | 21 33 CHE M 3-10 358 890 CHES M 3-10 -
12,0 | 3,65 | 21 33 CHE M 3-12 358 891 CHES M 3-12 -
15,0 | 3,65 | 21 3 CHE M 3-15 358 892 CHES M 3-15 -
18,0 | 3,65 | 21 33 CHEM 3-18 358 893 CHES M 3-18 -
20,0 | 365 | 21 33 CHE M 3-20 358 861 CHES M 3-20 -
22,0 | 365 | 21 3 CHE M 3-22 358 862 CHES M 3-22 -
250 | 365 | 21 33 CHE M 3-25 358 886 CHES M 3-25 -
M4 40 1,0 6,0 | 465 | 24 43 CHE M 4-6 358 876 CHES M 4-6 -
80 | 465 | 24 43 CHE M 4-8 358 866 CHES M 4-8 -
10,0 | 465 | 24 43 CHE M 4-10 358 894 CHES M 4-10 -
120 | 465 | 24 43 CHE M 4-12 358 895 CHES M 4-12 -
150 | 465 | 24 43 CHE M 4-15 358 896 CHES M 4-15 -

18,0 | 465 | 24 43 CHE M 4-18 358 897 CHES M 4-18 358 900
20,0 | 465 | 24 43 CHE M 4-20 358 898 CHES M 4-20 -
22,0 | 465 | 24 43 CHE M 4-22 358 867 CHES M 4-22 -
250 | 465 | 24 43 CHE M 4-25 358 899 CHES M 4-25 -
28,0 | 465 | 24 43 CHE M 4-28 358 853 CHES M 4-28 -
30,0 | 465 | 24 43 CHE M 4-30 358 855 CHES M 4-30 -
350 | 465 | 24 43 CHE M 4-35 358 856 CHES M 4-35 -
380 | 465 | 24 43 CHE M 4-38 358 849 CHES M 4-38 -

Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 201 Fortsetzung ndchste Seite

Anderungen vorbehalten
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Fortsetzung
Gewinde | Bohrloch | Materialstdrke | L B S M Stahl Edelstahl
: e
+0,08- 0,0 min +04 | +04 max min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Bezeichnung Artikel-Nr. Bezeichnung Artikel-Nr.

M5 5,0 1,0 80 | 59 | 27 56 CHE M 5-8 = CHES M 5-8 =
100 | 59 | 27 516 CHE M 5-10 358 868 CHES M 5-10 -
120 | 59 | 27 5,6 CHE M 5-12 358 869 CHES M 5-12 -
150 | 59 | 27 5,6 CHE M 5-15 358 878 CHES M 5-15 =
180 | 59 | 27 516 CHE M 5-18 358 873 CHES M 5-18 -
200 | 59 | 27 5,6 CHE M 5-20 358 857 CHES M 5-20 - 53
250 | 59 | 27 5,6 CHE M 5-25 358 879 CHES M 5-25 = =
300 | 59 | 27 16 CHE M 5-30 358 871 CHES M 5-30 - E
350 | 59 | 27 5,6 CHE M 5-35 = CHES M 5-35 - S

Technische Daten

Gewinde Anzug- Werkstoff Blechmaterial
drehmoment

max Werkstoffhérte Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit
[Nm] [mm] [HRB] [kN] [N] [Nm]
M2,5 0,41 Aluminium 1,2 33 3.1 285 0,55
0,41 Stahl 1,1 54 53 450 1,10
M3 0,46 Aluminium 1,2 33 44 285 0,65
0,74 Stahl 1,1 54 53 475 1,25
M4 0,75 Aluminium 1,2 33 53 365 1,10
1,70 Stahl 1,1 54 6,6 550 2,10
M5 1,11 Aluminium 1,2 33 11,1 530 2,20
2,25 Stahl 1,1 54 20,0 1000 4,40

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden
Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 201

Anderungen vorbehalten
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Einpress-Gewindebolzen
fur Metalle
fur hohe Drehmomente

Werkstoff

. Stahl verzinkt (Serie HCH)
geeignet flir Blechhérten bis HRB 85

Edelstahl (Serie HCHS)
geeignet flir Blechhérten bis HRB 70

;;;;;;;;; ®
Rost
freil

Gewinde | Bohrloch | Materialstdrke | L A B Bohrung fiir I Stahl Edelstahl
[/ | Tk | Befestigungsteil
+0,13-0,0 min +0,4 max 25 min max
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung | Artikel-Nr. | Bezeichnung | Artikel-Nr.
M5 5,0 13 150 | 114 | 78 10,7 6,5 HCHM5-15 | 358 808 | HCHS M 5-15 -
200 | 114 | 78 10,7 6,5 HCH M 5-20 - HCHS M 5-20 -
250 | 114 | 78 10,7 6,5 HCH M 5-25 - HCHS M 5-25 -
300 (1,14 | 7,8 10,7 6,5 HCH M 5-30 - HCHS M 5-30 -
M6 6,0 1,5 200 | 127 | 94 115 75 HCHM6-20 | 358 812 | HCHS M 6-20 -
250 | 127 | 94 115 7.5 HCH M 6-25 - HCHS M 6-25 -
300 [ 127 | 94 11,5 75 HCH M 6-30 - HCHS M 6-30 -
350 | 127 | 94 115 75 HCHM6-35 | 358 815 | HCHS M 6-35 -
M8 8,0 2,0 16,0 | 1,78 | 125 | 12,7 95 HCHM8-16 | 358 816 | HCHS M 8-16 -
200 | 1,78 | 125 | 127 9,5 HCH M 8-20 | 358 817 | HCHS M 8-20 -
250 | 1,78 | 125 | 127 95 HCHM8-25| 358 818 | HCHS M 8-25 | 358 824
300 | 1,78 | 125 | 12,7 9,5 HCHM8-30 | 358 819 | HCHS M 8-30 -
350 | 1,78 | 125 | 127 9,5 HCHM8-35| 358 820 | HCHS M 8-35 -
400 | 1,78 | 125 | 127 95 HCH M 8-40 - HCHS M 8-40 -
50,0 | 1,78 | 125 | 12,7 9,5 HCH M 8-50 - HCHS M 8-50 -
Technische Daten
Gewinde Priifmaterial Materialharte Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit Uberdrehmoment
[mm] [HRB] [kN] [N] [Nm] [Nm]
M5 Aluminium 1,5 15 13,0 778 54 6,8
Stahl 1,5 65 26,0 1556 75 6,8
M 6 Aluminium 1,5 43 29,0 1620 13,9 17,9
Stahl 1,5 59 33,0 2020 139 23,7
M8 Aluminium 2,3 39 35,6 1780 30,0 434
Stahl 2,3 58 445 2890 30,0 43,4
Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden
Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 201
Anderungen vorbehalten
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Stempel- und Matrizenabmessungen fiir Einpress-Bolzen der Serien: TCH — TCHS — CHE — CHES — HCH — HCHS - HCHB

Gewinde Matrizen-Mafe
X Y
+0,1 +0,1
[mm] [mm]
M2,5 3.1 2.6
M3 3.6 3.1
M4 46 4,1
M5 56 51 o
Matrize fiir Materialdicke < 1,5 mm =
g X
Press-Stempel |
| 5
Material :
i !
~ ! Matrize
Matrize | ‘
v
1
‘ gY
Z = Lénge des Einpress-Bolzen +3,2 mm
Matrize fiir Materialdicke > 1,5 mm
Press-Stempel |
Material o /T\
\
i Matrize
N |
Matrize \/

Z = Lénge des Einpress-Bolzen +3,2 mm

Anderungen vorbehalten
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Einpress-Gewindebolzen

fur Metalle

Werkstoff

Edelstahl (Serie CHTS)
geeignet flir Blechhdrten

bis HRB 92

((((((((( ®
Rosg
fre

Gewinde | Bohrloch | Materialstérke L A B Edelstahl
g
+0,08-0,0 +04 max +04
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.

M3 3.0 1-24 6 2,1 46 CHTS M 3-6 -
8 2,1 4,6 CHTS M 3-8 =
10 2,1 46 CHTS M 3-10 -
12 2,1 46 CHTS M 3-12 358 970
15 2,1 4,6 CHTS M 3-16 358 975
18 2,1 46 CHTS M 3-18 -
20 2,1 46 CHTS M 3-20 358 971
25 2,1 4,6 CHTS M 3-25 =

M4 4,0 1-24 6 24 59 CHTS M 4-6 -
8 24 59 CHTS M 4-8 -
10 2,4 59 CHTS M 4-10 358 972
12 24 59 CHTS M 4-12 -
15 2,4 59 CHTS M 4-15 -
18 2,4 59 CHTS M 4-18 =
20 24 59 CHTS M 4-20 -
2 2,4 59 CHTS M 4-25 -
30 2,4 59 CHTS M 4-30 =
35 24 59 CHTS M 4-35 -

M5 50 1-24 8 2,7 6,5 CHTS M 5-8 -
10 2,7 6,5 CHTS M 5-10 358 974
12 2,7 6,5 CHTS M 5-12 -
15 2,7 6,5 CHTS M 5-15 -
18 2,7 6,5 CHTS M 5-18 =
20 2,7 6,5 CHTS M 5-20 358 973
25 2,7 6,5 CHTS M 5-25 -
30 2,7 6,5 CHTS M 5-30 =
35 2,7 6,5 CHTS M 5-35 -

Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 201

Anderungen vorbehalten
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Technische Daten

Captive®Einpressbefestiger

Gewinde Prifmaterial Materialstérke Materialhdrte Einpresskraft Ausdriickkraft | Verdrehfestigkeit Zugkraft
max min max max
[mm] [HRB] [kN] [N] [Nm] [N]
M3 Edelstahl 15 92 40,0 3290 1,7 3510
M4 Edelstahl 15 92 50,0 4400 6,4 7960
M5 Edelstahl 15 92 53,0 4850 10,50 8980
Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden %
3
Stempel- und Matrizenabmessungen fiir Einpress-Bolzen der Serien: CHTS
Gewinde Matrizen-MaBe
E F G H
[mm] [mm] [mm] [mm]
M3 3,05 3,81 4,57 0,25
M4 4 .04 4,95 5,82 0,25
M5 5,08 6,15 7,16 0,25
Matrize fiir Materialdicke < 1,5 mm
G

Press-Stempel ||

P\ifo
ey

Material

Matrize Matrize

/ = Lé&nge des Einpress-Bolzen +3,2 mm

Anderungen vorbehalten
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Einpressbolzen fiir Metalle

fiir diinne Bleche ab 1,0 mm D
Werkstoff —
B Stani gehiitet, verzinkt (Serie CHY y
. Stahl nicht gehértet, verzinkt |
(Serie CHN)? ©| e,
EEEEEEEEE . T B
Edelstahl (Serie CHS)’ @
. Aluminium (Serie CHAY?
Bolzen | Bohrloch |Material-| L | B | C I Stahl gehartet M Stahl nicht gehdrtet Edelstahl M Aluminium
oD g stdrke »
0,05 |+008-00| min |04 |04 | max | min Artikel- Artikel- Artikel- Artikel-
[mm] | [mm] [mm] |[mm]{[mm]|[mm]|[mm]| Bezeichnung Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung Nr.
3 3B 10 [60]53|23|64| CH3-6 - CHN 3-6 - CHS3-6 |358839| CHA3-6 -
80|53|23|64| CH3-8 - CHN 3-8 |358801| CHS3-8 - CHA 3-8 -
10,0/ 53|23 | 64| CH3-10 - CHN 3-10 - CHS 3-10 - CHA 3-10 -
120/53|23 |64 | CH3-12 - CHN 3-12 - CHS 3-12 - CHA 3-12 -
15,0/53|23 | 64| CH3-15 - CHN 3-15 - CHS 3-15 - CHA 3-15 -
18015323 |64 | CH3-18 - CHN 3-18 - CHS 3-18 - CHA 3-18 -
20,0/ 53|23 | 64| CH3-20 - CHN 3-20 - CHS 3-20 - CHA 3-20 -
250(53123|64| CH3-25 - CHN 3-25 - CHS 3-25 - CHA 3-25 -
30,0(53|23|64| CH3-30 - CHN 3-30 - CHS 3-30 - CHA 3-30 -
35,0]/53|23|64| CH3-35 - CHN 3-35 - CHS 3-35 - CHA 3-35 -
4 41 10 |80(60(23|71| CH4-8 |[358828| CHN4-8 |[358841 | CHS4-8 - CHA 4-8 -
10,016,023 | 71| CH4-10 |358 827 | CHN 4-10 - CHS 4-10 - CHA 4-10 -
120/6,0| 23| 71| CH4-12 |358 831 | CHN 4-12 - CHS 4-12 - CHA 4-12 -
15,0/6,0| 23| 71| CH4-15 - CHN 4-15 - CHS 4-15 - CHA 4-15 -
18,0/6,0|23| 71| CH4-18 - CHN 4-18 - CHS 4-18 - CHA 418 -
200/ 60|23 | 71| CH4-20 |358834| CHN4-20 - CHS 4-20 - CHA 4-20 -
250(6,0|23|71| CH4-25 |358835| CHN4-25 |358 847 | CHS 4-25 - CHA 4-25 -
30,0(60|23| 71| CH4-30 - CHN 4-30 - CHS 4-30 - CHA 4-30 -
350/ 60|23|71| CH4-35 - CHN 4-35 - CHS 4-35 - CHA 4-35 -
5 55 10 |60|75(25/|76| CH5-6 |358829| CHN5-6 - CHS 5-6 - CHA 5-6 -
8075|255/ 76| CH5-8 |358830| CHN5-8 - CHS 5-8 - CHA 5-8 -
10,0/ 75(255| 76 | CH5-10 |358832| CHN5-10 - CHS 5-10 - CHA 5-10 -
12,017,57,/255| 7,6 | CH5-12 - CHN 5-12 - CHS 5-12 - CHA 5-12 -
150 5 |255| 76| CH5-15 |358 833 | CHN5-15 - CHS 5-15 - CHA 5-15 -
18,0/ 75255| 76 | CH5-18 - CHN 5-18 - CHS 5-18 - CHA 5-18 -
200( 75255 76| CH5-20 - CHN 5-20 - CHS 5-20 - CHA 5-20 -
250(75255| 76| CH5-25 |358836| CHN5-25 - CHS 5-25 - CHA 5-25 -
280 75|255| 76| CH5-28 |358837| CHN5-28 - CHS 5-28 - CHA 5-28 -
30,0(75 255 76| CH5-30 - CHN 5-30 - CHS 5-30 - CHA 5-30 -
350(75|255| 76| CH5-35 - CHN 5-35 - CHS 5-35 - CHA 5-35 -
" geeignet fiir Blechhérten bis HRB 80
2 geeignet fiir Blechhérten bis HRB 50
° geeignet fiir Blechhrten bis HRB 70
Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 201 Anderungen vorbehalten
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Einpress-Gewindebolzen fir
Kunststoffe
|6tbar

Werkstoff

. Phosphor-Bronze elektrolytisch

max. 2,3
<—L>

verzinnt (Serie CKFH)
S ‘ D =
= =
=
3
Gewinde Bohrloch | Material- | L Bohrung fiir Muttern Matrizen- D Bezeichnung Artikel-Nr.
g stdrke Befestigungs- | Drehmoment bohrung -
+0,003 - 0,000 min teil max +0,08 - 0,00 0,25 min
[mm] [(mm] | [mm] [mm] [Nm] [mm] [mm] [mm]
M3 30 15 6,0 3.7 0,45 31 4,58 338 CKFH M 3-6 358 581
8,0 3.7 0,45 31 458 38 CKFH M 3-8 358 582
10,0 37 0,45 3.1 458 338 CKFH M 3-10 358 583
12,0 37 0,45 3.1 458 338 CKFH M 3-12 358 584
15,0 3,7 0,45 31 458 38 CKFH M 3-15 358 585
18,0 37 0,45 3.1 458 338 CKFH M 3-18 358 586
M4 42 15 8,0 48 1,60 41 5,74 51 CKFH M 4-8 358 587
10,0 438 1,60 41 5,74 5,1 CKFH M 4-10 358 588
12,0 48 1,60 41 5,74 5,1 CKFH M 4-12 358 589
15,0 48 1,60 41 5,74 51 CKFH M 4-15 358 590
18,0 438 1,60 41 5,74 51 CKFH M 4-18 -
M5 5,0 1,5 10,0 58 2,10 51 6,60 53 CKFH M 4-10 -
12,0 58 2,10 51 6,60 53 CKFH M 4-12 -
15,0 58 2,10 51 6,60 53 CKFH M 4-15 -
18,0 58 2,10 51 6,60 53 CKFH M 4-18 -
Technische Daten
Gewinde Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit
[kN] (N] [Nm]
M3 18 285 0,79
M4 138 355 1,80
M5 1,8 400 1,92
Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden
Bohrungs-g Matrize = Maf ,A* +0,10/+0,18 mm
Anderungen vorbehalten
Th1420D(0410)3 TITGEMEVER™  Telefon: +49 (0)541/5822-0 Telefax: +49 (0)541/5822-491 E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 211
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Einpress-Gewindebuchsen

fiir Metalle L
offene Ausfiihrung C
s ]
Werkstoff j
. . . 1 o i
Stahl verzinkt (Serie CFSO) Es _
Edelstahl (Serie CFSOS)’ S
@ NES=NEE
fre
. Aluminium (Serie CFSOA)*
Ge- | Bohr- |Material-| L | A |[SW| C | D I Stahl Edelstahl H Aluminium
winde | loch-g | stérke ,
+0,08 +0,05 | +0,00
-0,00 min | -0,13 | -0,13 | (nom) 04 | min Artikel- Artikel- Artikel-
[mm] | [mm] |[mm]|[mm]|{[mm]|[mm]|{[mm]{[mm]{ Bezeichnung Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung Nr.
M3 | 42 10 |30(419|48 32| 0 | 60| CFSOM3-3 - CFSOS M 3-3 - CFSOA M 3-3 -
40 /4194832 | 0 | 60| CFSOM3-4 |358331| CFSOSM3-4 |358381| CFSOAM 34 -
50141948 32| 0 | 60| CFSOM3-5 (358337 CFSOSM3-5 - CFSOA M 3-5 -
6041948 32| 0 | 60| CFSOM3-6 |358332| CFSOSM3-6 |358382| CFSOAM 3-6 -
804194832 | 0 | 60| CFSOM3-8 |358333| CFSOSM3-8 |358383| CFSOAM 3-8 -
10,0419 48 | 32 | 40 | 60 | CFSOM3-10 |358334| CFSOSM 3-10 |358 385| CFSOA M 3-10 -
12041948 |32 |40 |60 | CFSOM3-12 |358335| CFSOSM 3-12 - CFSOA M 3-12 -
M3 | 54 10 [140/419|48 |32 |40 |60 | CFSOM3-14 |358336| CFSOSM 3-14 - CFSOA M 3-14 -
30153864 |32| 0 | 70| CFS035M3-3 [358 340 CFS0S3,5 M 3-3 - CFSOA3,5 M 3-3 -
40153864 |32| 0 | 70| CFS035M3-4 |358 341 | CFSOS3,5 M 3-4 - CFS0A3,5 M 3—4 -
50 1538|64|32| 0 | 70| CFS035M3-5 (358342 | CFS0S3,5M 3-5 - CFSOA3,5 M 3-5 -
6,0 |538|64|32| 0 | 70| CFS035M3-6 |358 343 | CFS0S3,5M 3-6 | 358 391 | CFSOA3,5 M 3-6 -
80 /538|64 32| 0 | 70| CFS035M3-8 |358 344 | CFSOS3,5M 3-8 | 358 390 | CFSOA3,5 M 3-8 -
90 /538|64|32| 0 |70 CFS035M3-9 |358350| CFSOS3,5M 3-9 - CFSOA3,5 M 3-9 -
10,0538 6,4 | 32 | 40 | 7,0 | CFS03,5M 3-10 | 358 345 | CFS0S3,5 M 3-10| 358 393 | CFSOA3,5 M 3-10 -
12,0(538| 64 | 32 | 40| 7,0 | CFS03,5M 3-12 | 358 346 | CFSOS3,5 M 3-12 | 358 394 | CFS0A3,5 M 3—12 -
14,0538 6,4 | 32 | 40 | 7,0 | CFS03,5M 3-14 | 358 347 | CFSOS3,5 M 3—-14| - CFSOA3,5 M 314 -
16,0538 | 6,4 | 32 | 80 | 7,0 | CFS03,5M 3-16 | 358 339 | CFSOS3,5M 3-16| - CFSOA3,5 M 3-16 -
18,0538 | 6,4 | 32 | 80 | 7,0 | CFSO3,5M 3-18 | 358 348 | CFSOS3,5M 3-18| - CFSOA3,5 M 3-18 -
M35 54 10 (22053864 |32 (110 7,0 | CFS03,5M 3-22 |358 349 | CFS0S3,5 M 3-22 - CFSOA3,5 M 3-22 -
3053864 |40 0 | 70| CFSOM35-3 - CFSOS M 3,5-3 - CFSOA M 3,5-3 -
40153864 |40| 0 | 70| CFSOM 354 - CFSOS M 3,54 - CFSOA M 3,54 -
6,0 1538|6440 |40 70| CFSOM35-6 - CFSOS M 3,5-6 - CFSOA M 3,5-6 -
80 |538|64 |40 |40 | 70| CFSOM35-8 |358338| CFSOSM 35-8 - CFSOA M 3,5-8 -
10,0538 | 6,4 | 40 | 40 | 70 | CFSOM 3,5-10 - CFSOS M 3,510 - CFSOA M 3,5-10 -
12,0538 6,4 | 40 | 80 | 7,0 | CFSO M 3,5-12 - CFSOS M 3,512 - CFSOA M 3,512 -
14,0538 | 6,4 | 40 | 80 | 70 | CFSOM 3,5-14 - CFSOS M 3,5-14 - CFSOA M 3,5-14 -
16,0538 | 6,4 | 40 | 80 | 7,0 | CFSOM 3,5-16 - CFSOS M 3,5-16 - CFSOA M 3,5-16 -
18,0538 | 6,4 | 40 | 80 | 70 | CFSOM 3,5-18 - CFSOS M 3,518 - CFSOA M 3,5-18 -

" geeignet fiir Blechhérten bis HRB 80
2 geeignet fiir Blechhérten bis HRB 70
? geeignet fiir Blechhdrten bis HRB 50

Fortsetzung auf der néchsten Seite

Bohrungs-g Matrize = Maf ,A" +0,10/+0,18 mm Anderungen vorbehalten Technische Daten auf Seite 218
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Fortsetzung
Ge- | Bohr- |Material-| L | A |[SW| C | D M Stahl Edelstahl M Aluminium
winde | loch-g | stérke ,
+0,08 +0,05 | +0,00
-0,00 min | -0,13 | -0,13 | (nom) 04 | min Artikel- Artikel- Artikel-
[mm] | [mm] |[mm]|[mm]|{[mm]|[mm]|{[mm]{[mm]{ Bezeichnung Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung Nr.
M4 | 72 13 |30 (71179 | 48| 0 |80 | CFSOM4-3 (358359 CFSOSM 4-3 - CFSOA M 4-3 -
40 71117948 | 0 | 80| CFSOM4-4 |358351| CFSOSM4-4 |358373| CFSOAM4-4 -
607117948 | 0 | 80| CFSOM4-6 (358352 CFSOSM4-6 |358384| CFSOAM4-6 |358 395
7071117948 0 | 80| CFSOM4-7 |358356| CFSOSM 4-7 - CFSOA M 4-7 -
80 7117948 | 0 | 80| CFSOM4-8 |358353| CFSOSM4-8 |358389| CFSOAM4-8 -
10071179 | 48 | 40 | 80 | CFSOM4-10 |358 354| CFSOS M 4-10 - CFSOA M 4-10 -
120711179 |48 |40|80| CFSOM4-12 |358355| CFSOSM 4-12 - CFSOA M 4-12 -
140711179 | 48 | 40 | 80 | CFSOM4-14 - CFSOS M 4-14 - CFSOA M 4-14 -
16071179 | 48 | 80 |80 | CFSOM4-16 |358361| CFSOSM 4-16 - CFSOA M 4-16 -
18071179 |48 |80 |80| CFSOM4-18 |358358| CFSOSM 4-18 - CFSOA M 4-18 -
200711179 |48 |80 |80| CFSOM4-20 |358357| CFSOSM 4-20 - CFSOA M 4-20 -
220711179 |48 11,0 80 | CFSOM4-22 [358360| CFSOSM 4-22 - CFSOA M 4-22 -
M5 | 72 13 |30 (711|179 |52| 0 | 80| CFSOMS5-3 - CFSOS M 5-3 - CFSOA M 5-3 -
40 711179152 | 0 | 80| CFSOM5-4 |358362| CFSOSM5-4 - CFSOA M 54 -
6071179 |52| 0 | 80| CFSOM5-6 |358363| CFSOSM5-6 |358388| CFSOAM 5-6 -
80 71179 52| 0 | 80| CFSOM5-8 |358364| CFSOSMb5-8 |358387| CFSOAM5-8 -
100711179 |52 |40|80| CFSOM5-10 |358 365| CFSOS M 5-10 - CFSOA M 5-10 -
12071179 | 52 | 40 | 80 [ CFSOM5-12 - CFSOS M 5-12 - CFSOA M 5-12 -
140711179 |52 |40 |80 | CFSOMS5-14 |358367| CFSOSM 5-14 - CFSOA M 5-14 -
16071179 |52 |80 |80 | CFSOMS5-16 - CFSOS M 5-16 - CFSOA M 5-16 -
18071179 | 52 |80 |80 | CFSOM5-18 - CFSOS M 5-18 - CFSOA M 5-18 -
200|711 79|52 |80 80| CFSOM5-20 - CFSOS M 5-20 [358 386 | CFSOA M 5-20 -
22071117952 11,0/ 80 | CFSOM 5-22 - CFSOS M 5-22 - CFSOA M 5-22 -

Bohrungs-g Matrize = Maf ,A* +0,10/+0,18 mm

Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Einpress-Gewindebuchsen

flir Metalle
geschlossen A
Werkstoff
. b¢ i
. Stahl verzinkt (Serie CFBSQ)? S -
/ 1
Edelstahl (Serie CFBSOS)?
.......... . ===\
Rost
. Aluminium (Serie CFBSOA)*
Ge- | Bohr- |Material-| L A [SW| T | Stahl Edelstahl B Aluminium
winde | loch-g| stdrke *
+0,08 +0,05 |+0,00
-0,00 min -0,13 |-0,13 |(nom)| 0,4 | min Artikel- Artikel- Artikel-
[mm] | [mm] | [mm] |[mm]{[mm]|[mm]|[mm]| Bezeichnung Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung Nr.
M3 | 42 1,0 60 (4194832 | 60 | CFBSOM3-6 |358402| CFBSOSM 3-6 - CFBSOA M 3-6 -
80 [419]48 |40 | 60 | CFBSOM3-8 |358403| CFBSOSM3-8 |358433 | CFBSOAM 3-8 -
10,0 [419]48 |40 | 60 | CFBSOM3-10 | 358 404 | CFBSOS M 3-10 | 358 434 | CFBSOA M 3-10 -
120 (419|438 | 50 | 6,0 | CFBSOM3-12 | 358 405 | CFBSOS M 3-12 | 358 435 | CFBSOA M 3-12 -
14,0 41948 |65 | 60 | CFBSOM3-14 | 358 406 | CFBSOS M 3-14 | 358 436 | CFBSOA M 3-14 -
16,0 [419] 48|65 | 60 | CFBSOM3-16 | 358 407 | CFBSOS M 3-16 - CFBSOA M 3-16 -
180 (41948 | 95 | 6,0 | CFBSOM3-18 | 358 408 | CFBSOS M 3-18 | 358 438 | CFBSOA M 3-18 -
20,0 |419| 48|95 | 6,0 | CFBSOM3-20 | 358 409 | CFBSOS M 3-20 - CFBSOA M 3-20 -
22,0 (419|438 |95 | 6,0 | CFBSOM3-22 | 358 410 | CFBSOS M 3-22 - CFBSOA M 3-22 -
M3 | 54 10 | 250 (419(48 |95 | 6,0 | CFBSOM3-25 | 358 421 | CFBSOS M 3-25 | 358 437 | CFBSOA M 3-25 -
6,0 [538]64 |32 | 7,0 | CFBS03,5M 3-6 | 358 412 | CFBS0S3,5 M 3-6 - CFBSOA3,5 M 3-6 -
80 (53864 |40 | 7,0 | CFBS03,5M 3-8 | 358 413 | CFBS0S3,5 M 3-8 | 358 439 | CFBSOA3,5 M 3-8 -
90 (53864 |40 | 7,0 | CFBS03,5M3-9 | 358 401 | CFBS0S3,5 M 3-9 - CFBSOA3,5 M 3-9 -
10,0 [538|64 | 40 | 70 |CFBS035M 3-10| 358 414 | CFBS0S3,5 M 3-10 | 358 440 | CFBS0A3,5 M 3-10 -
10,0 [538|64 | 40 | 70 |CFBS03,5M 3-11| 358 411 | CFBS0S3,5 M 311 - CFBSOA3,5 M 3-11 -
12,0 |1538(64 | 50 | 7,0 |CFBS03,5M 3-12| 358 415 | CFBS0S3,5 M 3-12 | 358 441 | CFBS0A3,5 M 3-12 -
14,0 [538|64 | 65 | 70 |CFBS03,5M 3-14| 358 416 | CFBSOS3,5 M 3-14 | 358 442 | CFBS0A3,5 M 3-14 -
16,0 [538|64 | 65 | 7,0 |CFBS03,5M 3-16| 358 417 | CFBSOS3,5 M 3-16 - CFBSOA3,5 M 3-16 -
18,0 |538|64 | 95 | 7,0 |CFBS03,5M 3-18| 358 418 | CFBS0S3,5 M 3-18 - CFBSOA3,5 M 318 -
20,0 |538|64 | 95 | 7,0 |CFBS03,5M 3-20| 358 419 | CFBSOS3,5 M 3-20 - CFBSOA3,5 M 3-20 -
22,0 1538|64 |95 | 7,0 |CFBS03,5M 3-22| 358 420 | CFBS0S3,5 M 3-22 - CFBSOA3,5 M 3-22 -
250 (538|164 | 95 | 7,0 [CFBS03,5M 3-25| 358 448 | CFBS0S3,5 M 3-25 - CFBSOA3,5 M 3-25 -
250 |538|64 | 95 | 7,0 |CFBS03,5M 3-30| 358 449 | CFBSOS3,5 M 3-30 - CFBSOA3,5 M 3-30 -

' T = Gewindelédnge

2 geeignet fiir Blechhérten bis HRB 80
* geeignet fiir Blechhérten bis HRB 70
“geeignet fiir Blechhdrten bis HRB 50

Fortsetzung auf der néchsten Seite

Bohrungs-g Matrize = Maf ,A* +0,10/+0,18 mm Technische Daten auf Seite 218

Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Fortsetzung
Ge- | Bohr- |Material-| L A [SW| T | Stahl Edelstahl M Aluminium
winde | loch-g| stirke *H}l
+0,08 +0,05 |+0,00
-0,00 min -0,13 |-0,13 |(nom)| 0,4 | min Artikel- Artikel- Artikel-
[mm] | [mm] | [mm] |[mm]|{[mm]{[mm]|[mm]| Bezeichnung Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung Nr.
M35 | 54 1,0 80 (53864 |40 | 7,0 | CFBSOM 3,5-8 - CFBSOS M 3,5-8 - CFBSOA M 3,5-8 -
10,0 153864 | 40 | 7,0 | CFBSO M 3,5-10 - CFBSOS M 3,510 - CFBSOA M 3,5-10 -
12,0 [538(64 | 50 | 7,0 | CFBSOM 35-12 - CFBSOS M 3,5-12 - CFBSOA M 3,512 -
14,0 [538(64 |65 | 7,0 |CFBSO M 3,5-14 - CFBSOS M 3,5-14 - CFBSOA M 3,5-14 -
16,0 |538|64 | 65 | 7,0 | CFBSO M 3,5-16 - CFBSOS M 3,516 - CFBSOA M 3,516 -
18,0 53864 |95 | 7,0 |CFBSO M 3,5-18 - CFBSOS M 3,518 - CFBSOA M 3,518 -
M4 72 13 | 200 |538|64 | 95 | 7,0 | CFBSO M 3,520 - CFBSOS M 3,5-20 - CFBSOA M 3,5-20 -
22,0 538|164 | 95 | 7,0 [CFBSO M 3,5-22 - CFBSQS M 3,5-22 - CFBSOA M 3,5-22 -
25,0 (538|164 |95 | 7,0 [CFBSO M 3,5-25 - CFBSOS M 3,5-25 - CFBSOA M 3,5-25 -
80 |711]79|40 | 80 | CFBSOM4-8 |358 423 | CFBSOSM4-8 |358 473 | CFBSOA M 4-8 -
100 (71179 | 40 | 80 | CFBSOM4-10 | 358 424 | CFBSOS M 4-10 | 358 474 | CFBSOA M 4-10 -
15 (711179 40 | 80 | CFSOM4-11,5 | 358 422 | CFSOS M 4-11,5 - CFSOAM 4115 -
120 [711(79 |50 | 80 | CFBSOM4-12 | 358 425 | CFBSOS M 4-12 | 358 475 | CFBSOA M 4-12 -
140 (71179 | 65 | 80 | CFBSOM 4-14 | 358 426 | CFBSOS M 414 | 358 476 | CFBSOA M 4-14 -
16,0 (71179 | 65 | 80 | CFBSOM 4-16 | 358 427 | CFBSOS M 4-16 | 358 477 | CFBSOA M 4-16 -
M5 72 13 180 [711(79 |95 | 80 | CFBSOM4-18 | 358 428 | CFBSOS M 4-18 - CFBSOA M 4-18 -
200 (71117995 | 80 | CFBSOM 4-20 | 358 429 | CFBSOS M 4-20 - CFBSOA M 4-20 -
220 |7111791 95 | 80 | CFBSOM4-22 | 358 430 | CFBSOS M 4-22 | 358 454 | CFBSOA M 4-22 -
250 |711179 195 | 80 | CFBSOM4-25 | 358 431 | CFBSOS M 4-25 | 358 481 | CFBSOA M 4-25 -
80 (71117940 | 80 | CFBSOM5-8 - CFBSOS M 5-8 - CFBSOA M 5-8 -
10,0 [711[79 | 40 | 80 | CFBSOM5-10 | 358 444 | CFBSOS M 5-10 - CFBSOA M 5-10 -
120 [711(79 |50 | 80 | CFBSOM5-12 | 358 445 | CFBSOS M 5-12 | 358 484 | CFBSOA M 5-12 -
140 (711179 | 65 | 80 | CFBSO M 5-14 - CFBSOS M 5-14 - CFBSOA M 5-14 -
16,0 [711(79| 65 | 80 | CFBSOM5-16 | 358 447 | CFBSOS M 5-16 | 358 486 | CFBSOA M 5-16 -
180 71179 95 | 80 | CFBSO M5-18 - CFBSOS M 5-18 | 358 487 | CFBSOA M 5-18 -
200 (71117995 | 80 | CFBSO M 5-20 - CFBSOS M 5-20 - CFBSOA M 5-20 -
220 |711179 195 | 80 | CFBSOM5-22 | 358 450 | CFBSOS M 5-22 - CFBSOA M 5-22 -
250 |7111 79195 | 80 | CFBSOM5-25 | 358 452 | CFBSOS M 5-25 - CFBSOA M 5-25 -
! Gewindeldnge

Bohrungs-g Matrize = Maf ,A* +0,10/+0,18 mm

Anderungen vorbehalten

Tbh1420D(0410)3

TITGEMEYER™

Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/58 22-491

Technische Daten auf Seite 218

E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com

215

-
D
=

S
=

=
D

b=
=
=
>
S




Captive®Einpressbefestiger

Einpress-Buchsen flir Metalle

B
Werkstoff =
. Stahl verzinkt (Serie CFSO)
geeignet flir Blechhérten bis HRB 80
Edelstahl (Serie CFSOS)
geeignet flr Blechhdrten bis HRB 70 i e S |
. Aluminium (Serie CFSOA)
geeignet flir Blechhérten bis HRB 50
Loch | Bohr- [Material-| L C | SW I Stahl Edelstahl M Aluminium
g |loch-g| stérke
B +0,08 +0,05 | +0,00 ==
000 | min | -013 | 013 min
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm]| [mm]| [mm] Bezeichnung | Artikel-Nr. | Bezeichnung Bezeichnung | Artikel-Nr.
3,1 42 1,0 30 |419| 48 6,0 CFS0 43,1-3 - CFSOS 43,1-3 CFSOA 43,1-3 -
40 | 419| 48 6,0 CFSQ 43,14 - CFSOS 43,14 CFSOA 43,14 -
60 |419| 48 6,0 CFSO 43,1-6 - CFSOS 43,1-6 CFSOA 431-6 -
80 |419| 48 6,0 CFS0 43,1-8 - CFSOS 43,1-8 CFSOA 43,1-8 -
10,0 | 419 | 48 6,0 | CFSQ43,1-10 - CFSOS 43,110 CFSOA 43,110 -
12,0 | 419 | 48 6,0 |CFS043,1-12 - CFSOS 43,112 CFSOA 43,112 -
140 | 419 | 48 6,0 CFSO 431-14 = CFSOS 431-14 CFSOA 431-14 =
16,0 | 419 | 48 6,0 | CFSQ 43,116 - CFSOS 43,116 CFSOA 43,116 -
18,0 | 419 | 48 6,0 |CFS043,1-18 - CFSOS 43,118 CFSOA 43,118 -
200 | 419| 48 6,0 | CFS043,1-20 - CFSOS 43,1-20 CFSOA 43,1-20 -
3,1 54 1,0 30 |538| 64 6,8 CFS0 63,1-3 - CFSOS 63,1-3 CFSOA 63,1-3 -
40 |538| 64 6,8 CFS0 63,1-4 - CFSOS 63,1-4 CFSOA 63,1-4 -
6,0 |538| 64 6,8 CFS063,1-6 | 358 963 | CFSOS 63,16 CFSOA 63,1-6 -
80 |538| 64 6,8 CFS0 63,1-8 - CFSOS 63,1-8 CFSOA 63,1-8 -
10,0 | 538 | 64 6,8 | CFS063,1-10 - CFS0S 63,110 CFSOA 63,110 -
12,0 | 538 | 64 6,8 | CFS063,1-12 - CFSOS 63,112 CFSOA 63,112 -
14,0 | 538 | 64 6,8 | CFS063,1-14 - CFSOS 63,114 CFSOA 63,114 -
16,0 | 538 | 64 6,8 | CFS063,1-16 - CFSOS 63,116 CFSOA 63,116 -
18,0 | 538 | 64 6,8 | CFS063,1-18 - CFSOS 63,118 CFSOA 63,118 -
20,0 | 538 | 64 6,8 | CFS063,1-20 - CFSOS 63,120 CFSOA 63,120 -
3,6 | 54 1,0 30 |538| 64 6,8 CFS0 63,6-3 - CFSOS 63,6-3 CFSOA 63,6-3 -
40 |538| 64 6,8 CFS0 63,6-4 - CFSOS 63,6-4 CFSOA 63,6-4 -
6,0 |538| 64 6,8 CFSO 63,6-6 - CFSOS 63,6-6 CFSOA 63,6-6 -
80 |538| 64 6,8 CFS0 63,6-8 - CFSOS 63,6-8 CFSOA 63,6-8 -
10,0 | 538 | 64 6,8 |CFS063,6-10| 358967 |CFSOS 63,610 CFSOA 63,6-10 -
12,0 | 538 | 64 6,8 |CFS063,6-12| 358966 | CFSOS 63,6-12 CFSOA 63,6-12 -
14,0 | 538 | 64 6,8 | CFS063,6-14 - CFSOS 63,6-14 CFSOA 63,6-14 -
16,0 | 538 | 64 6,8 | CFS063,6-16 - CFSOS 63,6-16 CFSOA 63,6-16 -
18,0 | 538 | 64 6,8 | CFSO 63,6-18 - CFSOS 63,6-18 CFSOA 63,6-18 -
20,0 | 538 | 64 6,8 | CFS063,6-20 - CFSOS 63,6-20 CFSOA 63,6-20 -

Bohrungs-g Matrize = Maf ,A* +0,10/+0,18 mm

Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Fortsetzung
Loch | Bohr- [Material-| L C | SW | Stahl Edelstahl M Aluminium
g |loch-g | stérke
B +0,08 +0,05 | +0,00 ==
000 | min 013 | 013 min
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm]| [mm] | [mm] Bezeichnung | Artikel-Nr. | Bezeichnung | Artikel-Nr. | Bezeichnung | Artikel-Nr.
3.6 72 13 30 | 711 79 8,0 CFSO 83,6-3 - CFSOS 83,6-3 - CFSOA 83,6-3 -
40 | 711 79 8,0 CFSO 83,6-4 - CFSOS 83,6-4 - CFSOA 83,6-4 -
60 | 711 79 8,0 CFSO 83,6-6 - CFSOS 83,6-6 - CFSOA 83,6-6 -
80 | 711 79 8,0 CFSO 83,6-8 - CFSOS 83,6-8 - CFSOA 83,6-8 -
100 [711] 79 8,0 CFSO 83,610 - CFSOS 83,610 - CFSOA 83,6-10 -
120 [711] 79 8,0 CFSO 83,6-12 - CFSOS 83,6-12 - CFSOA 83,6-12 -
140 | 711] 79 8,0 CFSO 83,6-14 - CFSOS 83,6-14 - CFSOA 83,6-14 -
160 [ 711] 79 8,0 CFSO 83,616 - CFSOS 83,6-16 - CFSOA 83,6-16 -
180 [711] 79 8,0 CFSO 83,6-18 - CFSOS 83,6-18 - CFSOA 83,6-18 -
200 | 711 79 8,0 CFS0 83,6-20 - CFSOS 83,620 - CFSOA 83,620 -
41 72 13 30 | 711 79 8,0 CFSO 84,1-3 - CFSOS 84,1-3 - CFSOA 84,1-3 -
40 [ 711 79 8,0 CFSO 84,1-4 - CFSOS 84,14 - CFSOA 84,1—4 -
60 | 711 79 8,0 CFSO 84,1-6 - CFSOS 84,1-6 - CFSOA 84,1-6 -
80 | 711| 79 8,0 CFSO 84,1-8 - CFSOS 84,1-8 - CFSOA 84,1-8 -
100 [ 711] 79 8,0 CFSO 84,1-10 - CFSOS 84,110 - CFSOA 84,110 -
120 | 711 7.9 8,0 CFSO 84,112 - CFSOS 84,1-12 - CFSOA 84,112 -
140 | 711| 79 8,0 CFSO 84,114 - CFSOS 84,114 - CFSOA 84,114 -
160 [ 711] 79 8,0 CFSO 84,1-16 - CFSOS 84,116 - CFSOA 84,116 -
180 | 711| 7.9 8,0 CFS0 84,1—18 | 358 679 | CFSOS 84,118 - CFSOA 84,118 -
200 | 711 79 8,0 CFSO 84,1-20 - CFSOS 84,1-20 - CFSOA 84,1-20 -
5,1 72 1,3 30 [ 711 79 8,0 CFSO 85,1-3 - CFSOS 85,1-3 - CFSOA 85,1-3 -
40 | 711 79 8,0 CFS0 85,14 | 358 671 | CFSOS 85,14 - CFSOA 85,1-4 -
60 | 711 79 8,0 CFSO 85,16 - CFSOS 85,1-6 - CFSOA 85,16 -
80 | 711 79 8,0 CFSO 85,1-8 - CFSOS 85,1-8 - CFSOA 85,1-8 -
100 | 711] 7.9 8,0 CFSO 85,110 - CFSOS 85,110 - CFSOA 85,110 -
120 [711] 79 8,0 CFSO 85,1-12 - CFSOS 85,1-12 - CFSOA 85,112 -
140 [711] 79 8,0 CFSO 85,114 - CFSOS 85,114 - CFSOA 85,114 -
160 | 711| 7.9 8,0 CFSO 85,116 - CFSOS 85,116 - CFSOA 85,1-16 -
180 [ 711] 79 8,0 CFS0 85,1—18 | 358 678 | CFSOS 85,118 - CFSOA 85,118 -
200 | 711 7.9 8,0 CFSO 85,1-20 - CFSOS 85,1-20 - CFSOA 85,120 -

Bohrungs-g Matrize = Maf ,A*“ +0,10/+0,18 mm

Technische Daten

Gewinde/ | Befestiger- Blechmaterial Aluminium (H 34) 1,5 mm Blechmaterial Stahl 1,5 mm
Loch-g material Einpress- Ausdriick- Verdreh- Durchdrtick- Einpress- Ausdriick- Verdreh- Durchdriick-
B kraft kraft festigkeit festigkeit kraft kraft festigkeit festigkeit

[kN] [N] [Nm] [N] [kN] [N] [Nm] [N]

M3 Stahl 47 700 1,20 1230 9,6 990 2,10 1450

3.1 Edelstahl 47 700 1,20 985 9,6 990 2,10 1150
Aluminium 47 700 1,20 740 = = = =

M3/M3,5 Stahl 74 1310 2,79 1350 145 1850 390 1670

3,1/3,6 Edelstahl 74 1310 2,79 1100 145 1850 390 1350
Aluminium 74 1310 2,79 810 - - — —

M4/M5 Stahl 10,5 1750 5,01 2550 17,6 2460 8,45 3100

3,1/4,1/5,1| Edelstahl 10,5 1750 5,01 2020 17,6 2460 8,45 2450
Aluminium 10,5 1750 5,01 1525 — = = =

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden

Tbh1420D(0410)3

TITGEMEYER™
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Captive®Einpressbefestiger

Einpress-Buchsen flir Kunststoffe

mit Gewinde

Werkstoff

M stani

(Serie CKFE)

o glekirolytisch verzinnt
e geeignet fiir Blechhdrten

lwe)

IV HHHII‘&UU{&

—

bis HRB 60 T r
' N
Edelstahl (Serie CKFSE) I&% %
geeignet fir Blechharten &S E
bis HRB 70
Gewinde Bohrloch L A B E M Stahl Edelstahl
: @]
1008 000 | <013 | 008 | 013 | ':04 min
[mm] [(mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Bezeichnung Artikel-Nr. Bezeichnung Artikel-Nr.
M3 42 3,0 468 | 55 | 3,0 4.4 CKFE M 3-3 358 655 CKFSE M 3-3 =
40 468 | 556 | 4,0 44 CKFE M 3-4 - CKFSE M 3-4 -
6,0 468 | 55 | 6,0 4.4 CKFE M 3-6 358 657 CKFSE M 3-6 -
8,0 468 | 55 | 80 4.4 CKFE M 3-8 358 658 CKFSE M 3-8 -
10,0 | 468 | 556 | 10,0 4.4 CKFE M 3-10 - CKFSE M 3-10 -
12,0 | 468 | 556 | 9,5 44 CKFE M 3-12 = CKFSE M 3-12 -
140 | 4,68 | 556 | 95 44 CKFE M 3-14 - CKFSE M 3-14 -
16,0 | 4,68 | 556 | 9,5 44 CKFE M 3-16 - CKFSE M 3-16 -
Technische Daten
Gewinde Einpressdruck Ausdrtickkraft Verdrehfestigkeit
[kN] [N] (Nm]
M3 | 2,22 | 200 | 135
Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden
Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Einpress-Buchsen fiir Kunststoffe

B ohne Gewinde
[ Werkstoff
» . Stahl elektrolytisch verzinnt
(Serie CKFE)
Y geeignet fiir Blechhérten
_ 1 bis HRB 60
3E
A ; Edelstahl (Serie CKFSE)
E gesignet flr Blechharten
bis HRB 70
Buchsen Bohrloch L A B M Stahl Edelstahl
[/} [/ -
+0,10-008 | +0,08-0,00 +0,13 +0,08 | 20,13 min
[mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] Bezeichnung Artikel-Nr. Bezeichnung Artikel-Nr.
3,6 54 3,0 587 | 7,14 55 CKFE 3,6-3 - CKFSE 3,6-3 -
4,0 587 | 7,14 58 CKFE 3,6-4 358 964 CKFSE 3,6-4 -
6,0 587 | 7,14 55 CKFE 3,6-6 358 969 CKFSE 3,6-6 -
8,0 587 | 7,14 55 CKFE 3,6-8 358 968 CKFSE 3,6-8 -
10,0 587 | 7,14 55 CKFE 3,610 - CKFSE 3,6-10 -
12,0 587 | 7,14 55 CKFE 3,6-12 - CKFSE 3,6-12 -
14,0 587 | 7,14 55 CKFE 3,6-14 358 987 CKFSE 3,6-14 -
16,0 587 | 7,14 55 CKFE 3,6-16 - CKFSE 3,6-16 -
4,2 6,4 3,0 6,81 | 8,74 71 CKFE 4,2-3 - CKFSE 4,2-3 -
4,0 6,81 | 8,74 71 CKFE 4,2—4 - CKFSE 4,24 -
6,0 6,81 | 8,74 71 CKFE 4,2-6 - CKFSE 4,2—6 -
8,0 6,81 | 8,74 71 CKFE 4,2-8 - CKFSE 4,2-8 -
10,0 6,81 | 8,74 71 CKFE 4,2-10 - CKFSE 4,2-10 -
12,0 6,81 | 8,74 71 CKFE 4,212 - CKFSE 4,2—12 -
14,0 6,81 | 8,74 71 CKFE 4,214 - CKFSE 4,2—14 -
16,0 6,81 | 8,74 71 CKFE 4,2-16 - CKFSE 4,2—16 -
Technische Daten
Innen-g Fiberglas 1,5 mm
Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit
[mm] [kN] [N] [Nm]
3,6 2,22 200 1,35
4,2 2,22 200 1,35
Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden
Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Schnellverschluss-Schrauben

flir Metalle
D
Werkstoff -
Edelstahl (Serie CPFC2) Y
® geeignet fiir Blechhérten <
bis HRB 70 \
e min. Materialdicke 1,5 mm ~mmuy |
(d>)
\

;;;;;;;;; ®
Rost
fre

Gewinde Bohrloch A B G D G L P Y Bezeichnung | Artikel-Nr.
[/ +0,40 *
+0,08-0,00 max +025 max 0,25 104 104 +04 0,13 min
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]
M3 6,75 9,1 72 6,7 79 6,4 48 0,0 1,83 6,4 CPFC2 M 3-40 | 358 744
9,5 48 32 1,83 6,4 CPFC2 M 3-62 | 358 746
12,7 48 6,4 1,83 6,4 CPFC2 M 3-84 -
M4 7,95 114 93 7.9 95 79 6,4 0,0 2,08 79 CPFC2 M 4-50 | 358 745
1.1 6,4 32 2,08 79 CPFC2 M 4-72 | 358 754
14,3 6,4 6,4 2,08 79 CPFC2 M 4-94 -
M5 8,75 114 93 8,7 10,3 79 6,4 0,0 2,08 8,7 CPFC2 M 5-50 -
11 6,4 32 2,08 8,7 CPFC2 M 5-72 -
14,3 6,4 6,4 2,08 8,7 CPFC2 M 5-94 | 358 757
M 6 10,50 14,6 12,0 10,5 11,9 9,5 79 0,0 2,49 95 CPFC2 M 6-60 -
12,7 79 32 2,49 95 CPFC2 M 6-82 -
15,9 79 6,4 2,49 9,5 CPFC2 M 6-04 -

Technische Daten

Gewinde Blechmaterial
Stahl Aluminium (H 34)
Einpresskraft Ausdriickkraft Einpresskraft Ausdriickkraft
[kN] [N] [kN] [N]
M3 13,3 1330 10,7 1070
M4 16,9 1780 12,9 1330
M5 178 2220 13,3 1780
M6 22,2 2670 15,6 1780

Richtwerte - die genauen Werte miissen am QOriginal-Bauteil ermittelt werden

Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Schnellverschluss-Schrauben
flir Kunststoffe

- . Werkstoff

Edelstahl (Serie CPFK)
min. Materialdicke 1,5 mm

.
<5}
>

g
=

=
<5}

=
=
=
>
(&}

Gewinde Bohrloch A B C D G L P Y Bezeichnung | Artikel-Nr.
2 +0,40 *
+0,08 -0,00 max | 025 | 008 | -025 +04 +04 +04 0,13 min
[mm] (mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]
M3 6,75 9,1 7.2 7,28 8.2 6.4 48 0,0 19 51 CPFKM3-40 | 358 734
95 48 32 19 51 CPFK M 3-62 -
12,7 48 6,4 19 5,1 CPFK M 3-84 -

Technische Daten

Gewinde Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit
[kN] (N] (Nm]
M3 | 11 245 3

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden

Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Distanzhalter fiir Metalle
Werkstoff

. Aluminium (Serie CFSSA)
geeignet flir Blechhérten bis HRB 50

—
B stant verzink (Serie CFSSS)
geeignet fiir Blechharten bis HRB 60 Y =
.c.
Edelstahl (Serie CFSSA) H
geeignet flir Blechhérten bis HRB 70
Befesti- L B C D H M Aluminium Edelstahl M Stahl
gungsloch
bewegliche
Platte 013 | 20,13 max | 013 | =013
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | Bezeichnung | Artikel-Nr. | Bezeichnung | Artikel-Nr. | Bezeichnung | Artikel-Nr.
4 8,0 477 | 538 | 358 6,35 CFSSA 4-8 358 880 CFSSC 4-8 358 860 CFSSS 4-8 358 870
100 | 477 | 538 | 358 6,35 | CFSSA4-10 - CFSSC 4-10 - CFSSS4-10 | 358 875
120 | 477 | 538 | 358 6,35 | CFSSA4-12 - CFSSC 4-12 - CFSSS4-12 | 358 872
140 | 477 | 538 | 358 6,35 | CFSSA4-14 - CFSSC 4-14 - CFSSS 414 -
16,0 | 477 | 538 | 358 6,35 | CFSSA4-16 - CFSSC 4-16 - CFSSS4-16 | 358 874
180 | 477 | 538 | 358 6,35 | CFSSA4-18 - CFSSC 4-18 - CFSSS 4-18 -
200 | 477 | 538 | 358 6,35 | CFSSA4-20 - CFSSC 4-20 - CFSSS 4-20 -
220 | 477 | 538 | 358 6,35 | CFSSA4-22 - CFSSC 4-22 - CFSSS 4-22 -
250 | 4,77 | 538 | 3,58 6,35 | CFSSA4-25 - CFSSC 4-25 - CFSSS 4-25 -
Bohrungs-g Matrize = Maf ,A* +0,10/+0,18 mm
Technische Daten
Serie Feststehende Platte Bewegliche Platte
Befestigungs- | Material Harte Material- Lage- | Befestigungs- Material Material-
loch fest- strke * toleranz | loch beweg- Stahl 1,6 mm starke
stehende Platte liche Platte -
+0,08 -0,00 max min min min +0,08 -0,00 min
[mm] HRB [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
CFSSA 54 Metall HRB 50 1 6,6 +0,013 40 Leiterplatte oder Metall | 1-1,8 25
CFSSS 54 Metall HRB 60 1 6,6 +0,013 4,0 Leiterplatte oder Metall | 1-1,8 2,5
CFSSC 54 Metall HRB 70 1 6,6 +0,013 40 Leiterplatte oder Metall | 1-1,8 2,5
Technische Daten
Type Feststehende Platte Bewegliche Platte
Material Einpresskraft Ausdriickkraft Einpresskraft Ausdriickkraft Ausdriickkraft nach dem
[kN] [N] 1. Mal max [N] 1. Mal min [N] 15. Mal max [N]
CFSSA 1,0 Aluminium HRB 25 6,7 880 44 13 4
CFSSS 1,0 Aluminium HRB 25 6,7 880 89 27 9
CFSSC 1,5 Stahl HRB 64 16,0 2670 89 27 9

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden Anderungen vorbehalten
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Captive®Einpressbefestiger

Distanzhalter fiir Printplatten

I Werkstoff
o
Y . .
I Messing (Serie CFKSSB)
e keine Oberflédchenvergitung
- e geeignet fiir Blechharten
bis HRB 60
Y T
|
— 6
E
Befestigungsloch L B C E P T Bezeichnung Artikel-Nr.
bewegliche Platte 0,13 0,13 max 0,13 0,13 0,13
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
4 8,0 477 5,74 6,35 3,58 0,51 CFKSSB 4-8 -
10,0 477 5,74 6,35 3,58 0,51 CFKSSB 4-10 -
12,0 477 5,74 6,35 3,58 0,51 CFKSSB 4-12 -
14,0 477 5,74 6,35 3,58 0,51 CFKSSB 4-14 -
16,0 477 5,74 6,35 3,58 0,51 CFKSSB 4-16 -
18,0 477 5,74 6,35 3,58 0,51 CFKSSB 4-18 -
20,0 477 5,74 6,35 3,58 0,51 CFKSSB 4-20 -
22,0 477 5,74 6,35 3,58 0,51 CFKSSB 4-22 -
25,0 477 5,74 6,35 3,58 0,51 CFKSSB 4-25 -
Bohrungs-g Matrize = Maf ,C* +0,10/+0,18 mm
Technische Daten
Serie Feststehende Platte Bewegliche Platte
Befestigungs- | Material Harte Material- Lage- | Befestigungs- Material Material-
loch fest- starke * toleranz | loch beweg- Stahl 1,5 mm starke
stehende Platte liche Platte -
+0,08 -0,00 max max min min +0,08 -0,00 min
[mm] HRB [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
CFKSSB 54 Leiterplatten| HRB 65 1,25 56 +0,013 40 Leiterplatte oder Metall | 1-1,8 2,5
Technische Daten
Type Feststehende Platte Bewegliche Platte
Material Einpresskraft Ausdriickkraft Einpresskraft Ausdriickkraft Ausdriickkraft nach dem
[kN] [N] 1. Mal max [N] 1. Mal min [N] 15. Mal max [N]
CFKSSB | 152 FR-4Fiberglas | 22 | 484 | 58 | 13 | 4

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden

Anderungen vorbehalten
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NOTIZEN
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SchlieBringbholzen-System Standard
SchlieBringbolzen

Flachrundkopf
Werkstoff

B stani, vergitet (Typ 5.8)

Ly max.

EN 10265-4 B s |
verzinkt, passiviert R SRS , s
L
. |
Bolzen- | Bohrloch Klemm- Abmessungen Kraft Artikel-Nr.
Nenn ldngen- Scher- Zug- | Vorspann-
g g bereich L4 Ly | &4 do k SchlieBring Bolzen
max | max max Standard
[mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [N] [N] [N] M Stahl M Stahl Typ 5.8
6,5 6,8 16-48 420 | 132 | 6,6% |134™| 39 13500 13300 8000 376 307 376 742
32-64 435 | 148 | 6,6° |134'%| 39 13500 13300 8000 376 307 376 743
48-79 450 | 164 | 6,6° |134™| 39 13500 13300 8000 376 307 376 744
6,4-95 47,0 | 180 | 6,6° |134™| 39 13500 13300 8000 376 307 376 745
79-111 485 | 19,6 | 6,6 |13,4'*| 39 13500 13300 8000 376 307 376 746
111-143 | 515 | 22,7 | 6,6° |134"*| 39 13500 13300 8000 376 307 376 748
12,7-159 | 53,0 | 243 | 6,6°* |134"| 39 13500 13300 8000 376 307 =
143-175 | 550 | 259 | 6,6% |134™| 39 13500 13300 8000 376 307 376 750
159-19,1 | 56,5 | 27,5 | 6,6° |134"*| 39 13500 13300 8000 376 307 376 751
175-206 | 58,0 | 291 | 6,6°* |13.4"| 39 13500 13300 8000 376 307 376 752
191-222 | 595 | 306 | 6,6° [134™| 39 13500 13300 8000 376 307 376 753
206—-238 | 61,0 | 322 | 6,6 |134™| 39 13500 13300 8000 376 307 376 754
222-254 | 625 | 339 | 6,6 |134™| 39 13500 13300 8000 376 307 376 755
238-270 | 645 | 354 | 6,6% [134™| 39 13500 13300 8000 376 307 376 756
254-28,6 | 66,0 | 37,0 | 6,6° |134™| 39 13500 13300 8000 376 307 376 757
27,0-302 | 675 | 386 | 6,6% |134™| 39 13500 13300 8000 376 307 376 758
286—-318 | 690 | 402 | 6,6° [134™| 39 13500 13300 8000 376 307 376 759
302-333 | 705 | 41,8 | 6,6 |134™| 39 13500 13300 8000 376 307 376 760
333-36,6 | 74,0 | 450 | 6,6° |13,4™| 39 13500 13300 8000 376 307 376 762
10,0 10,07 3,295 57,5 | 21,4 | 9,8° |20,0*°| 63 30500 28000 17800 376 310 378 580
6,4-12,7 60,5 | 246 | 9,8°°|20,0*°| 6,3 30500 28000 17800 376 310 378 581
95-159 63,5 | 27,8 | 9,8°¢|20,0*°| 6,3 30500 28000 17800 376 310 378 582
12,7-19,1 67,0 | 309 | 9,8%|20,0%| 63 30500 28000 17800 376 310 378 583
159-222 | 70,0 | 341 | 9,8 |20,0*°| 6,3 30500 28000 17800 376 310 378 584
191-254 | 735 | 37,3 | 9,8°%|20,0*°| 6,3 30500 28000 17800 376 310 378 585
222-286 | 765 | 405 | 9,8% 20,0*°| 6,3 30500 28000 17800 376 310 378 586
254-318 | 795 | 43,6 | 9,8% |20,0*°| 63 30500 28000 17800 376 310 378 587
28,6—-349 | 830 | 46,8 | 9,8% |20,0*°| 63 30500 28000 17800 376 310 =
" Die Zug- und Vorspannkréfte wurden an unbeschichteten SchiieBringbolzen ermittelt. Bei beschichteten Schiielringbolzen kénnen diese Werte geringer ausfallen.
Die Bruch- und Vorspannkréfte sind Durchschnittswerte und wurden im Versuch ermittelt.
Auf Anfrage sind weitere Schliefiringbolzensysteme erhaltlich.
Anderungen vorbehalten
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SchlieBringbolzen-System Standard
SchlieBringbolzen

Flachrundkopf

k Ly max.

Werkstoff

B stani, vergitet (Typ 8.8)
EN 163-4
verzinkt, passiviert

d,
%

IEAVAR T
o |_2
M|
Bolzen- | Bohrloch Klemm- Abmessungen Kraft Artikel-Nr.
Nenn ldngen- Scher- Zug- | Vorspann-
g g bereich Ly Ly | o4 do k Schliering Bolzen S
max | max max Standard %
[mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [N] [N] [N] | Stahl I Stahl Typ 8.8 %
5,0 5,20 16-48 385 | 10,8 | 5,0 [10,0™| 32 | 10800 9700 5300 376 305 376 500 §
48-79 415 | 140 | 50° (10,0 3,2 | 10800 9700 5300 376 305 376 501
79-111 445 | 17,2 | 50° [10,0™| 32 | 10800 9700 5300 376 305 376 502
111-143 | 480 | 204 | 50" [10,0™| 3,2 | 10800 9700 5300 376 305 376 503
143-175 | 51,0 | 23,5 | 50 [10,0™| 3,2 | 10800 9700 5300 376 305 376 504
175-20,6 | 540 | 26,7 | 50° [10,0™| 32 | 10800 9700 5300 376 305 376 505
206-238 | 57,5 | 299 | 50° |10,0™| 32 | 10800 9700 5300 376 305 376 506
238-27,0 | 60,5 | 331 |50 |10,0™| 32 | 10800 9700 5300 376 305 376 507
8,0 8,40 1,6-79 50,0 | 18,2 | 8,2% |16,7""| 5,1 29300 26700 18600 376 308 376 800
48-111 53,5 | 21,4 | 82% |16,7"7| 51 29800 26700 18600 376 308 376 810
6,4-12,7 | 550 | 23,0 | 8,2°* [16,7"7| 5,1 29300 26700 18600 376 308 376 801
12,7-191 | 615 | 293 | 82" [16,7"7| 5,1 29300 26700 18600 376 308 376 802
191-254 | 675 | 357 | 82" [16,7""| 51 29800 26700 18600 376 308 376 803
254-318 | 740 | 42,0 | 82 |16,7'| 5,1 29300 26700 18600 376 308 376 804
10,0 | 10,0 32-95 575 | 21,4 | 9,892 (20,0*°| 63 | 42500 41000 26600 376 310 377130
6,4-12,7 60,5 | 24,6 | 9,8 |20,0*°| 63 | 42500 41000 26600 376 310 377140
95-159 635 | 27,8 | 9,8 |20,0*°| 63 | 42500 41000 26600 376 310 377131
12,7-191 | 67,0 | 309 | 98" [20,0*°| 63 | 42500 41000 26600 376 310 377132
159-222 | 70,0 | 341 | 98" [20,0*°| 63 | 42500 41000 26600 376 310 377133

' Die Zug- und Vorspannkréfte wurden an unbeschichteten Schlielringbolzen ermittelt. Bei beschichteten Schliefringbolzen kinnen diese Werte geringer ausfallen.
Die Bruch- und Vorspannkréfte sind Durchschnittswerte und wurden im Versuch ermittelt.

SchlieBringbolzensysteme verfligen tiber einen definierten Klemmbereich. Der angegebene Klemmbereich bezieht sich auf die
Verwendung eines StandardschlieBringes. Bei Verwendung von Flansch- und NiedrigschlieBringen verdndern sich die Klemmbereiche.
Die entsprechenden technischen Daten sind den SchlieBringtabellen zu entnehmen.

Die Schliefiringe sind bei der Bestellung separat zu beriicksichtigen.

Auf Kundenwunsch sind SchlieBringbolzensysteme zu erhalten

e in gréBeren Durchmessern und angepassten Klemmbereichen
e mit extra groBem Flachrundkopf

e in ginem dem Anwendungsfall angepassten Vergitungszustand

Anderungen vorbehalten
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SchlieBringholzen-System Standard
SchlieBringbolzen

Flachrundkopf

k Ly max.

Werkstoff

Edelstahl 1.4567
EN 10263-5

o T
LR eI & LT IR

d,
%

| A T
S
e i
- =
Bolzen- | Bohrloch Klemm- Abmessungen Kraft Artikel-Nr.
Nenn ldngen- Scher- Zug- | Vorspann-
g g bereich L4 Ly | d do k Schliefring Bolzen
max | max max Standard
[mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [N] [N] [N] Edelstahl Edelstahl
5,0 B2 16-48 38,5 | 10,8 | 5,0°2 |10,0™| 3.2 7900 6400 4500 376 370 376 474
32-64 40,0 | 124 | 5,0° 10,0 3.2 7900 6400 4500 376 370 376 476
48-79 415 | 140 | 509 [10,0™| 3.2 7900 6400 4500 376 370 376 484
6,4-95 43,0 | 156 | 5,0° |10,0™| 3.2 7900 6400 4500 376 370 376 473
79-111 445 | 17,2 | 5,0° 110,00 3.2 7900 6400 4500 376 370 376 487
111-143 | 480 | 204 | 50° [10,0™| 3.2 7900 6400 4500 376 370 376 489
6,5 6,87 16-48 420 | 132 | 66 (134" 39 | 14500 13900 8000 376 371 376 475
48-79 450 | 164 | 6,6° (134" 39 | 15000 13900 8000 376 371 376 486
79-111 485 | 19,6 | 6,6° (134" 39 | 15000 13900 8000 376 371 376 488
11-143 | 515 | 22,7 | 6,6 (134" 3,9 | 15000 13900 8000 376 371 376 490
143-175 | 550 | 259 | 6,6 [13,4"| 39 | 15000 13900 8000 376 371 376 491
10,0 | 10,0% 32-95 57,5 | 21,4 | 9,8% 120,0%°| 63 | 29000 27000 17500 376 373 =
6,4—-127 605 | 246 | 9,8% 20,0%| 63 | 29000 27000 17500 376 373 -
95-159 635 | 27,8 | 9,8% 20,0%| 63 | 29000 27000 17500 376 373 376 478
12,7-19,1 | 67,0 | 30,9 | 9,8° [20,0%°| 63 | 29000 27000 17500 376 373 376 479
159-222 | 70,0 | 341 |9.8° [20,02°| 63 | 29000 27000 17500 376 373 -

" Die Zug- und Vorspannkréfte wurden an unbeschichteten SchiieBringbolzen ermittelt. Bei beschichteten Schiielringbolzen kénnen diese Werte geringer austallen.

Die Bruch- und Vorspannkréfte sind Durchschnittswerte und wurden im Versuch ermittelt.

SchlieBringbolzensysteme verfligen tiber einen definierten Klemmbereich. Der angegebene Klemmbereich bezieht sich auf die
Verwendung eines StandardschlieBringes. Bei Verwendung von Flansch- und NiedrigschlieBringen verdndern sich die Klemmbereiche.
Die entsprechenden technischen Daten sind den SchlieBringtabellen zu entnehmen.

Die SchlieBringe sind bei der Bestellung separat zu beriicksichtigen.

Auf Kundenwunsch sind SchlieBringbolzensysteme zu erhalten

e in groBeren Durchmessern und angepassten Klemmbereichen

e mit exra groBem Flachrundkopf

Anderungen vorbehalten
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SchlieBringbolzen-System Standard
SchlieBringbolzen

Flachrundkopf
i L max. Werkstoff
- :::::]MMH . Aluminium EN AW 2024
1 AN -
=] |_2
3
Bolzen- | Bohrloch Klemm- Abmessungen Kraft Artikel-Nr.
Nenn ldngen- Scher- Zug- | Vorspann-
g g bereich Ly Ly | d do k Schliefring Bolzen =3
max | max max Standard %
[mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [N] [N] [N] M Aluminium B Aluminium %
5,0 B2 16-48 38,5 | 10,8 | 5,0° |10,0™| 32 4500 4000 2000 376 395 378 692 §
32-64 40,0 | 124 | 5,0°% 100" 32 4500 4000 2000 376 395 378 693
48-79 415 | 140 | 50° [10,0™| 3.2 4500 4000 2000 376 395 378 694
6,4-95 43,0 | 156 | 5,0° |10,0™| 32 4500 4000 2000 376 395 378 695
79-111 445 | 17,2 | 5,0° |10,0"| 3.2 4500 4000 2000 376 395 -
111-143 | 480 | 204 | 50° [10,0™| 3.2 4500 4000 2000 376 395 =
143-175 | 510 | 235 | 5,09 [100"| 32 4500 4000 2000 376 395 -
175-206 | 540 | 26,7 | 5,0 [100"°| 32 4500 4000 2000 376 395 -
6,5 6,87 16-48 420 | 132 | 669 (134" 39 8300 8000 4000 376 397 378 725
32-64 435 | 148 | 6,69 [134™| 39 8300 8000 4000 376 397 378 726
48-79 450 | 164 | 6,6% (134" 39 8300 8000 4000 376 397 378 727
6,4-95 470 | 18,0 | 6,62 [134™¢| 39 8300 8000 4000 376 397 378 728
79-111 485 | 19,6 | 6,6° [134™*| 39 8300 8000 4000 376 397 378 729
111-143 | 515 | 227 | 6,6° [134"| 39 8300 8000 4000 376 397 378 731
8,0 8,402 32-95 52,0 | 19,8 | 8,292 [16,7"7| 5,1 13000 12500 6500 376 398 378 760
6,4—127 | 550 | 230 | 82° [16,7'7| 51 13000 12500 6500 376 398 378 761
95-159 | 580 | 26,2 | 82 [16,7'7| 51 13000 12500 6500 376 398 378 762
127-191 | 615 | 29,3 | 8,22 [16,7"7| 5,1 13000 12500 6500 376 398 378 763
10,0 | 10,0* 32-95 575 | 21,4 | 9,892 (20,0*°| 63 | 18500 18500 9500 376 399 =
6,4—127 | 605 | 246 | 98% 20,02°| 63 | 18500 18500 9500 376 399 378 776
95-159 | 635 | 27,8 | 9,8%2 20,0%°| 6,3 | 18500 18500 9500 376 399 378 777
12,7-191 | 67,0 | 30,9 | 9,8°* [20,0*°| 63 | 18500 18500 9500 376 399 378 778
159-222 | 70,0 | 341 |9.8° [20,0%°| 63 | 18500 18500 9500 376 399 378 779

" Die Zug- und Vorspannkréfte wurden an unbeschichteten SchiieBringbolzen ermittelt. Bei beschichteten Schiielringbolzen kénnen diese Werte geringer ausfallen.

Die Bruch- und Vorspannkréfte sind Durchschnittswerte und wurden im Versuch ermittelt.
Auf Anfrage sind weitere SchlieBringbolzensysteme erhaltlich.

Anderungen vorbehalten
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SchlieBringbolzen-System Standard
SchlieBringbolzen

Standard
Senkkopf L ; max.

Werkstoff

N T
S A A

. Stahl, vergitet (Typ 8.8)
EN 10263-4
verzinkt, passiviert

— i
(== ]
Bolzen- | Bohrloch Klemm- Abmessungen Kraft Artikel-Nr.
Nenn ldngen- Scher- Zug- | Vorspann-
8 2 bereich Ly | b | &4 | do k SchlieBring Bolzen
max | max max Standard
[mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [N] [N] [N] M Stahl I Stahl Typ 8.8
5,0 B2 32-64 40,0 | 124 |50 |93 | 26 10800 9700 5300 376 305 376 569
48-79 415 | 140 | 50% | 93™ | 26 10800 9700 5300 376 305 376 570
79-111 445 | 172 1 50% | 93" | 26 10800 9700 5300 376 305 376 571
111-143 | 480 | 204 | 50| 93" | 26 10800 9700 5300 376 305 376 572
143-175 | 510 | 235 | 50| 93" | 26 10800 9700 5300 376 305 376 573
175-206 | 54,0 | 26,7 | 50| 93 | 26 10800 9700 5300 376 305 -
6,5 6,8 48-79 450 | 164 | 6,6° [12,0"| 3,0 17500 16000 10200 376 307 =
79-111 485 | 19,6 | 6,6% |120™| 3,0 17500 16000 10200 376 307 378 653
111-143 | 515 | 22,7 | 6,6° |12,0"| 3,0 17500 16000 10200 376 307 -
143-175 | 55,0 | 259 | 6,6 |12,0™| 3,0 17500 16000 10200 376 307 =
8,0 8,402 32-95 52,0 | 19,8 | 82% |150"| 3,7 29800 26700 18600 376 308 =
6,4—-12,7 55,0 | 23,0 | 82 |15,0""| 3,7 29800 26700 18600 376 308 378 651
95-159 58,0 | 26,2 | 82°% |150"| 37 29800 26700 18600 376 308 —
12,7-191 | 615 | 293 | 82% |150""| 37 29800 26700 18600 376 308 =
10,0 | 10,0" 6,4—12,7 60,5 | 246 | 9.8° 18,0 4,4 | 42500 41000 22100 376 310 377 180
95-159 63,5 | 27,8 | 9.8° |18,0"| 44 | 42500 41000 22100 376 310 =
12,7-191 | 67,0 | 309 | 9.8° (180" | 44 | 42500 41000 22100 376 310 =
159-222 | 70,0 | 341 | 9,8% [18,0™| 44 | 42500 41000 22100 376 310 -
191-254 | 735 | 37,3 | 9,8 [18,0™| 44 | 42500 41000 22100 376 310 378 595

" Die Zug- und Vorspannkréfte wurden an unbeschichteten SchlieBringbolzen ermittelt. Bei beschichteten SchlieBringbolzen kinnen diese Werte geringer ausfallen.
Die Bruch- und Vorspannkréfte sind Durchschnittswerte und wurden im Versuch ermittelt.

SchlieBringbolzensysteme verfiigen tiber einen definierten Klemmbereich. Der angegebene Klemmbereich bezieht sich auf die Verwendung
eines Standardschliefringes. Bei Verwendung von Flansch- und NiedrigschlieBringen verdndern sich die Klemmbereiche. Die entsprechen-
den technischen Daten sind den SchlieBringtabellen zu entnehmen.
Die Schliefringe sind bei der Bestellung separat zu beriicksichtigen.

Auf Kundenwunsch sind SchlieBringbolzensysteme zu erhalten

e in groBeren Durchmessern und angepassten Klemmbereichen
e mit extra groBem Flachrundkopf

e in einem dem Anwendungsfall angepassten Vergitungszustand

Anderungen vorbehalten
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SchlieBringbolzen-System Standard
SchlieBringe fir Standard-SchlieBringbolzen

Standard-Schliefring

B Werkstoff

. Stahl EN 10263-2
verzinkt, passiviert

= Edelstahl 1.4567
EN 10263-5
155
. Aluminium EN AW 6061
fiir Abmessungen Artikel-Nr.
Bolzen-
Nenn A B
/] min min
[mm] [mm] [mm] W Stahl Edelstahl M Aluminium
5,0 7.7 6,2 376 305 376 370 376 395
6,5 10,1 8,2 376 307 376 371 376 397
8,0 12,3 95 376 308 - 376 398
10,0 149 11,9 376 310 376 373 376 399

Alle SchlieBringe sind mit einem Gleitzusatz versehen.

Zur Bestellung eines SchlieBringbolzensystems gehdrt die Auswahl eines SchlieBringbolzens.
Dieser SchlieBringbolzen ist separat zu bestellen.

Auf Anfrage: e Schliefiringe mit einer angepassten Vergtitung
e Weitere Qberflachen

Anderungen vorbehalten

Bitte beachten:

Niedrig-SchlieBring = groBerer Klemmldngenbereich

Standard-SchlieBring = Klemmlangenbereich gemdh Tabellen

Flansch-SchlieBring = kleinerer Klemmldngenbereich
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SchlieBringholzen-System Standard
SchlieBringe fur Standard-SchlieBringbolzen

Standard-Schliefring

Werkstoff

B Stat en 102632
verzinkt, passiviert
Edelstahl 1.4567

(@] <C
EN 10263-5
frev
. Aluminium EN AW 6061
fiir Abmessungen Artikel-Nr.
Bolzen-
Nenn A B © D!
a min max max
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] I Stahl Edelstahl M Aluminium
5,0 1,7 7,0 10,0 1,6 376 325 376 386 376 355
6,5 10,1 9,5 13,2 2,0 376 327 376 387 376 390
8,0 12,5 10,6 16,4 2.4 376 328 - -
10,0 15,2 13,3 19,7 32 376 330 - 376 360
' Bei Verwendung von Flansch-Schliefringen verringert sich der Klemmbereich um das Mali D, gegentiber eines Standard-Schliefringes.
Alle SchlieBringe sind mit einem Gleitzusatz versehen.
Zur Bestellung eines SchlieBringbolzensystems gehort die Auswahl eines SchlieBringbolzens.
Dieser SchlieBringbolzen ist separat zu bestellen.
Auf Anfrage: e Schlieliringe mit einer angepassten Vergiitung
o Weitere Oberfldchen
Anderungen vorbehalten
mﬂmp Flansch-Schliefring = Klemmlangenbereich verringert sich um das MaB3 D
mﬂﬂﬂﬂ; Standard-SchlieBring = Klemmldngenbereich gemdf Tabellen
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SchlieBringbolzen-System Standard
SchlieBringe fur Standard-SchlieBringbolzen

Niedrig-Schliefring
B Werkstoff

. Stahl EN 10263-2
verzinkt, passiviert

<C
155%
fiir Abmessungen Artikel-Nr.
Bolzen-
Nenn A B (3l =
'] min max IS
[mm] [mm] [mm] (mm] M Stahl £
5,0 7,7 43 24 376 315 =]
6,5 10,1 55 32 376 323
8,0 12,3 6,5 3,2 376 318
10,0 15,0 85 40 376 320

" Bei Verwendung von Niedrig-SchlieBringen vergrdBert sich der Klemmbereich um das Mali C, gegendiber eines Standard-SchlieBringes.

Alle SchlieBringe sind mit einem Gleitzusatz versehen.

Zur Bestellung eines SchlieBringbolzensystems gehort die Auswahl eines Schliefringbolzens.
Dieser SchlieBringbolzen ist separat zu bestellen.

Auf Anfrage: @ SchlieBringe mit einer angepassten Vergiitung
e \Weitere Oberflachen

Anderungen vorbehalten

Niedrig-SchlieBring = Klemml&ngenbereich vergroBert sich um das Maf C

Standard-SchlieBring = Klemmldngenbereich gemdf Tabellen
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NOTIZEN
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SchlieBringholzen-System Maxigrip
SchlieBringbolzen

Flachrundkopf

Werkstoff

B stani, vergitet (Typ 5.8)
verzinkt, passiviert

D

k. L4 max.

Bolzen- | Bohrloch Klemm- Abmessungen Bruchkrat Vor- Artikel-Nr.
Nenn ldngen- Scher- Zug- | spannung
g g bereich L4 dy do k Flansch- Bolzen
max max max SchlieBring
[mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] | [mm] [N] [N] [N] M Stahl, verzinkt | M Stahl Typ 5.8
5,0 5,202 1,5-16,0 48,0 | 5,0 10,1 33 7500 7300 4000 378 940 378 900
16,0 - 32,0 61,0 5,0 10,1 33 7500 7300 4000 378 940 378 901"
8,0-32,0 61,0 5,0 10,1 33 7500 7300 4000 378 940 378 904
6,5 6,8 1,5-16,0 52,5 6,60 13,4 4,0 9800 13300 5300 378 941 378 908
16,0 -32,0 67,0 6,6 13,4 40 9800 13300 5300 378 941 378 909'
8,0-32,0 67,0 6,67 13,4 4,0 9800 13300 5300 378 941 378 912
8,0 8,402 3,0-19,0 60,0 8,20 16,7 52 13300 20400 9500 378 942 378 916
16,0 - 35,0 73,0 8,207 16,7 52 13300 20400 9500 378 942 378 920'
10,0 | 10,0* 30-22,0 735 9,802 20,0 6,3 18500 28000 14000 378 943 378 924
205-41,0 90,5 9,8 20,0 6,3 18500 28000 14000 378 943 378 928'

" Kein Lagerartikel - Mindestbestellmenge und Lieferzeit auf Anfrage

Die angegebenen Bruchkréfte fiir SchlieBringbolzen aus Stahl sind Durchschnittswerte und wurden im Versuch ermittelt.

Die Klemmbereiche sind nur bei Verwendung von Flansch-SchlieBringen giiltig.
Technische Daten siehe SchlieBringtabelle.

Flansch-SchlieBringe extra bestellen.

SchlieBringbolzen aus Stahl und Al-Legierung mit extra groBem Flachrundkopf auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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SchlieBringholzen-System Maxigrip
SchlieBringbolzen

Flachrundkopf

k L1 max.

Werkstoff

B Avuminium £N AW 2024

I

Bolzen- | Bohrloch Klemm- Abmessungen Bruchkrat Vor- Artikel-Nr.
Nenn ldngen- Scher- Zug- | spannung

g g bereich L4 dq dy k Flansch- Bolzen =
max max max SchlieBring IS
[mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] | [mm] [N] [N] [N] W Al-Leg. M Aluminium fi_,
5,0 5,202 15-16,0 480 | 5,0 10,1 33 3300 4000 2500 378 990 378 950 §

16,0 - 32,0 61,0 5,0 10,1 33 3300 4000 2500 378 990 378 951"

8,0-32,0 61,0 5,0 10,1 33 3300 4000 2500 378 990 378 954

6,5 6,87 15-16,0 52,5 6,60 13,4 4,0 5300 7200 4000 378 991 378 958

16,0 -32,0 67,0 6,60 134 4,0 5300 7200 4000 378 991 378 959'

8,0-32,0 67,0 6,60 13,4 4,0 5300 7200 4000 378 991 378 962

8,0 8,402 3,0-19,0 60,0 8,20 16,7 52 9500 11000 7000 378 992 378 966'

16,0 - 35,0 73,0 8,207 16,7 52 9500 11000 7000 378992 378 970'

10,0 | 10,0* 30-22,0 735 9,802 20,0 6,3 13000 17500 10500 378 993 378 974

205-41,0 90,5 9,802 20,0 6,3 13000 17500 10500 378 993 378 978'

" Kein Lagerartikel - Mindestbestellmenge und Lieferzeit auf Anfrage

Die angegebenen Bruchkréfte fiir SchlieBringbolzen aus Stahl sind Durchschnittswerte und wurden im Versuch ermittelt.
Die Klemmbereiche sind nur bei Verwendung von Flansch-SchlieBringen giiltig.

Technische Daten siehe SchlieBringtabelle.

Flansch-Schliefringe extra bestellen.

SchlieBringbolzen aus Stahl und Al-Legierung mit extra groBem Flachrundkopf auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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SchlieBringholzen-System Maxigrip
SchlieBringbolzen

groBer Flachrundkopf

Werkstoff

B stani, vergitet (Typ 5.8)
verzinkt, passiviert

k L4 max.

Bolzen- | Bohrloch Klemm- Abmessungen Bruchkrat Vor- Artikel-Nr.
Nenn ldngen- Scher- Zug- | spannung
g [/ bereich L4 d4 dy k Flansch- Bolzen
max max max SchlieBring
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [N] [N] [N] M Stahl, verzinkt | m Stahl Typ 5.8
5,0 82" 15-16,0 48,0 5,002 12,6 3,0 7500 7300 4000 378 940 378 902
16,0 - 32,0 61,0 51002 12,6 30 7500 7300 4000 378940 378 905’
6,5 6,8 1,5-16,0 52,5 6,6 15,3 3,6 9800 13300 5300 378 941 378 910
16,0 -32,0 67,0 6,6 15,3 3,6 9800 13300 5300 378 941 378 913"
8,0-320 67,0 6,6 15,3 3,6 9800 13300 5300 378 941 378 914
8,0 8,40 3,0-19,0 60,0 8,20 20,3 3,6 13300 17390 9500 378 942 378 918’
16,0 -35,0 73,0 8,2 20,3 3,6 13300 17390 9500 378 942 378 922
10,0 | 10,0 3,0-22,0 7303 9,82 23,5 43 18500 28000 14000 378 943 378 926’
205-41,0 90,5 9,82 23,5 51 18500 28000 14000 378 943 378 930’

" Kein Lagerartikel - Mindestbestellmenge und Lieferzeit auf Anfrage

Flansch-SchlieBringe extra bestellen.

Die angegebenen Bruchkréfte fiir SchlieBringbolzen aus Stahl sind Durchschnittswerte und wurden im Versuch ermittelt.

Die Klemmbereiche sind nur bei Verwendung von Flansch-SchlieBringen giltig. Technische Daten siehe SchlieBringtabelle.

SchlieBringbolzen aus Stahl und Al-Legierung mit extra groBem Flachrundkopf auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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SchlieBringbholzen-System Maxigrip
SchlieBringbolzen

groBer Flachrundkopf

k Ly max.

Werkstoff

B Avuminium £N AW 2024

N . 0 A A e 4
S s

Bolzen- | Bohrloch Klemm- Abmessungen Bruchkraft Vor- Artikel-Nr.
Nenn ldngen- Scher- Zug- | spannung

g g bereich L4 dy do k Flansch- Bolzen S
max max max SchlieBring IS
[mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] | [mm] [N] [N] [N] W Al-Leg. M Aluminium fi_,
5,0 82" 1,5-16,0 48,0 5,072 12,6 3,0 3300 4000 2500 378990 378 952 §

16,0 - 32,0 61,0 5,0 12,6 3,0 3300 4000 2500 378 990 378 955’

6,5 6,8 1,5-16,0 52,5 6,6 15,3 3,6 5300 7200 4000 378 991 378 960

16,0 -32,0 67,0 6,6 15,3 3,6 5300 7200 4000 378 991 378 963"

8,0-32,0 67,0 6,6 15,3 3,6 5300 7200 4000 378 991 378 964

8,0 8,40 3,0-19,0 60,0 8,20 20,3 3,6 9500 11000 7000 378992 378 968’

16,0 -35,0 73,0 8,20 20,3 3,6 9500 11000 7000 378992 378 972

10,0 | 10,0* 3,0-22,0 7303 9,82 23,5 43 13000 17500 10500 378 993 378 976"

205-41,0 90,5 9,82 23,5 51 13000 17500 10500 378 993 378 980’

" Kein Lagerartikel - Mindestbestellmenge und Lieferzeit auf Anfrage

Flansch-Schliefringe extra bestellen.

Die angegebenen Bruchkréfte fiir SchlieBringbolzen aus Stahl sind Durchschnittswerte und wurden im Versuch ermittelt.
Die Klemmbereiche sind nur bei Verwendung von Flansch-SchlieBringen giltig. Technische Daten siehe SchlieBringtabelle.

SchlieBringbolzen aus Stahl und Al-Legierung mit extra groBem Flachrundkopf auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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SchlieBringholzen-System Maxigrip
SchlieBringbolzen

Senkkopf 90°

Werkstoff

B stani, vergitet (Typ 5.9)
verzinkt, passiviert

L1 max.

Bolzen- | Bohrloch Klemm- Abmessungen Bruchkraft Vor- Artikel-Nr.
Nenn ldngen- Scher- Zug- | spannung
] 2 bereich Ly dy dy k Flansch- Bolzen
max max max SchlieBring
[mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] | [mm] [N] [N] [N] M Stahl, verz. M Stahl Typ 5.8
5,0 52" 1,5-16,0 480 | 5,0% 9,3 2,6 7500 7300 4000 378940 378 903"
8,0-32,0 61,0 5,00 9,3 2,6 7500 7300 4000 378 940 378 907"
6,5 6,80 1,5-16,0 52,5 6,60 12,2 33 9800 13300 5300 378 941 378 911°
8,0-32,0 67,0 6,60 12,2 33 9800 13300 5300 378 941 378 915’
8,0 8,40 30-19,0 60,0 8,207 15,1 42 13300 20400 9500 378 942 378 919'
16,0 - 35,0 73,0 8,20 15,1 36 13300 20400 9500 378 942 378 923"
10,0 | 10,0* 30-220 13 9,802 18,2 50 18500 28000 14000 378 943 378 927"
205-41,0 90,5 9,802 18,2 50 18500 28000 14000 378 943 378 931

" Kein Lagerartikel - Mindestbestellmenge und Lieferzeit auf Anfrage

Flansch-Schliefringe extra bestellen.

Die angegebenen Bruchkréfte fiir SchlieBringbolzen aus Stahl sind Durchschnittswerte und wurden im Versuch ermittelt.

Die Klemmbereiche sind nur bei Verwendung von Flansch-SchlieBringen giltig. Technische Daten siehe SchlieBringtabelle.

Anderungen vorbehalten
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SchlieBringbolzen-System Maxigrip
SchlieBringbolzen

Senkkopf 90°

Ly max.

Werkstoff

B Avuminium £N AW 2024

Bolzen- | Bohrloch Klemm- Abmessungen Bruchkraft Vor- Artikel-Nr.
Nenn ldngen- Scher- Zug- | spannung

g g bereich Ly dy dy k Flansch- Bolzen =
max max max SchlieBring %
[mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [N] [N] [N] M Al-Leg. M Aluminium %
5,0 52™ 1,5-16,0 480 | 5,0 9,3 2,6 3300 4000 2500 378 990 378 953' §

16,0 - 32,0 61,0 5,00 93 2,6 3300 4000 2500 378 990 378 957"

6,5 6,80 15-16,0 52,5 6,60 12,2 33 5300 7200 4000 378 991 378 961

8,0-32,0 67,0 6,60 12,2 33 5300 7200 4000 378 991 378 965'

8,0 8,402 30-19,0 60,0 8,20 15,1 42 9500 11000 7000 378 992 378 969'

16,0 - 35,0 73,0 8,20 15,1 36 9500 11000 7000 378 992 378 973

10,0 | 10,0* 30-22,0 13 9,802 18,2 50 13000 17500 10500 378 993 378 97T

205-41,0 90,5 9,807 18,2 50 13000 17500 10500 378 993 378 981"

" Kein Lagerartikel - Mindestbestellmenge und Lieferzeit auf Anfrage

Flansch-Schliefringe extra bestellen.

Die angegebenen Bruchkréte fiir SchlieBringbolzen aus Al-Leg. sind Durchschnittswerte und wurden im Versuch ermittelt.
Die Klemmbereiche sind nur bei Verwendung von Flansch-SchlieBringen giltig. Technische Daten siehe SchlieBringtabelle.

Anderungen vorbehalten
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SchlieBringholzen-System Maxigrip
Schliefringe

Flansch-SchlieBringe

Werkstoff

. Stahl vergiitet
verzinkt, passiviert

(@] <<
. Aluminium EN AW 6061
fiir Abmessungen Artikel-Nr.
Bolzen-
Nenn A B C D
[} min max max max
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] I Stahl, verzinkt M Aluminium
5,0 7,7 72 98 1,6 378 940 378 990
6,5 10,2 9,7 13,1 18 378 941 378 991
8,0 12,7 113 16,2 2.2 378 942 378 992
10,0 15,3 13,0 19,3 2,5 378 943 378 993
Alle SchlieBringe sind mit einem Gleitzusatz versehen.
Auf Anfrage: ® SchligBringe mit gréBerem Flansch
e Flansch-SchlieBringe mit biegeelastischer Kunststofflippe als Montagehilfe
Anderungen vorbehalten
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M SchlieBringbolzen-System metrisch
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SchlieBringholzen-System metrisch

Gewindebolzen

Sechskantkopf L)
mit Flansch
t Flansc SW x‘
AT e A
Werkstoff me;/;;f A
BN N\ 7
R o
B stahl verzinkt Typ 8.8 R o~
|1 |
= l
— !
a1
Bolzen-g | Bohrloch-g | Klemmldngen- Abmessungen Zugkraft mit SchlieBring Artikel-Nr.
dq bereich L4 Ly do k
S max. max. max. M Stahl rund | @ Stahl sechskant
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
M6 6,1 0-35 13,0 29,0 13,6 6,8 10000 7000 380 400
15-6,5 16,0 32,0 13,6 6,8 10000 7000 380 401
45-95 19,0 35,0 13,6 6,8 10000 7000 380 402
75-125 22,0 38,0 13,6 6,8 10000 7000 380 403
105-155 25,0 4.0 13,6 6,8 10000 7000 380 404
135-185 28,0 440 13,6 6,8 10000 7000 380 405
16,5-215 31,0 47,0 13,6 6,8 10000 7000 380 406
195-245 34,0 50,0 13,6 6,8 10000 7000 380 407
225-275 37,0 53,0 13,6 6,8 10000 7000 380 408
255-30,5 40,0 56,0 13,6 6,8 10000 7000 380 409
Anderungen vorbehalten
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SchlieBringbolzen-System metrisch

Gewindebolzen
ady Schlitzkopf

o — Werkstoff
of ] e
= = = S B stant verzinkt Typ 8.6
b o
T — 4

(

od1
Bolzen-g | Bohrloch-g | Klemmldngen- Abmessungen Zugkraft mit SchlieBring Artikel-Nr.
dq bereich L4 Ly do k

S max. max. max. M Stahl rund | ® Stahl sechskant %
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] IN] [N] IS
M 6 6,1 V=83 13,0 29,0 16,0 85 10000 7000 380 410 %i;
15-6,5 16,0 32,0 16,0 315 10000 7000 380 411 §

45-95 19,0 35,0 16,0 215 10000 7000 380 412

75-125 22,0 38,0 16,0 85 10000 7000 380 413

105-155 25,0 41,0 16,0 315 10000 7000 380 414

135-18,5 28,0 440 16,0 215 10000 7000 380 415

165-215 31,0 47,0 16,0 85 10000 7000 380 416

195-245 34,0 50,0 16,0 35 10000 7000 380 417

225275 37,0 53,0 16,0 215 10000 7000 380 418

255-30,5 40,0 56,0 16,0 85 10000 7000 380 419

Anderungen vorbehalten
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SchlieBringholzen-System metrisch

Gewindebolzen

Sechskantkopf 80,
mit Flansch - SW ‘
55 RO e KO A U
Werkstoff 3 8 P B 27 I AN
i 8 3\;\\§ \\\i;\é
ig e i o
Edelstahl A2 1.4301 oder 1.4303 4 S T o~
- & =47 1
((((((( 1® : J:[ B
fre |
! — |
a1
Bolzen-g | Bohrloch-g | Klemmldngen- Abmessungen Zugkraft mit SchlieBring Artikel-Nr.
dq bereich L4 ) do k M Stahl B Aluminium
S max. max. max. rund | sechskant| rund | sechskant
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N] [N] [N]
M6 6,1 0-35 13,0 29,0 13,6 6,8 10000 7000 9000 5700 380 420
15-6,5 16,0 32,0 13,6 6,8 10000 7000 9000 5700 380 421
45-95 19,0 35,0 13,6 6.8 10000 7000 9000 5700 380 422
75-125 22,0 38,0 13,6 6,8 10000 7000 9000 5700 380 423
105-155 25,0 4.0 13,6 6,8 10000 7000 9000 5700 380 424
135-185 28,0 440 13,6 6.8 10000 7000 9000 5700 380 425
16,5-215 31,0 47,0 13,6 6,8 10000 7000 9000 5700 380 426
195-245 34,0 50,0 13,6 6,8 10000 7000 9000 5700 380 427
225-275 37,0 53,0 13,6 6,8 10000 7000 9000 5700 380 428
255-30,5 40,0 56,0 13,6 6,8 10000 7000 9000 5700 380 429
Anderungen vorbehalten
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SchlieBringbolzen-System metrisch

Gewindebolzen
ady Schlitzkopf

R N Werkstoff
m[w’/w [
E\\\\ : NN \:
'L'xc;’, L] %j\ ST Edelstahl A2 1.4301 oder 1.4303
tl =1y =
> L
—
od1
Bolzen-g | Bohrloch-g | Klemmldngen- Abmessungen Zugkraft mit SchlieBring Artikel-Nr.
dq bereich L4 Lo do k M Stahl B Aluminium
S max. max. max. rund | sechskant| rund | sechskant %
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] IN] [N] IN] (N] ‘é
M6 6,1 0-35 13,0 29,0 16,0 35 10000 7000 9000 5700 380 430 T
15-6,5 16,0 32,0 16,0 315 10000 7000 9000 5700 380 431 §
45-95 19,0 35,0 16,0 215 10000 7000 9000 5700 380 432
75-125 22,0 38,0 16,0 35 10000 7000 9000 5700 380 433
105-155 25,0 4.0 16,0 315 10000 7000 9000 5700 380 434
135-185 28,0 440 16,0 35 10000 7000 9000 5700 380 435
16,5-215 31,0 47,0 16,0 35 10000 7000 9000 5700 380 436
195-245 34,0 50,0 16,0 35 10000 7000 9000 5700 380 437
225275 37,0 53,0 16,0 35 10000 7000 9000 5700 380 438
255-30,5 40,0 56,0 16,0 35 10000 7000 9000 5700 380 439
SchlieBring
Werkstoff
oA
o = B stani
|
T e B Awminium AW 5052
\ i I
| Edelstahl 1.4016
frev
Bolzen-g | Ausfiihrung Material AuBen-g Hohe Artikel-Nr.
d4 A B
[mm] [mm] [mm]
M 6 Standard Stahl 16,0 10,25 380 500
Aluminium 16,0 10,25 380 501
Edelstahl 16,0 10,25 380 502

Anderungen vorbehalten
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SchlieBringbolzen-System HV
SchlieBringbolzen

Flachrundkopf
k L4 max.
Werkstoft L, min. Klemml.
B stani (1yp 8.:8) EN 10263-3
roh, schwarz S :::::]ﬂmﬂ
P \ _ E T = SchlieBringe
el *n—i H | _\i
e— & o | |

Standard Flansch

Bolzen-| Bohr- Klemml&ngenbereich Abmessungen Kraft Artikel - Nr. Artikel-Nr.
Nenn | loch-g | Standard- Flansch- Scher-| Zug- |Vorspann- SchlieBring
8 SchlieBring | SchlieBring | L | Ly d4 do | k
max nom | max nom | nom Standard Flansch M Bolzen
[mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [(mm]  |[mm]{[mm]| [kN] | [kN] [kN]  m Stahl, verz.|m Stahl, verz.| Typ 8.8

12,7 | 145 | 65-130 | 30-100 | 65 | 855 |125-131|235| 8,0 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 300
125-195 | 95-165 | 125 (91,5 |125-13,1/235| 80 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 301
19,0-26,0 | 16,0-23,0 | 19,0 | 98,0 | 125-13,1|235| 80 | 640 | 758 | 535 377 200 377210 377 302
255-325 | 225-29,0 | 255 (1045 | 125-1311235| 80 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 303
320-385 | 285-355 | 320 111,0 | 1256-1311235| 80 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 304
380-450 | 350-42,0 | 380 [117,0|125-131|235| 80 | 640 | 758 | 535 377 200 377210 377 305
445-515 | 415-480 | 445 1235 | 125-1311235| 80 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 306
51,0-58,0 | 47,56-545 | 51,0 130,0 | 125-131235| 80 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 3717 307
575-64,0 | 540-61,0 | 57,5 (1366 | 125-131|235| 80 | 640 | 758 | 535 377 200 377210 377 308
635-705 | 60,5-675 | 635 [1425|125-131|235| 80 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 309
700-77,0 | 670-735 | 70,0 1490 | 1256-1311235| 80 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 310
765-835 | 73,0-80,0 | 76,5 (1556 | 125131 |235| 80 | 640 | 758 | 535 377 200 377210 377 311
830-895 | 795865 | 83,0 (162,0|125-131|235| 80 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 312
89,0-96,0 | 860-93,0 | 89,0 (1680 |125-131|235| 80 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 313
955-1020| 925-99,0 | 955 (1745 |125-131|235| 80 | 640 | 758 | 535 377 200 377210 377 314

101,5-108,5|98,5-105,5|101,5180,5 | 125-13,1 1235 8,0 | 640 | 758 | 53,5 377 200 377 210 377 315

16,0 | 175 | 65-130 | 25-95 | 65 |980 |157-163|29,0(10,0|100,1 | 1206 | 854 377 201 377 211 377 400
125-195 | 90-155 | 12,5 (1040 | 157-16,3 29,0 10,0 | 100,1 | 1205 | 85,4 377 201 377 211 377 401
19,0-26,0 | 15,0-22,0 | 19,0 {110,5 | 15,7 -16,3 /29,0 | 10,0 | 100,1 | 120,5 | 85,4 377 201 377 211 377 402
256-325 | 216-285 | 255 |117,0 | 157-16,3 29,0 10,0 | 100,1 | 1205 | 854 377 201 377 211 377 403
32,0-385 | 28,0350 | 32,0 1235157163 |29,0| 10,0 | 100,1 | 1205 | 854 377 201 377 211 377 404
38,0-450 | 345-41,0 | 38,0 1295 | 157-16,3 29,0 10,0 | 100,1 | 1205 | 854 377 201 377 211 377 405
445-515 | 4056475 | 445 136,0 | 157-16,3 29,0 10,0 | 100,1 | 1205 | 854 377 201 377 211 377 406
51,0-58,0 | 47,0-54,0 | 51,0 (1425 |15,7-16,3 |29,0| 10,0 | 100,1 | 1205 | 85,4 377 201 377 211 377 407
57,5-64,0 | 53,5-60,0 | 57,5 |149,0 | 15,7-16,3 29,0 10,0 | 100,1 | 120,5 | 854 377 201 377 211 377 408
635-705 | 595-66,5 | 635 (155,0 | 15,7163 |29,0| 10,0 | 100,1 | 1205 | 854 377 201 377 211 377 409
700-77,0 | 66,0-73,0 | 70,0 [161,6 | 15,7-16,3 |29,0| 10,0 | 100,1 | 1205 | 854 377 201 377 211 377 410
765-835 | 725-795 | 76,5 168,0 | 15,7-16,3 29,0 10,0 | 100,1 | 1205 | 854 377 201 377 211 377 411
830-895 | 79,0-855 | 83,0 1745 | 157-16,3 29,0 10,0 | 100,1 | 1205 | 854 377 201 377 211 377 412
89,0-96,0 | 850-92,0 | 89,0 [180,5 | 15,7—16,3 |29,0| 10,0 | 100,1 | 1205 | 85,4 377 201 377 211 377 413

95,5-102,0| 91,5-98,0 | 955 |187,0 | 15,7—16,3|29,0|10,0| 100,1 | 120,5 | 854 377 201 377 211 377 414

101,5-108,5|97,5-104,5| 101,5193,0 | 15,7 16,3 |29,0| 10,0 | 100,1 | 120,5 | 85,4 377 201 377 211 377 415

Anderungen vorbehalten Fortsetzung folgende Seite
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SchlieBringbolzen-System HV
SchlieBringbolzen

Fortsetzung
Bolzen-| Bohr- Klemmldngenbereich Abmessungen Kraft Artikel - Nr. Artikel-Nr.
Nenn | loch-g | Standard- Flansch- Scher-| Zug- |Vorspann- SchlieBring
g SchlieBring | Schliefring | L L4 dq do | k
max nom | max nom | nom Standard Flansch M Bolzen
[mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm]  |[mm]{[mm]| [kN] | [kN] [KN] ~m Stahl, verz.|m Stahl, verz.| Typ 8.8

19,0 | 210 | 65-130 | 20-85 | 65 |[1105]18,8—-19,5/35,0|12,0| 1442 | 1784 | 126,3 377 202 377 212 377 500
125-195 | 80-150 | 125 |116,5|18,8-19,5(35,0| 12,0 | 1442 | 178,4 | 126,3 377 202 377212 377 501
19,0-26,0 | 145-21,5| 19,0 |123,0| 18,8 -19,5 (35,0 | 12,0 | 1442 | 178,4 | 126,3 377 202 377212 377 502
255-325 | 21,0-275| 255 |1295|188—-19,5 /35,0 | 12,0 1442 | 1784 | 126,3 377 202 377 212 377 503
32,0-38,5 | 27,0—-34,0 | 32,0 {136,0| 18,8—19,5|35,0|12,0| 1442 | 1784 | 1263 377 202 377212 377 504
38,0-45,0 | 335-405 | 38,0 (142,0|18,8—-19,5|350|12,0| 1442 | 1784 | 1263 377 202 377212 377 505
445-515 | 40,0—-47,0 | 4451485188195 /35,0 (12,0 1442 | 1784 | 126,3 377 202 377 212 377 506
51,0-58,0 | 465-53,0 | 51,0 {155,0| 18,8—19,5|35,0|12,0 | 1442 | 1784 | 1263 377 202 377212 377 507
575-64,0 | 525-595 | 57,5 (1615 18,8-19,5|35,0|12,0| 1442 | 1784 | 1263 377 202 377212 377 508
63,5-70,5 | 59,0-66,0 | 63,5|167,5]188—-19,5/35,0|12,0| 1442 | 1784 | 126,3 377 202 377 212 377 509
70,0-77,0 | 655-725 | 70,0 {174,0|18,8—-19,5|35,0|12,0 | 1442 | 1784 | 1263 377 202 377212 377 510
76,5-835 | 720-785 | 76,5 (180,5| 18,8 19,5350 12,0 | 1442 | 1784 | 1263 377 202 377212 377 511
83,0-89,5 | 78,0—85,0 | 83,0 |187,01188—-19,5/35,0|12,0| 1442|1784 | 126,3 377 202 377 212 377 512
89,0-96,0 | 845-915 | 89,0 {193,0| 188—-19,5|350|12,0| 1442 | 1784 | 1263 377 202 377212 377 513
95,5-102,0{ 91,0-975 | 955 199,5|18,8—-19,5|350|12,0 | 1442 | 178,4 | 126,3 377 202 377212 377 514

101,5-108,5| 97,0 -104,0 | 101,5/205,5| 188 —19,5 (35,0 12,0 | 1442 | 1784 | 126,3 377 202 377 212 377 515

22,2 | 240 | 125195 | 7,0-14,0 | 125 |124,0|22,0-22,7 | 40,5 | 14,0 | 1931 | 246,7 | 1746 377203 377213 377 601
19,0-26,0 | 13,5-20,5 | 19,0 130,5|22,0—22,7 40,5 | 14,0 | 193,1 | 246,7 | 174,6 377 203 377213 377 602
255-325 | 20,0-27,0 | 25,5 |137,0122,0-22,7 | 40,5 | 14,0 193,1 | 246,7 | 174,6 377 203 377 213 377 603
32,0-385 | 265—-335 | 32,0 [1435]|22,0-22,7 | 40,5|14,0| 1931 | 246,7 | 1746 377 203 377213 377 604
38,0—-45,0 | 330-395 | 38,0 (1495]|22,0—-22,7 | 40,5|14,0| 193,1 | 246,7 | 1746 377 203 377213 377 605
445-515 | 39,0-46,0 | 44,5|156,0|22,0-22,7 | 40,5|14,0 | 193,1 | 246,7 | 174,6 377 203 377 213 377 606
51,0-58,0 | 455-525 | 51,0 [1625]|22,0—-22,7 | 40,5|14,0| 1931 | 246,7 | 1746 377 203 377213 377 607
57,5-64,0 | 520-585 | 57,5 {169,0|22,0-22,7 | 40,5|14,0 | 193,1 | 246,7 | 1746 377 203 377213 377 608
63,5—70,5 | 58,0650 | 63,5 |175,0]22,0-22,7 | 40,5 | 14,0 193,1 | 246,7 | 174,6 377 203 377 213 377 609
70,0-77,0 | 645—-715 | 70,0 {1815]|22,0-22,7 | 40,5|14,0| 1931 | 246,7 | 1746 377 203 377213 377 610
76,5-835 | 71,0-78,0 | 76,5 (188,0|22,0-22,7 | 40,5|14,0| 1931 | 246,7 | 1746 377 203 377 213 377 611
83,0-89,5 | 77,5-84,0 | 83,0 |1945]22,0-22,7 | 40,5| 14,0 193,1 | 246,7 | 174,6 377 203 377 213 377 612
89,0-96,0 | 835—-905 | 89,0 {200,5]|22,0—-22,7 | 40,5|14,0|193,1 | 246,7 | 1746 377 203 377213 377 613
95,5-102,0{ 90,0—-97,0 | 95,5 207,01 22,0-22,7 | 40,5|14,0| 1931 | 246,7 | 174,6 377 203 377 213 377 614

101,5—108,5/96,5—103,0| 101,5|213,0| 22,0 —22,7 | 40,5 | 14,0 | 193,1 | 246,7 | 174,6 377 203 377 213 377 615

254 | 275 | 125195 | 65-135 | 125 141,01 251-26,0 | 46,5|155| 251,4 | 3235 | 2291 377 204 377214 377 701
19,0-26,0 | 13,0-20,0 | 19,0 |147,5| 25,1 -26,0 | 46,5 | 15,5 | 251,4 | 3235 | 2291 377 204 377 214 377 702
255-325 | 195-265 | 25,5 |154,0|1251-26,0 | 46,5|155|251,4 | 323,5| 2291 377 204 377 214 377703
32,0-38,5 | 26,0—-325 | 32,0 |160,5| 251 —-26,0 | 46,5|15,5| 251,4 | 3235 | 2291 377 204 377214 377 704
38,0-45,0 | 320-39,0 | 38,0 |166,5| 251 —-26,0 |46,5|155| 251,4 | 323,5| 2291 377 204 377 214 377 705
445-515 | 385455 | 445 |173,0|251-26,0 | 46,5|155|251,4 | 3235 | 2291 377 204 377 214 377 706
51,0-58,0 | 45,0-52,0 | 51,0 1795|251 —-26,0 | 46,5|15,5| 251,4 | 3235 | 2291 377 204 377214 377 707
575-64,0 | 515-58,0 | 57,5|186,0| 251 —-26,0 | 46,5|15,5| 251,4 | 323,5 | 2291 377 204 377 214 377 708
63,5-70,5 | 57,5-64,5 | 63,5|192,0|251-26,0 | 46,5|155|251,4 | 3235 | 2291 377 204 377 214 377 709
70,0-77,0 | 640-71,0 | 70,0 1985|251 —-26,0 | 46,5|155| 251,4 | 3235 | 2291 377 204 377214 377 710
76,5-83,5 | 705-77,0 | 76,5 (2050|251 —-26,0 | 46,5|155| 251,4 | 3235 | 2291 377 204 377 214 377 111
83,0-89,5 | 76,5835 | 83,0 |211,5|251-26,0 | 46,5|155|251,4 | 323,5| 229,11 377 204 377 214 377712
89,0-96,0 | 83,0-90,0 | 89,0 |217,5|251—-26,0 | 46,5|15,5| 251,4 | 3235 | 2291 377 204 377214 377 7113
95,5-102,0 | 89,5-96,0 | 95,5 |224,0|251—-26,0|46,5|155| 251,4 | 3235 | 2291 377 204 377 214 377 7114

101,5-108,5] 95,5-102,5|101,5/230,5| 25,1 —26,0 | 46,5 | 15,5 | 2561,4 | 323,5 | 229,1 377 204 377 214 377 715

'liberwachte und zugelassene Schlielringbolzen auf Anfrage

Technische Daten siehe SchlieBringtabelle. Schliefringe bitte extra bestellen!

HV-SchlieBringbolzen aus Stahl Typ 10.9, aus Edelstahl und Aluminium, zugelassene HV-SchlieBringbolzen, verzinkt auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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SchlieBringbolzen-System HV
SchlieBringbolzen

Senkkopf 90°
L1 max.
Werkstoff L _, min. Klemml.
B stani (1yp 8.:8) EN 10263-3 3
foh, Scharz g ¥ UL
o \ . = Schliefringe
b 1'-“ k T
| 5 J | |

Standard F_Iansch

Bolzen-| Bohr- Klemml&ngenbereich Abmessungen Kraft Artikel - Nr. Artikel-Nr.
Nenn | loch-g | Standard- Flansch- Scher-| Zug- |Vorspann- SchlieBring
8 SchlieBring | SchlieBring | L | Ly d4 do | k
max nom | max nom | nom Standard Flansch M Bolzen
[mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [(mm]  |[mm]{[mm]| [kN] | [kN] [kN]  m Stahl, verz.|m Stahl, verz.| Typ 8.8

12,7 | 145 | 125-195 | 95-165 | 125|915 |125-131|230| 63 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 31
19,0-26,0 | 16,0-23,0 | 19,0 | 98,0 | 1256-13,1|230| 63 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 342
255-325 | 225-290 | 255 (1045 |125-131|230| 63 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 343
32,0-385 | 285-355 | 32,0 111,0 | 125-1311230| 6,3 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 344
38,0-45,0 | 350-420 | 38,0 117,0 | 125-131230| 6,3 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 345
445-515 | 415-480 | 445 [1235|125-131|230| 63 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 346
51,0-58,0 | 47,5-545 | 51,0 130,0 | 125131230 6,3 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 347
57,5-64,0 | 54,0-61,0 | 57,5 136,56 | 126-1311230| 6,3 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 348
635-705 | 60,5-675 | 635 [1425|125-131|230| 63 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 349
700-77,0 | 670-735 | 70,0 1490 | 1251311230 6,3 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 350
76,5-835 | 73,0-800 | 76,5 1655 | 126-1311230| 6,3 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 351
830-895 | 795865 | 83,0 [162,0|125-131|230| 63 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 352
89,0-96,0 | 86,0-93,0 | 89,0 [168,0|125-131|230| 63 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 353
95561020 925-99,0 | 955 (1745 |125-131|230| 63 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 354

101,5-108,5/98,5-105,5|101,5180,5 | 125131 |230| 63 | 640 | 758 | 535 377 200 377 210 377 355

16,0 | 175 | 125-195 | 90-155 | 1255|1040 | 157163 29,5| 7,9 | 100,1 | 120,56 | 854 377 201 377 211 377 441
19,0-26,0 | 15,0-22,0 | 19,0 {110,5 | 15,7-16,3 | 295 | 7.9 | 100,1 | 120,5 | 85,4 377 201 377 211 377 442
255-325 | 215-285 | 255 [117,0 | 157163 |295| 7,9 | 100,1 | 1205 | 854 377 201 377 211 377 443
32,0-385 | 28,0-350 | 32,0 1235 | 157-16,329,5| 7,9 | 100,1 | 1205 | 854 377 201 377 211 377 444
380-450 | 345-41,0 | 38,0 1296 | 157-16,329,5| 7,9 | 100,1 | 1205 | 854 377 201 377 211 377 445
445-515 | 405-475 | 445 [136,0 | 15,7163 |295| 7,9 | 100,1 | 1205 | 854 377 201 377 211 377 446
51,0-58,0 | 47,0-54,0 | 51,0 1425 | 157-16,329,5| 7,9 | 100,1 | 120,65 | 854 377 201 377 211 377 447
57,5-64,0 | 535-60,0 | 57,5 1490 | 157-16,3 29,5 | 7,9 | 100,1 | 1205 | 854 377 201 377 211 377 448
635-705 | 59,5-66,5 | 63,5 (155,0 | 15,7163 |295| 7,9 | 100,1 | 1205 | 854 377 201 377 211 377 449
700-77,0 | 66,0-73,0 | 70,0 1615 | 157-16,329,5| 7,9 | 100,1 | 120,65 | 854 377 201 377 211 377 450
765-835 | 7256-795 | 76,5 168,0 | 157-16,3 29,5 | 7,9 | 100,1 | 1205 | 854 377 201 377 211 377 451
830-895 | 79,0-855 | 83,0 (1745 |157-16,3 |295| 7,9 | 100,1 | 1205 | 854 377 201 377 211 377 452
89,0-96,0 | 850-92,0 | 89,0 [180,5 | 15,7-16,3 |295| 7,9 | 100,1 | 1205 | 854 377 201 377 211 377 453

95,6-102,0| 91,6-98,0 | 955 |187,0 | 157-16,3|29,5| 7,9 | 100,1 | 120,5 | 854 377 201 377 211 377 454

101,5-108,5/97,5-104,5|101,5(193,0 | 15,7163 | 29,5| 7,9 | 100,1 | 1205 | 854 377 201 377 211 377 455

Technische Daten siehe SchlieBringtabelle. SchlieBringe extra bestellen.

Anderungen vorbehalten Fortsetzung folgende Seite
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SchlieBringbolzen-System HV
SchlieBringbolzen

Fortzetzung
Bolzen-| Bohr- Klemmldngenbereich Abmessungen Kraft Artikel - Nr. Artikel-Nr.
Nenn | loch-g | Standard- Flansch- Scher- | Zug- |Vorspann- SchlieBring
g SchlieBring | Schliefring | L L4 dq do | k
max nom | max nom | nom Standard Flansch M Bolzen
[mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm]  |[mm]{[mm]| [kN] | [kN] [KN] ~m Stahl, verz.|m Stahl, verz.| Typ 8.8

19,0 | 210 | 125-195 | 80-150 | 125|1165|188-195|350| 95 | 1442 | 1784 | 126,3 377 202 377 212 377 541
19,0-26,0 | 145-21,5| 19,0 |123,0|188-195 (350 9,5 | 1442 | 1784 | 1263 377 202 377 212 377 542
256-325 | 21,0-275 | 255 1295/ 188—-1956|350| 95 | 1442 | 1784 | 1263 377 202 377 212 377 543
32,0-385 | 27,0-34,0 | 320 (136,0|188—-195|350| 95 | 1442 | 1784 | 1263 377 202 377 212 377 544
380-450 | 335-405 | 38,0 142,01 188-195|350| 95 | 1442 | 1784 | 1263 377 202 377 212 377 545
445-515 | 400-47,0 | 445 1485/ 188-195|350| 95 | 1442 | 1784 | 1263 377 202 377 212 377 546
51,0-58,0 | 465-53,0 | 51,0 (155,0| 18,8195 /350 9,5 | 1442 | 1784 | 1263 377 202 377 212 377 547
57,5-64,0 | 525-595 | 57,5 /161,51 188-195|350| 95 | 1442 | 1784 | 1263 377 202 377212 377 548
63,5-705 | 59,0-66,0 | 635 |167,5/188—-195|350| 9,5 | 1442 | 1784 | 1263 377 202 377 212 377 549
700-77,0 | 655-725 | 70,0 (174,0|188~-195|350| 95 | 1442 | 1784 | 1263 377 202 377 212 377 550
76,5-835 | 720-785 | 76,5 |180,5188—-195|350| 95 | 1442 | 1784 | 1263 377 202 377212 377 551
83,0-895 | 780-850 | 83,0 187,01 188—-195|350| 95 | 1442 | 1784 | 1263 377 202 377 212 377 552
89,0-96,0 | 845-915 | 89,0 (193,0| 188195350 95 | 1442 | 1784 | 1263 377 202 377 212 377 553
95,5-102,0| 91,0-975 | 955 1995 188-195|350| 95 | 1442 | 1784 | 1263 377 202 377212 377 554

101,5-108,5| 97,0 -104,0 101,5205,5| 18,8 -19,5 35,0 | 9,5 | 1442 | 178,4 | 126,3 377 202 377 212 377 555

22,2 | 240 | 190-26,0 | 135-20,5 | 19,0 | 130,5|22,0-22,7 | 40,5 | 11,0 | 1931 | 246,7 | 174,6 377 203 377213 377 642
2556-325 | 20,0-27,0 | 255 (137,01 22,0—22,7 | 40,5 | 11,0 | 1931 | 246,7 | 1746 377 203 377 213 377 643
320-385 | 265335 | 320 |143,5|22,0-22,7 | 40,5 | 11,0 | 1931 | 246,7 | 1746 377 203 377 213 377 644
38,0-450 | 33,0-395 | 38,0 (149,5|22,0-22,7 | 40,5 | 11,0 | 1931 | 246,7 | 174,6 377 203 377 213 377 645
445-515 | 39,0-46,0 | 445 156,01 22,0—22,7 | 40,5 | 11,0 | 1931 | 246,7 | 1746 377 203 377 213 377 646
51,0-58,0 | 4565625 | 61,0 |162,5|22,0-22,7 | 40,5| 11,0 | 1931 | 246,7 | 1746 377 203 377 213 377 647
57,56-64,0 | 52,0-585 | 57,5 [169,0|22,0—-22,7 | 40,5 | 11,0 | 1931 | 246,7 | 174,6 377 203 377 213 377 648
63,5-705 | 58,0-650 | 635 |175,0122,0-22,7 | 40,5 | 11,0 | 1931 | 246,7 | 1746 377 203 377 213 377 649
700-77,0 | 645-715 | 70,0 | 181,5)22,0-22,7 | 40,5 | 11,0 | 1931 | 246,7 | 1746 377 203 377 213 377 650
765-835 | 71,0-78,0 | 76,5 (188,0|22,0—-22,7 | 40,5 | 11,0 | 1931 | 246,7 | 174,6 377 203 377 213 377 651
83,0-895 | 77,5-84,0 | 83,0 |194,5)220-22,7 | 40,5 | 11,0 | 1931 | 246,7 | 1746 377 203 377 213 377 652
89,0-96,0 | 835-905 | 89,0 |200,5|22,0—22,7 | 40,5| 11,0 | 1931 | 246,7 | 1746 377 203 377 213 377 653

955-102,0| 90,0-97,0 | 955 207,01 22,0-22,7 | 40,5| 11,0 | 193,1 | 246,7 | 174,6 377 203 377213 377 654

101,5-108,5]96,5-103,0| 101,5/213,0 22,0 -22,7 | 40,5 | 11,0 | 1931 | 246,7 | 174,6 377 203 377 213 377 655

25,4 | 275 | 190-26,0 | 13,0-20,0 | 19,0 | 147,5| 251-26,0 | 47,0 | 12,7 | 251,4 | 323,5 | 229,1 377 204 377 214 377 742
255-325 | 195-265 | 255 154,01 251 26,0 |47,0| 12,7 | 251,4 | 3235 | 2291 377 204 377 214 377 743
320-385 | 260-325 | 32,0 |160,5|25,1-26,0 | 47,0 | 12,7 | 251,4 | 3235 | 2291 377 204 377 214 377 744
380-45,0 | 320-39,0 | 38,0 166,51 251-26,0 | 47,0 12,7 | 2514 | 3235 | 2291 377 204 377 214 377 745
445-515 | 385—455 | 445 |173,0| 251 26,0 | 47,0| 12,7 | 251,4 | 3235 | 2291 377 204 377 214 377 746
51,0-58,0 | 45,0-52,0 | 51,0 |179,5|251-26,0 | 47,0 | 12,7 | 251,4 | 3235 | 2291 377 204 377 214 377 747
57,5-64,0 | 51,56-58,0 | 57,5 |186,0|1 25,1 26,0 | 47,0 | 12,7 | 2514 | 3235 | 2291 377 204 377 214 377 748
635-705 | 57,5-645 | 63,5(192,0|251-26,0 |47,0|12,7|251,4 | 3235 | 2291 377 204 377 214 377 749
700-77,0 | 640-71,0| 70,0 | 198,51 251-26,0 | 47,0 12,7 | 2514 | 3235 | 2291 377 204 377 214 377 750
76,5-835 | 7056-77,0 | 76,5 |205,0|1 25,1 26,0 | 47,0 | 12,7 | 2514 | 3235 | 2291 377 204 377 214 377 751
830-895 | 765—-835 | 83,0 |211,5|251-26,0 |47,0|12,7 | 251,4 | 3235 | 2291 377 204 377 214 377 752
89,0-96,0 | 83,0-90,0 | 89,0 |217,5|251—-26,0 | 47,0 12,7 | 2514 | 3235 | 2291 377 204 377 214 377 753

95,56-102,0| 89,5-96,0 | 955 |224,0)1251-26,0 | 47,0 | 12,7 | 2514 | 3235 | 2291 377 204 377 214 377 754

101,5-108,5]95,5—102,5|101,5|230,5| 25,1 26,0 | 47,0| 12,7 | 251,4 | 3235 | 2291 377 204 377 214 377 755

Technische Daten siehe SchlieBringtabelle. SchlieBringe bitte extra bestellen!
HV-SchlieBringbolzen aus Stahl Typ 10.9, aus Edelstahl und Aluminium, verzinkt auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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SchlieBringholzen-System HV
SchlieBringe fur HV-SchlieBringbolzen

Standard-Schliefring

Werkstoff ©
13°-17°
. Stahl verzinkt, passiviert =D ] ™
EN 10263-2 ' l ' E
- <| ®
B o
|-V |/
fiir Abmessungen Artikel-Nr.
Bolzen-Nenn-g A B C
nominal nominal nominal
[mm] [mm] [mm] [mm] m Stahl
12,7 20,2 13,4 16,0 377 200
16,0 251 16,7 21,8 377 201
19,0 30,0 19,9 24,0 377 202
22,2 34,8 23,4 28,0 377 203
25,4 39,9 26,4 32,0 377 204

Alle SchlieBringe sind mit einem Gleitzusatz versehen.
SchlieBringe aus Edelstahl und Aluminium auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten

Bitte heachten:

Standard-SchlieBring = Klemmléngenbereich gemdl Tabellen

Flansch-SchlieBring = kleinerer Klemmldngenbereich
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SchlieBringholzen-System HV
SchlieBringe fur HV-SchlieBringbolzen

Flansch-SchlieBring

C
F Werkstoff
\ 13°-17°
. Stahl verzinkt, passiviert
ﬁg EN 10263-2
| m <C
fiir Abmessungen Artikel-Nr.
Bolzen-Nenn-g A B C F G
nominal nominal nominal nominal nominal =
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] W Stahl %
12,7 20,2 13,4 18,5 32 25,5 377 210 ?S;
16,0 25,1 16,7 24,0 4,0 32,0 377 211 §
19,0 30,0 19,9 29,0 48 38,0 377 212
22,2 348 234 33,5 56 405 377 213
25,4 39,9 26,4 38,0 6,4 48,0 377 214

Alle SchlieBringe sind mit einem Gleitzusatz versehen.
SchlieBringe aus Edelstahl und Aluminium auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten

Flansch-SchlieBring = Klemmldngenbereich verringert sich um das MaB F

Standard-SchlieBring = Klemmldngenbereich gemah Tabellen
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NOTIZEN
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B HUCKTAINER® Plus
Bolzen mit Hilsen
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HUCKTAINER® Plus
Bolzen mit Hiilse

Bolzen mit angespritzter Dichtung

(Liquid Seal) k L
L+

Werkstoff L,

B stani verzinkt 15508 A TR
(AISI 10B22) Wﬁm S o
min 10 pm
farblos chromatiert S

Dichtung
Nenn- | Bohrloch Klemm- Schaft- Bolzen- | Kopf | Kopf- | Zugbruchkraft Artikel-Nr.
mafB [&ngen- ldnge schaft hohe
[/} [/ bereich g g
d Lnom | Lq nom | Ly nom | dy nom | do max | K max nom Hilse' Bolzen
[mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [N] m Stahl | Stahl
10 (103-10,7| 143-175 32 58,2 16,0 10,0 212 37 3560 378 250 378 230
159-19,0 40 60,1 17,6 10,0 212 37 3560 378 250 378 231
17,5-20,6 5,6 61,4 19,2 10,0 212 3,7 3560 378 250 378 232
19,0-22,2 6,7 63,2 208 10,0 212 37 3560 378 250 378 233
20,6238 8.8 64,6 22,4 10,0 212 37 3560 378 250 378 234
222-254 10,4 66,4 24,0 10,0 212 3,7 3560 378 250 378 235
238-270 119 68,0 255 10,0 212 37 3560 378 250 378 236
254-286 135 69,6 27,1 10,0 212 37 3560 378 250 378 237
27,0-30,2 15,1 712 28,7 10,0 212 3,7 3560 378 250 378 238
28,6-317 16,7 728 303 10,0 212 37 3560 378 250 378 239
30,2-333 18,3 74,4 319 10,0 212 37 3560 378 250 378 240
33,3-36,5 19,9 775 35,1 10,0 212 3,7 3560 378 250 378 242

" Alternativ auch 378 251

Hillsen bitte extra bestellen!

Andere Klemmbereiche von 11 mm bis 49,2 mm auf Anfrage

Anderungen vorbehalten
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HUCKTAINER® Plus
Bolzen mit Hiilse

Hiilsen
AT
F _,;.' Werkstoff
L F : .
i B stani kar verzinkt 1,121
N S
— — 7 378950 (A.ISI 1010)
| < | < min 10 ym
L —U 1 . chromatiert
C - 378 251
Nennmal Kopf-g Kopththe Artikel-Nr.
A F
max max =X
[mm] [mm] [mm] = Stahl 2
10 295 38 378 250 =
10 16,0 3,0 378 251 S
(5]
Anderungen vorbehalten
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NOTIZEN
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TITGEMEYER"

B STARLOCK® Sicherungsscheiben

Schnellmontage




STARLOCK® Sicherungsscheiben

ohne Kappe
Werkstoff

B Federstan!, briuniich bow.
blaulich lackiert

. Federstahl, mechanisch verzinkt

Edelstahl

Wellen-g Innen-g AuBen-g Hohe Materialstdrke | Anzahl der | Abzugs- Artikel-Nr.
d dq D103 H 02 S Schlitze kraft
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick] [N] M Stahl lack. | m Stahl verz. Edelstahl
1,6 1,23 -1,46 9,7 13 0,20 4 200 399 201 399 401° 399 got'
2,0 1,61-1,84 9,7 13 0,20 4 200 399 202 399 402 399 802
2,4 2,02-2,25 9,7 13 0,20 4 200 399 203 399 403" 399 803"
3,0 2,58 — 2,81 9,7 1,3 0,20 4 200 399 204 399 404 399 804
3,2 2,78 3,01 97 13 0,20 4 200 399 205 399 405 399 805'
4,0 3.57-3,80 15 1,3 0,20 5 400 399 206 399 406 399 806
4,8 431453 15 13 0,20 6 400 399 207 399 407 399 807
5,0 451474 15 1,3 0,20 6 400 399 208 399 408 399 808
6,0 5,45—5,70 15,3 13 0,25 6 800 399 209 399 409 399 809
6,4 5,83 -6,08 15,3 1,3 0,25 6 800 399 210 399 410 399 810'
7,0 6,46 — 6,72 15,3 13 0,25 6 800 399 211 399 411 399 811
8,0 7,40 — 7,66 15,3 13 0,25 6 800 399 212 399 412 399 812
9,0 8,50 —8,75 18,4 1,9 0,30 6 1000 399 213 399 413 399 813
9,5 9,00 - 9,26 18,4 1,9 0,30 6 1000 399 214 399 414 399 814
10,0 9,49-9,74 18,4 1,9 0,30 6 1000 399 215 399 415 399 815
11,0 10,50 — 10,76 18,4 19 0,30 6 1000 399 216 399 416 399 816
12,0 11,37 - 11,62 25,0 2,3 0,40 6 2500 399 217 399 417 399 817
12,7 12,10 — 12,36 25,0 2,3 0,40 6 2500 399 218 399 418" 399 818'
13,0 12,38 — 12,64 25,0 2,3 0,40 6 2500 399 219 399 419 399 819'
14,0 13,40 — 13,66 28,2 2,3 0,40 6 2500 399 220 399 420 399 820
15,0 14,43 - 14,68 28,2 2,3 0,40 6 2500 399 221 399 421 399 821
16,0 15,28 — 15,53 28,2 2,3 0,40 6 2500 399 222 399 422 399 822
17,0 16,42 — 16,68 28,2 2,3 0,40 6 2500 399 223 399 423 399 823"
18,0 17,34 - 17,62 36,5 3,0 0,40 9 3500 399 224 399 424 399 824
19,0 18,40 — 18,69 36,5 3,0 0,40 9 3500 399 225 399 425 399 825'
20,0 19,30 — 19,63 36,5 3,0 0,40 9 3500 399 226 399 426 399 826
21,0 20,33 — 20,61 36,5 3,0 0,40 9 3500 399 227 399 427 399 827
22,0 21,37 — 21,65 36,5 3,0 0,40 9 3500 399 228 399 428 399 828'
23,0 22,34 — 22,62 38,1 2.9 0,45 9 3500 399 229 399 429' 399 829'
24,0 23,33 — 23,66 38,1 32 0,50 9 3850 - 399 430 -
24,0 23,33 — 23,66 413 32 0,50 9 3850 399 230 - -
25,0 24,30 — 24,63 413 3,2 0,50 9 3850 399 231 399 431 -

" Keine Lagerartikel. Diese Ausfiihrungen werden auf Kundenwunsch gefertigt.
? Die Abzugswerte haben Giiltigkeit fiir Stahl-Ausfihrungen und basieren auf eigenen Versuchen unter Verwendung einer rohen Stahlwelle ST 37 h 11.

Andere Oberflachen z.B. DELTA Tone + Seal (ab 12,0 mm Wellen-g) bei entsprechender Abnahmemenge auf Anfrage
Anderungen vorbehalten
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STARLOCK® Sicherungsscheiben

mit Kappe aus Edelstahl

Werkstoff

B Federstant brauniich bzw,

bldulich lackiert

. Federstahl mech. verzinkt

Edelstahl
Wellen-g Innen-g AuBen-g Hohe Aufschiebtiefe | Anzahl der | Abzugs- Artikel-Nr.
d d4 D03 H =02 T max. Schlitze kraft?
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Stick] [N] M Stahl lack. | m Stahl verz. Edelstahl
1,6 1,23 -1,46 10,6 3,0 2,9 4 200 399 351 399 451° 399 951°
2,0 1,61-1.84 10,6 3,0 2,9 4 200 399 352 399 452' 399 952!
2,4 2,02-225 10,6 3,0 2,9 4 200 399 353 399 453 399 953"
3,0 2,58 - 2,81 10,6 3,0 2,5 4 200 399 354 399 454" 399 954
3,2 2,78 —3,01 10,6 3,0 2,9 4 200 399 355 399 455 399 955'
4,0 3,57 -3,80 12,4 3,8 3,0 5 400 399 356 399 456 399 956
4,8 431 -453 12,4 38 3,0 6 400 399 357 399 457 399 957
5,0 451474 12,4 3,8 3,0 6 400 399 358 399 458 399 958
6,0 5,45-5,70 16,2 5,0 4,0 6 800 399 359 399 459 399 959
6,4 5,83 -6,08 16,2 5,0 4,0 6 800 399 360' 399 460’ 399 960'
7,0 6,46 — 6,72 16,2 5,0 4,0 6 800 399 361 399 461° 399 961
8,0 7,40 — 7,66 16,2 5,0 4,0 6 800 399 362 399 462 399 962
9,0 8,50 — 8,75 19,7 59 45 6 1000 399 363 399 463 399 963
9,5 9,00 — 9,26 19,7 519 45 6 1000 399 364' 399 464' 399 964"
10,0 9,49-9,74 19,7 59 45 6 1000 399 365 399 465 399 965
11,0 10,50 — 10,76 19,7 519 45 6 1000 399 366 399 466 399 966
12,0 11,37 - 11,62 26,0 75 6,0 6 2500 399 367 399 467 399 967
12,7 12,10 - 12,36 26,0 75 6,0 6 2500 399 368" 399 468’ 399 968"
13,0 12,38 — 12,64 26,0 75 6,0 6 2500 399 369' 399 469’ 399 969'
14,0 13,40 — 13,66 29,4 9,0 7,0 6 2500 399 370 399 470 399 970°
15,0 14,43 - 14,68 29,4 9,0 7,0 6 2500 399 371 399 471 399 971"
16,0 15,28 — 15,53 29,4 9,0 7,0 6 2500 399 372 399 472 399 972!
17,0 16,42 — 16,68 29,4 9,0 7,0 6 2500 399 373 399 473 399 973"
18,0 17,34 - 17,62 38,2 11,7 8,7 9 3500 399 374 399 474 399 974
19,0 18,40 — 18,69 38,2 11,7 8,7 9 3500 399 375’ 399 475" 399 975
20,0 19,30 — 19,63 38,2 11,7 8,7 9 3500 399 376 399 476 399 976"
21,0 20,33 — 20,61 38,2 11,7 8,7 9 3500 399 377" 399 477" 399 977"
22,0 21,37 - 21,65 38,2 11,7 8,7 9 3500 399 378" 399 478" 399 978"
23,0 22,34 — 22,62 39,8 13,0 ) 9 3500 399 379 399 479' 399 979'
24,0 23,33 — 23,66 43,0 12,5 Jis 9 3850 399 380' 399 480' =
25,0 24,30 — 24,63 43,0 12,5 ) 9 3850 399 381 399 481 =
" Keine Lagerartikel. Diese Ausfiihrungen werden auf Kundenwunsch gefertigt.
2 Die Abzugswerte haben Gliltigkeit fiir Einsatze aus Stahl und basieren auf eigenen Versuchen unter Verwendung einer rohen Stahiwelle ST 37 h 11.
Materialstarken der STARLOCK® Einsétze wie Ausfiihrung ohne Kappe
Andere Oberfldchen z.B. Einsatz DELTA Tone + Seal (ab 12,0 mm Wellen-g) bei entsprechender Abnahmemenge auf Anfrage
Anderungen vorbehalten
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STARLOCK® Sicherungsscheiben

in verstérkter Ausfiihrung

ohne Kappe

Werkstoff

B Federstant brauniich bzw.

blulich lackiert
Wellen-g Innen-g AuBen-g Hohe Materialstérke Anzahl der Abzugs- Artikel-Nr.
d a4 D03 H 203 S 20,03 Schlitze kraft'
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Sttick] [N] I Stahl
4,0 3,57 -3,80 11,5 1,3 04 6 1250 399 106
5,0 451 -474 115 13 0,4 6 1250 399 1082
6,0 538=68 15,3 13 0,4 6 1800 399 109
8,0 7,25-1742 15,3 1,3 04 6 1800 399 112
" Die Abzugswerte basieren auf eigenen Versuchen unter Verwendung einer rohen Stahlwelle ST 37 nach h 11.
2 Keine Lagerartikel. Diese Abmessungen werden auf Kundenwunsch gefertigt.
Anderungen vorbehalten
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STARLOCK® Sicherungsscheiben

in verstdrkter Ausfiihrung mit
Kappe aus Edelstahl

Werkstoff

B Federstahl braunlich bz,
blaulich lackiert

Wellen-g Innen-g AuBen-g Hehe Materialstdrke? | Aufschiebtiefe | Anzahl der | Abzugs- Artikel-Nr.
d a4 D103 H 03 S 20,03 T max. Schlitze kraft!

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick] [N] I Stahl =)
4,0 3,57 -3,80 12,3 3B 04 30 6 1250 399 156’ g
5,0 451-474 12,3 35 04 30 6 1250 399 158" =
6,0 533-559 16,2 50 04 4,0 6 1800 399 159' Uﬁ)
8,0 7,25 —17,42 16,2 5,0 0,4 4,0 6 1800 399 162

' Die Abzugswerte basieren auf eigenen Versuchen unter Verwendung einer rohen Stahlwelle ST 37 h 11.
2 des STARLOCK®-Einsatzes

Anderungen vo
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STARLOCK® Sicherungsscheiben

mit Tiefenkappe,
aus Stahl, verzinkt

Werkstoff

B Federstant brauniich bzw.
bldulich lackiert

Wellen-g Innen-g AuBen-g Hehe Materialstdrke* | Aufschiebtiefe | Anzahl der | Abzugs- Artikel-Nr.
d dy D03 H =203 S 20,03 T max. Schlitze kraft'

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick] [N] I Stahl
4,0 3,57-3,80 12,3 5,7 0,20 53 5 400 399 636
5,0 451 -474 12,3 5,7 0,20 53 6 400 399 638
6,0 545-5,70 16,2 72 0,25 6,7 6 800 399 639
7,0 6,46 — 6,72 16,2 72 0,25 6,7 6 800 399 641
8,0 7,40 — 7,66 16,2 72 0,25 6,7 6 800 399 642
9,0 8,50 8,75 19,7 8,1 0,30 7,8 6 1000 399 643
10,0 9,49-9,74 19,7 8,1 0,30 7,8 6 1000 399 645
11,0 10,50 — 10,76 19,7 8,1 0,30 7,8 6 1000 399 646

" Die Abzugswerte basieren auf eigenen Versuchen unter Verwendung einer rohen Stahlwelle ST 37 nach h 11.
2 des STARLOCK®-Einsatzes

Anderungen vorbehalten
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STARLOCK® Sicherungsscheiben

mit Trapezkappe aus Edelstahl

J>‘ Werkstoff

B Federstahl brauniich bz,
bldulich lackiert

Wellen-g Innen-g AuBen-g Hehe Materialstdrke* | Aufschiebtiefe | Anzahl der | Abzugs- Artikel-Nr.
d dq D03 H =03 S 20,03 T max. Schlitze kraft!
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick] [N] I Stahl =)
5,0 451474 123 43 020 40 6 400 399 688 E
6,0 545-5,70 16,2 48 0,25 5,0 6 800 399 689 S
8,0 7,40 — 7,66 16,2 48 0,25 5,0 6 800 399 692 §
10,0 9,49-9,74 19,7 5,6 0,30 5,7 6 1000 399 695
" Die Abzugswerte basieren auf eigenen Versuchen unter Verwendung einer rohen Stahiwelle ST 37 h 11.
2 des STARLOCK®-Einsatzes

Anderungen vorbehalten

STARLOCK® Sicherungsscheiben in Sonderausfiinrung auf Anfrage.
Beispiele:
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STARLOCK® Sicherungsscheiben

mit farbiger Kunststoff-Kappe

Werkstoff

B Federstant brauniich bz,
blaulich lackiert

. Federstahl mechanisch verzinkt

Edelstahl
Wellen-g Innen-g AuBen-g Hohe Aufschiebtiefe | Anzahl der | Abzugs- Artikel-Nr.
d dy D 03 H 03 T max. Schlitze kraft'
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick] [N] I Stahl lack. | m Stahl verz. Edelstahl
6,0 5,45-5,70 19,0 6,5 515 6 800
6,4 5,83 - 6,08 19,0 6,5 55 6 800
7,0 6,46 — 6,72 19,0 6,5 515 6 800
8,0 7,40 7,66 19,0 6,5 55 6 800
9,0 8,50—8,75 23,0 75 6,5 6 1000
9,5 9,00-9,26 23,0 75 6.5 6 1000
10,0 9,49-9,74 23,0 75 6,5 6 1000
11,0 10,50 — 10,76 23,0 75 6.5 6 1000
12,0 11,37 - 11,62 30,0 9,0 8,0 6 2500 Artikel-Nr.
12,7 12,10 - 12,36 30,0 9,0 8,0 6 2500 nach RAL-Farbton
13,0 12,38 — 12,64 30,0 9,0 8,0 6 2500 oder Farbmuster
14,0 13,40 — 13,66 33,0 11,0 10,0 6 2500
15,0 14,43 - 14,68 33,0 11,0 10,0 6 2500
16,0 15,28 — 15,53 33,0 11,0 10,0 6 2500
17,0 16,42 — 16,68 33,0 11,0 10,0 6 2500
18,0 17,34 - 17,62 41,0 12,0 11,0 9 3500
19,0 18,40 — 18,69 41,0 12,0 11,0 9 3500
20,0 19,30 - 19,63 41,0 12,0 11,0 9 3500
21,0 20,33 - 20,61 41,0 12,0 11,0 9 3500
22,0 21,37 -21,65 41,0 12,0 11,0 9 3500
24,0¢ 23,33 - 23,66 46,0 14,0 13,0 9 3850
25,07 24,30 — 24,63 46,0 14,0 13,0 9 3850

' Die Abzugswerte haben Gliltigkeit fiir Einsétze aus Stahl und basieren auf eigenen Versuchen unter Verwendung einer rohen Stahiwelle ST 37 nach h 11.
2 nicht aus Edelstahl lieferbar
% Bei Anfrage/Bestellung bitten wir um folgende Angaben:

1. Achsen-/Wellen-Durchmesser

2. Ausfiihrung der STARLOCK® Sicherungsscheibe (Einsatz) Federstahl lackiert, mech. verzinkt oder Edelstahl

3. Farbton der gewiinschten Kunststoff-Kappe nach RAL oder Farbmuster

Materialstarken der STARLOCK® Einsatze wie Ausfiihrung ohne Kappe

STARLOCK® Sicherungsscheiben mit Kunststoff-Kappen aus PA 6 nach RAL-Farbttnen oder Farbmuster werden auf
Kundenwunsch gefertigt. Mindestabnahmemenge 5000 Stiick. Lieferzeit ca. 3— 4 Wochen.

Sonderausfiihrungen z. B. mit Firmenlogo, Embleme oder Schriftziige (Tampondruck) auf Anfrage

Anderungen vorbehalten
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STARLOCK® Sicherungsscheiben

Spezialwerkzeug
Handgriff und Magnet-Einsatze Wellen Art.-Nr. Art.-Nr.
fiir STARLOCK® Sicherungsscheiben aus Federstahl, 4 Handgritt LT
hne Kappe [mm] Einsatze
0 16-32 390 303 390 310
40-50 390 303 390 311
6,0-8,0 390 303 390 312
9,0-11,0 390 303 390 313
: =«;=5 120-130 300303 | 390317
140-17,0 390 303 390 318
18,0230 390 303 390 315
24,0 -25,0 390 303 390 316
Handgriff und Magnet-Einséatze AChse”ZWe”e“ H‘;’;h';‘r’i-' , a;‘gn’g =
flir STARLOCK® Sicherungsscheiben mit Standardkappe aus ] Einsitze 2
Edelstahl 16-32 390 303 390 320 A3
40-50 390 303 390 321
6,080 390 303 390 322
= * 9,0-11,0 390 303 390 323
120-130 390 303 390 327
140-17,0 390 303 390 328
180-220 390 303 390 325
230 390 303 390 329
24,0-25,0 390 303 390 326
Handgriff und Magnet-Einsitze Wellen Art.-Nr. Art.-Nr.
flir STARLOCK® Sicherungsscheiben mit Tiefenkappe aus Stahl, ver- [mﬂm] Handunit g:ggg‘;
zinkt und Trapezkappe aus Edelstahl 40-50 390 303 390 312
60-90 390 303 390 313

: * 10,0-11,0 390 303 390 317
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NOTIZEN
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POLYSTIC® Kabelclipse

selbstklebend

Werkstoff

B Auminium

Klemmbereich bis GrundplattengroBe Temperatur- Schmelzfestigkeit Klebemasse Artikel-Nr.
max Kabel-g d axb bestandigkeit z.B. auf Edelstahl, rostfrei
[mm] [mm] [°C] [N/cm?] M Aluminium

6 11x16 -40 bis +70 0,7 Kautschuk 436 609
10 16 x 19 -40 bis +70 0,7 Kautschuk 436 610
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B POLYSTIC® Kabelbinder

(

Schnellmontage




POLYSTIC® Kabelbinder
Drehverschluss, [dsbar

Drehverschluss

e schnelle und einfache Kabelbiindelung
e Drehverschuf

e schnelles Offnen und VerschlieBen

e wiederverwendbar

Werkstoff

Polyamid PA

Biindeldurchmesser Farbe Artikel-Nr.
max.
[mm]
5-10 natur -
schwarz 435 571 000
10-12,5 natur -
schwarz 435 570 000
25,4-30,2 natur -
schwarz 435 572 000

Anderungen vorbehalten
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POLYSTIC® Kabelbinder
Drehverschluss, 10sbar

Drehverschluss Lochmontage

e schnelle und einfache Kabelbtindelung
e | ochmontage

e Drehverschuf

e schnelles Offnen und VerschlieBen

e \iederverwendbar

Werkstoff
Polyamid PA
Biindeldurchmesser | Lochdurchmesser Klemmbereich Sockelhthe Farbe Artikel-Nr.
max. max. B
[mm] [mm] [mm] [mm]
76 | 475 |  025-09 | 315 | natur 435 575 000
Drehverschluss Lochmontage
e schnelle und einfache Kabelbtindelung
e | ochmontage
e Drehverschuf
e schnelles Offnen und VerschlieBen
e wiederverwendbar
Werkstoff
Polyamid PA
Blindeldurchmesser | Lochdurchmesser Klemmbereich Sockelhdhe Farbe Artikel-Nr.
max. max. B
[mm] [mm] [mm] [mm]
143-152 6,2—-65 14-11 3,2 natur 435 576 000
254-30,5 79-8,25 15-10,15 6,35 natur 435 577 000
Anderungen vorbehalten
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POLYSTIC® Kabelbinder
Lochmontage, |6sbar

e schnelle und einfache Montage

o wiederlshar

o schnelles Offnen und VerschlieBen

e wiederverwendbar

Werkstoft *_ - G —
Polyamid PA r
B
Biindedurchmesser Lochdurchmesser Klemmbereich Sockeldurchmesser| — Sockelhthe Farbe Artikel-Nr.
max. max. A B

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3-20 6-65 06-25 18 42 schwarz 435 580 000
3-20 6-65 06-25 18 42 schwarz 435 581 000
8-37 6-65 06-25 16 3 schwarz 435 582 000

35-20 6,5 08-22 17 10,6 schwarz 435 583 000
5-20 6-65 08-22 19 10 schwarz 435 584 000

Anderungen vorbehalten
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. POLYSTIC® Kabelbinderclip
Mit Ose zur Verwendung handelsiiblicher Kabelbinder

e schnelle und einfache Montage
e wiederverwendbar

Werkstoff
Polyamid PA
Kabelbinderbreite Bohrlochdurchmesser Klemmbereich Farbe Artikel-Nr.
max.

(mm] (mm] (mm] =4

6 | 95 1,0-25 schwarz 435 585 000 E

Anderungen vorbehalten E
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Schweifbolzen

mit metrischem Gewinde
mit Zlindspitze a1
nach EN 1SO 13918

Werkstoff

L
Ly

. Stahl 4.8 Oberfldche verkupfert

Edelstahl 1.4301 oder 1.4303 ! q

5 : _.j /g
= &
EEEEEEEEE . ' ]L'—u——jL 7977777'/??
Rost Vizesssrs sty A
I{*ﬂt gds

. Aluminium AlMg 3

Gewinde | Bolzen- | Bolzenldnge | Flansch-g | Flansch- | Gewinde- | Bolzenldnge nach Artikel-Nr.
dq Abmes- L4 d3 hthe | freistich | dem SchweiBen Ly
sung +06 02 h max. [/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] W Stahl Edelstahl | B Aluminium

M3 M3x6 6,0 45 07-14 1,0 =~ L4 434 303 434 503 434 403
M3 x 8 8,0 45 07-14 1,0 ~ L4 434 304 434 504 434 404
M3x10 10,0 45 0,7-14 1,0 =~ L4 434 305 434 505 434 405
M3x12 12,0 45 07-14 1,0 =L 434 306 434 506 434 406
M3x15 15,0 45 07-14 1,0 = [43 434 314 - 434 407
M3x16 16,0 45 0,7-14 1,0 =422 434 315 434 515 434 415
M3x20 20,0 45 07-14 1,0 =L 434 316 434 516 434 416
M3 x 25 25,0 45 07-14 1,0 ~ L4 434 317 434 517 434 417
M 3 x 30 30,0 45 07-14 1,0 ~ L4 424 318 434 518 -

M4 M4 x6 6,0 55 07-14 1,0 ~ L4 434 323 434 523 434 423
M4x8 8,0 55 07-14 1,0 = [ 434 324 434 524 -
M4x10 10,0 53 07-14 1,0 =~ 4 434 325 434 525 434 425
M4 x12 12,0 55 07-14 1,0 ~ L4 434 326 434 526 -
M4 x15 15,0 55 07-14 1,0 = [ 434 327 434 527 434 427
M4 x16 16,0 53 07-14 1,0 =~ 4 434 328 434 528 434 428
M4 x20 20,0 55 07-14 1,0 ~ L4 434 330 434 530 434 430
M4 x 25 25,0 55 0,7-14 1,0 ~ L4 434 332 434 532 434 432
M4 x 30 30,0 58 07-14 1,0 =422 434 334 434 534 434 434
M4 x 35 35,0 55 07-14 1,0 ~ L4 434 336 434 536 434 436
M 4 x 40 40,0 55 07-14 1,0 ~ L4 434 331 - -
M4 x 45 45,0 53 07-14 1,0 ~ L4 434 335 - -

M5 M5x6 6,0 6,5 08-14 2,0 =L 434 343 - -
M5x8 8,0 7,0 08-14 2,0 = [ 434 344 434 544 434 444
M5x10 10,0 6,5 08-14 2,0 =~ 4 434 345 434 545 434 445
M5x12 12,0 7,0 08-14 2,0 ~ L4 434 346 434 546 434 446
M5 x 15 15,0 70 08-14 2,0 ~ L4 434 347 434 547 434 447
M5x16 16,0 7,0 08-14 2,0 =422 434 348 434 548 434 448
M5x20 20,0 7,0 08-14 2,0 ~ L4 434 350 434 550 434 450
M5 x 20 20,0 6,5 08-14 2,0 = [43 434 360 — =
M5x25 25,0 7,0 08-14 2,0 ~[q 434 352 434 552 434 452
M5 x25 25,0 6,5 08-14 2,0 =L 434 361 - -
M5 x 30 30,0 6,5 08-14 2,0 = [43 434 353 434 553 434 453
M5 x 35 350 6,5 08-14 2,0 =~ L4 434 354 434 554 434 454
M5 x40 40,0 6,5 08-14 2,0 ~ L4 434 355 434 555 434 455
M 5 x 50 50,0 6,5 08-14 2,0 ~ L4 434 356 - -

Anderungen vorbehalten Fortsetzung folgende Seite
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem

Schweillbolzen

Fortsetzung
Gewinde | Bolzen- | Bolzenldnge | Flansch-g | Flansch- | Gewinde- | Bolzenlénge nach Artikel-Nr.
d4 Abmes- L4 d3 hthe | freistich | dem SchweiBen Ly
sung +06 02 h max. g
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M Stahl Edelstahl

M 6 M6 x8 8,0 75 08-14 2,0 =L 434 364 434 564
M6 x 10 10,0 75 08-14 2,0 ~ L4 434 365 434 565
M6 x 12 12,0 75 08-14 2,0 ~ L4 434 366 434 566
M6 x15 15,0 75 08-14 2,0 ~ L4 434 367 434 567
M6 x 16 16,0 75 08-14 2,0 ~ L4 434 368 434 568
M6x20 20,0 75 08-14 2,0 ~ L 434 370 -
M6 x 25 25,0 75 08-14 2,0 =L 434 372 434 572
M6 x 30 30,0 75 08-14 2,0 ~ L 434 373 434 573
M6 x 35 35,0 75 08-14 2,0 ~ L4 434 374 434 574
M6 x40 40,0 75 08-14 2,0 =L 434 375 434 575
M6 x 45 45,0 75 08-14 2,0 ~ L4 434 376 434 576
M6 x 50 50,0 75 08-14 2,0 ~ L4 434 377 434 577

M8 M8 x 10 10,0 9,0' 08-14 2,0 =4 434 382 434 584
M8x 15 15,0 9,0 08-14 2,0 ~ L4 434 384 434 586
M8 x 20 20,0 9,0° 08-14 2,0 ~ L4 434 386 434 587
M8 x 25 25,0 9,0' 08-14 2,0 =4 434 388 434 588
M 8 x 30 30,0 9,0! 08-14 2,0 ~ L4 434 389 434 589
M 8 x 35 35,0 9,0° 08-14 2,0 ~ L4 434 390 434 590
M8 x40 40,0 9,0' 08-14 2,0 =4 434 391 434 591
M 8 x 45 45,0 9,0 08-14 2,0 ~ L4 434 392 -
M 8 x 50 50,0 9,0! 08-14 2,0 ~ L% 434 393 -

M10 |M10x20 20,0 - - - - 434 397 -

" Flansch-a bei M 8 bis maximal 11,0 mm je nach Festigkeitsforderung

Auf Anfrage: ® Andere Abmessungen, Festigkeitsklassen und Oberfldchen
e Ausfiihrung in Aluminium und Edelstahl 1.4571
e Nicht in allen Abmessungen und Werkstoffen lagervorrétig

Zur Verarbeitung von SchweiBbolzen mit den Spitzenziindungsverfahren empfehlen wir das Bolzen-Schweigerdt TCD 66 A.

Dieses Gerdt kann wahlweise mit
e Pistole PK 2112 zur Anwendung des Spalt-SchweiBverfahrens, oder mit
e Pistole PK 311° zur Anwendung des Kontakt-SchweiBverfahrens ausgertistet werden

2Spalt-Schweifverfahren fiir alle oben genannten Materialien einschlieBlich Aluminium
$Kontakt-SchweiBverfahren nicht fir Aluminium

Schweifbolzen mit Ziindspitze konnen in den Materialien Stahl und Edelstahl auch mit unseren Schweifigerdten fir das Kurzzeit-
Hubziindungsverfahren und der Hand-Schweiipistole PK 560 verarbeitet werden.

Bei der Verarbeitung von SchweiB3bolzen mit nicht artgleichem Material (z.B. ferritischer, nichtrostender Chromstahl) kann es zu fehlerhaften
Verbindungen kommen. Es wird dringend empfohlen, im Vorfeld entsprechende SchweiBversuche durchzufiihren, um festzustellen, ob die
gewiinschten Festigkeits- und Korrosionsschutzeigenschaften mit der gewdhlten Werkstoffkombination erreicht werden kdnnen.

Anderungen vorbehalten
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Schweifbolzen

mit metrischem Gewinde

ohne Ziindspitze

nach EN I1SO 13918

e f(ir Bolzenschweiflen mit
Kurzzeit-Hubziindungsverfahren

Werkstoff . _ -
R | _
B stani 4.8/6.8 S $
Oberfléche verkupfert ]L j*’ 5%2’( 4
IZld3
Edelstahl 1.4303 oder 1.4301
Gewinde | Bolzen- | Bolzenldnge | Flansch-g | Flansch- | Gewinde- | Bolzenldnge nach Artikel-Nr.
dq Abmes- L4 d3 hohe | freistich | dem SchweiRen Ly
sung +06 02 h max. g
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M Stahl Edelstahl

M4 M4x6 6,0 50 0,6 1,0 =~ L4 - -
M4x8 8,0 5,0 0,6 1,0 ~ L4 434 270 434 541
M4 x 10 10,0 50 0,6 1,0 =L - -
M4 x12 12,0 50 0,6 1,0 =~ L4 434 340 -
M4 x40 40,0 5,0 0,6 1,0 ~ L4 - -

M5 M5x8 8,0 6,0 0,7 2,0 =L 434 342 -
M5 x 10 10,0 6,0 0,7 2,0 ~ L - -
M5 x 12 12,0 6,0 0,7 2,0 = 42 434 349 -
M5 x13 13,0 6,0 0,7 2,0 =L 434 351 -
M5x 15 15,0 6,0 0,7 2,0 ~ L4 - -
M5 x 16 16,0 6,0 0,7 2,0 = L4 434 280 -
M5 x 20 20,0 6,0 0,7 2,0 =L - 434 582
M5 x 25 25,0 6,0 0,7 2,0 ~ L4 434 362 -

M 6 M6x8 8,0 70 08 2,0 = L4 434 267 -
M6 x 10 10,0 7,0 08 2,0 = L4 434 281 434 381
M6 x 12 12,0 70 08 2,0 ~ L 434 282 -
M6 x15 15,0 70 08 2,0 = L4 434 278 434 581
M6 x 16 16,0 7,0 08 2,0 = L4 434 273 -
M6 x20 20,0 70 08 2,0 =~ L424 434 285 -
M6 x 25 25,0 70 08 2,0 = L4 434 371 -
M6 x 30 30,0 7,0 08 2,0 = L4 - -
M6 x 35 35,0 7,0 08 2,0 ~ L - -
M6 x40 40,0 70 08 2,0 = L4 434 287 -
M 6 x 45 450 7,0 08 2,0 = L4 - -
M 6 x 50 50,0 7,0 08 2,0 ~ L - -

Anderungen vorbehalten
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Schwei3bolzen

Fortsetzung
Gewinde | Bolzen- | Bolzenldnge | Flansch-g | Flansch- | Gewinde- | Bolzenldnge nach Artikel-Nr.
dq Abmes- L4 dg hthe | freistich | dem SchweiBen Ly
sung +06 02 h max. g
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M Stahl Edelstahl
M8 M8x10 10,0 9,0 1,0 2,0 =~ L - -
M8 x 12 12,0 9,0 1,0 2,0 ~ L4 434 383 -
M8x15 15,0 9,0 1,0 2,0 =L 434 385 -
M8 x 16 16,0 9,0 1,0 2,0 =~ L 434 277 -
M8x20 20,0 9,0 1,0 2,0 ~ L4 434 387 434 592
M8 x 25 25,0 9,0 1,0 2,0 =L 434 289 -
M8 x 30 30,0 9,0 1,0 2,0 =~ L 434 298 -
M8 x 35 35,0 9,0 1,0 2,0 ~ L = =
M8 x40 40,0 9,0 1,0 2,0 ~ L 434 399 -
M8 x 45 45,0 9,0 1,0 2,0 ~ L - -
M8 x50 50,0 9,0 1,0 2,0 ~ L = =

Auf Anfrage: ® Andere Abmessungen, Festigkeitsklassen und Oberfléchen
e Ausfiihrung in Aluminium und Edelstahl 1.4571
e Nicht in allen Abmessungen und Werkstoffen lagervorrétig
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Bei der Verarbeitung von Schweif3bolzen mit nicht artgleichem Material (z.B. ferritischer, nichtrostender Chromstahl) kann es zu fehlerhaften
Verbindungen kommen. Es wird dringend empfohlen, im Vorfeld entsprechende SchweiBversuche durchzufiihren, um festzustellen, ob die
gewiinschten Festigkeits- und Korrosionsschutzeigenschaften mit der gewdhlten Werkstoftkombination erreicht werden kénnen.

Anderungen vorbehalten

Th1428D(0410)3 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491  E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 283



POLYSTIC® Schnellmontagesystem

Schweifbolzen

mit Tannenbaumgewinde

mit Zlindspitze

Werkstoff

B Stani 4.8 Oberfliche verkupfert

Edelstahl 1.4303 oder 1.4301

EEEEEEE ®
Rosgt
fre

(ST

*V“O‘ 2o,
I

=

=
777777 X7
LA Ll LL LY A

v
203
Gewinde | Bolzen- | Bolzenldnge | Flansch-g | Flansch- | Gewinde- | Bolzenlénge nach Artikel-Nr.
dq Abmes- L4 d3 hohe | freistich | dem SchweiBen Ly
sung +06 02 h max. g
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M Stahl Edelstahl
T5 T5x9 9,0 6,5 0,7 3,0 =~ [ 434 211 434 216
T5x10 10,0 6,5 0,7 3,0 = [ 434 209 -
T5x12 12,0 6,5 0,7 3,0 = [ 434 213 434 217
T5x14 14,0 6,5 0,7 3,0 =~ [ - 434 226
T5x142 14,2 6,5 0,7 3.2 = [ 434 214 -
T5x16,5 16,0 6,5 0,7 3,0 = [ 434 228 -
T5x18 18,0 6,5 0,7 3,0 =~ [ 434 231 434 236
T5x20 20,0 6,5 0,7 3,0 = [ = =
T5x25 25,0 6,5 0,7 3,0 =[4*° = -
T5x30 30,0 6,5 0,7 5,0 =~ [ 434 241 -
T5x35 35,0 6,5 0,7 3,0 ~ L4 = —

Auf Anfrage: ® Andere Abmessungen, Festigkeitsklassen und Oberflachen
e Ausfithrung in Aluminium und Edelstahl 1.4571
e Nicht in allen Abmessungen und Werkstoffen lagervorrétig

Bei der Verarbeitung von Schweibolzen mit nicht artgleichem Material (z.B. ferritischer, nichtrostender Chromstahl) kann es zu fehlerhaften
Verbindungen kommen. Es wird dringend empfohlen, im Vorfeld entsprechende SchweiBversuche durchzufiihren, um festzustellen, ob die
gewiinschten Festigkeits- und Korrosionsschutzeigenschaften mit der gewdhlten Werkstoffkombination erreicht werden kdnnen.

Kunststoffmontageteile im POLYSTIC®-System ab Seite 293.

Anderungen vorbehalten

284 TITGEMEYER™

Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/58 22-491

E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com

Tb1428D(0410)3



POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Schwei3bolzen

mit Tannenbaumgewinde

i ohne Ziindspitze
. nach EN ISO 13918
= | = e f{ir BolzenschweifBen mit
5 5 Kurzzeit-Hubziindungsverfahren
= 2 4
d ) p - Werkstoff
05 P > >
X ! C _
S . Stahl 4.8 Oberflache verkupfert
% b v VA
Visze L sz vty A

Edelstahl 1.4303 oder 1.4301

ﬂdg
Gewinde | Bolzen- | Bolzenldnge | Flansch-g | Flansch- | Gewinde- | Bolzenldnge nach Artikel-Nr.
dq Abmes- L4 d3 hthe | freistich | dem SchweiBen Ly
sung +06 02 h max. g @
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | Stahl Edelstahl %
T5 T5x9 9,0 6,0 0,7 3,0 =~ [ 434 210 434 219 %
T5x10 10,0 6,0 0,7 3,0 = [43 434 218 - §
T5x12 12,0 6,0 0,7 3,0 = [ 434 221 -
T5x14 14,0 6,0 0,7 3,0 =~ [ 434 220 -
T5x142 14,2 6,0 0,7 3.2 = [ 434 223 434 227
T5x16 16,0 6,0 0,7 3,0 =[4*° 434 229 -
T5x16,5 16,5 6,0 0,7 3,0 =~ [ 434 232 -
T5x18 18,0 6,0 0,7 3,0 = [ 434 230 -
T5x20 20,0 6,0 0,7 3,0 =[4*° 434 238 -
T5x22 22,0 6,0 0,7 3,0 =~ [ 434 239 -
T5x25 25,0 6,0 0,7 3,0 = [43 434 240 -
T5x30 30,0 6,0 0,7 50 =[4*° 434 260 -
T5x35 35,0 6,0 0,7 3,0 ~ L4 434 263 -

Auf Anfrage: @ Andere Abmessungen, Festigkeitsklassen und Oberflédchen
e Ausfithrung in Aluminium und Edelstahl 1.4571
e Nicht in allen Abmessungen und Werkstoffen lagervorrétig

Bei der Verarbeitung von Schweifbolzen mit nicht artgleichem Material (z.B. ferritischer, nichtrostender Chromstahl) kann es zu fehlerhaften
Verbindungen kommen. Es wird dringend empfohlen, im Vorfeld entsprechende SchweiBversuche durchzufiihren, um festzustellen, ob die
gewiinschten Festigkeits- und Korrosionsschutzeigenschaften mit der gewahlten Werkstoffkombination erreicht werden kdnnen.

Anderungen vorbehalten

Th1428D(0410)3 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491  E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 285



POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Schweifstifte

ohne Ziindspitze

e f(ir Bolzenschweifien mit
Hubziindungsverfahren

e f{ir BolzenschweiBen mit
Kurzzeit-Hubziindungsverfahren

Werkstoff T - — n
! 1 T 777 A

. Stahl Oberflache verkupfert

gd1
 — —

Edelstahl 1.4301 oder 1.4303

Stift-g T-Stift Gesamtlange Kopf-g Artikel-Nr.
ds3 Abmessung L dq
0,10 +0,6 -0,05/+0,15
[mm] [mm] [mm] [mm] W Stahl Edelstahl
3,0 3,0x39 39 50 434 101 434100
30x54 54 5,0 434121 434 120
5,0 5,0x10,0 10,0 9,0 434111 434 110

Andere Abmessungen, Werkstoffe, Festigkeitsklassen und Oberflachen auf Anfrage.

Fiir Gesamththe L4 und SchweiBwulst h, nach dem SchweiBen, knnen keine Angaben gemacht werden.

Diese Mafe sind abhdngig von der Oberfldchenbeschichtung des Grundmaterials und den sich daraus ergebenden
Schweifparametern.

Obige SchweiBbolzen kdnnen sowohl mit HandschweiBpistole als auch halbautomatisch oder automatisch verarbeitet werden.

Anderungen vorbehalten

286 TITGEMEYER®®  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491 E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com Th1428D(0410)3



POLYSTIC® Schnellmontagesystem

Schweilstifte
ad , mit Innengewinde
0 & mit Ztindspitze
] . — nach EN IS0 13918
| \l * fiir Bolzenschweifen mit
@ = ] Hubzlindungsverfahren
- = i8 Werkstoff
- ] ! i ' . Stahl 4.8 Oberfldche verkupfert
ViLde 2 sz sy A
ad, Edelstahl 1.4301 oder 1.4303
Innen- Stift- | Stiftidnge | Flansch-g | Flansch-| AuBen-g | Stiftlange nach | Gewinde- Artikel-Nr.
Gewinde | Abmes- L4 dg hhe d dem SchweiBen | tiefe b
d4 sung +0,6 02 h -0,05 ) +05
[mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] M Stahl Edelstahl
M3 M3x8 8,0 7,0 05 5,0 =L 5,0 434 810 -
M3 x12 12,0 7,0 05 50 =Ly 50 434 812 =
M3x15 15,0 7,0 05 50 =~ L4 50 434 813 -
M3 x 30 30,0 7,0 05 5,0 =L 5,0 434 816 -
M4 M4 x10 10,0 75 0,6 6,0 =Ly 6,0 434 820 =
M4 x12 12,0 75 0,6 6,0 =~ L4 6,0 434 821 =
M4 x 15 15,0 75 0,6 6,0 ~ L4 6,0 434 822 -
M4 x 20 20,0 75 0,6 6,0 =Ly 6,0 434 823 =
M4 x 30 30,0 75 0,6 6,0 =Ly 6,0 434 825 434 848
M5 M5 x 12 12,0 8,0 0,7 71 =L 7,0 434 831 434 847
M5 x 20 20,0 8,0 0,7 71 =Ly 7,0 = =
M5 x40 40,0 8,0 0,7 71 =~ L4 7,0 434 838 -

Auf Anfrage: @ Andere Abmessungen, Festigkeitsklassen und Oberflédchen
e Ausfithrung in Aluminium und Edelstahl 1.4571
e Nicht in allen Abmessungen und Werkstoffen lagervorrétig

In den Materialien Stahl und Edelstahl kdnnen Schweifibolzen mit Ziindspitze auch mit unseren

Schweilgeraten fiir Kurzzeit-Hubziindungsverfahren und die Hand-SchweiBpistole PK 560

verarbeitet werden.

Bei der Verarbeitung von SchweiBbolzen mit nicht artgleichem Material (z.B. ferritischer, nichtrostender Chromstahl) kann es zu fehlerhaften
Verbindungen kommen. Es wird dringend empfohlen, im Vorfeld entsprechende SchweiBversuche durchzufiihren, um festzustellen, ob die
gewiinschten Festigkeits- und Korrosionsschutzeigenschaften mit der gewdhlten Werkstoffkombination erreicht werden kénnen.

Anderungen vorbehalten

Th1428D(0410)3 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491  E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 287
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Schweifstifte

mit Zindspitze y

nach EN 1S0 13918 2ay

e f(ir Bolzenschweiflen mit
Spitzenziindungsverfahren

Werkstoff

L1
L

. Stahl 4.8 Oberflache verkupfert

Edelstahl 1.4301 oder 1.4303

\VAP N W W WA

ﬂdg
Stift-g Stift- Stiftldnge Flansch-g Flansch- Stiftldnge nach Artikel-Nr.
d4 Abmessung Ly d3 hthe dem SchweiRen
20,1 +0,6 02 h Ly
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M Stahl Edelstahl

3,0 3x6 6,0 45 07-14 ~ L4 = 434 934
3x8 8,0 45 07-14 =L = 434 935
3x10 10,0 45 07-14 =Ly = =
3x12 12,0 45 07-14 ~ L4 = 434 937
3x15 15,0 45 07-14 =L = =
3x20 20,0 45 07-14 ~ L4 434 905 =

4,0 4x8 8,0 b5 08-14 ~ L4 434 912 =
4x10 10,0 bl 08-14 =L 434 913 =
4x12 12,0 55 08-14 =L = =
4x20 20,0 B9 08-14 ~ L4 = 434 945
4x25 25,0 bl 08-14 =L = 434 946
4x30 30,0 5,5 08-14 ~ L4 434 917 =

5,0 5x6 6,0 6,5 08-14 ~ L4 434 967 =
5x12 12,0 6,5 08-14 =L 434 923 =
5x15 15,0 6.5 08-14 ~ L4 434 924 =

6,0 6x8 8,0 75 08-14 ~ L4 434 971 =
6x10 10,0 75 08-14 =L 434 972 434 982
6x16 16,0 75 08-14 ~ L4 = 434 983
6x 20 20,0 75 08-14 ~ L4 434 975 =
6 x40 40,0 75 08-14 =L 434 979 =
6x55 55,0 75 08-14 ~ L4 434 981 =

Andere Abmessungen, Werkstoffe, Festigkeitsklasse und Oberfldchen auf Anfrage.

In den Materialien Stahl und Edelstahl konnen Schweifbolzen mit Ziindspitze auch mit unseren Schweigeréten fir das Kurzzeit-
Hubziindungsverfahren und der Hand-Schweifipistole PK 560 verarbeitet werden.

Bei der Verarbeitung von Schweifbolzen mit nicht artgleichem Material (z. B. ferritischer, nichtrostender Chromstahl) kann es zu fehlerhaften
Verbindungen kommen. Es wird dringend empfohlen, im Vorfeld entsprechende SchweiBversuche durchzufiihren, um festzustellen, ob die
gewiinschten Festigkeits- und Korrosionsschutzeigenschaften mit der gewdhlten Werkstoffkombination erreicht werden kénnen.

Anderungen vorbehalten

288 TITGEMEYER®®  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491 E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com Th1428D(0410)3



POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Schweifstifte

ohne Zlindspitze

gy nach EN IS0 13918
e f{ir Bolzenschweifen mit
Hubziindungsverfahren
e f{ir Bolzenschweifen mit
Kurzzeit-Hubziindungsverfahren
ﬂ Werkstoff
' V777 '/? ; S B stanl 4.8 Oberfliche verkupfert
Lt L s 2 A
gd;
Stift-g Stift- Stiftlange Flansch-g Flansch- Stiftlange nach Artikel-Nr.
dq Abmessung L4 d3 hthe dem Schweifen
+0,1 +0,6 202 h Ly S
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] W Stahl %
4,0 4x6 6,0 50 0,6 =Ly 434 910 ?Eca
5,0 5x10 10,0 6,0 0,7 =Ly 434 932 §
6,0 6x10 10,0 7,0 0,8 =~ L4 434 963
6x20 20,0 7,0 08 =Ly 434 997
6x25 25,0 7,0 08 =Ly 434 998
7,0 7x16 16,0 8,0 09 =~ L4 434 990
8,0 8x17 17,0 9,0 1,0 =~ L 434 991
8x19 19,0 9,0 1,0 ~ L4 434 989
8x20 20,0 9,0 1,0 =~ L4 434 987
8x28 28,0 9,0 1,0 =Ly 434 996

Andere Abmessungen, Werkstoffe, Festigkeitsklassen und Oberflachen auf Anfrage.
Obige Bolzen kdnnen sowohl mit Handpistole, als auch mit automatischer Zufiihrung verarbeitet werden.

Fiir weitere Befestigungen auf SchweiBstiften empfehlen wir unser umfangreiches Sortiment an STARLOCK® Sicherungsscheiben.

STARLOCK® Sicherungsscheibe STARLOCK® Sicherungsscheibe
aus Stahl/Edelstahl ohne Kappe aus Stahl/Edelstahl mit Kappe

Anderungen vorbehalten

Th1428D(0410)3 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491  E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 289



POLYSTIC® Schnellmontagesystem

Schweifbolzen

metrisches Gewinde mit
Lacknut ohne Zindspitze
e f(ir Bolzenschweifen
im Hubziindungsverfahren
e f{ir BolzenschweiBen mit
Kurzzeit-Hubziindungsverfahren

Werkstoff

. Stahl Oberflache verkupfert

& >,

L1

L2

gds

Gewinde Bolzen- Bolzenldnge Flansch-g Flansch- Gewinde- Bolzenlénge nach Artikel-Nr.
d4 Abmessung L4 d3 hthe freistich dem SchweiBen
+04 03 h 02 max. Ly

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M Stahl

M4 M4x12 12,0 5,0 0,6 08 ~ Lg% 434179

M4x16 16,0 5,0 0,6 0,8 ~ L 434 181

M4 x25 25,0 5,0 0,6 0,8 ~ L% 434 182

M5 M5 x12 12,0 6,0 0,7 08 =Ly 434 183

M5x16 16,0 6,0 0,7 038 =L 434 184

M5x20 20,0 6,0 0,7 0,8 = |40 434 185

M 5 x 30 30,0 6,0 0,7 038 ~ Lg% 434 186

M 6 M6 x 15 15,0 7.0 0,8 0,8 ~ L 434 187

M6 x 20 20,0 7,0 0,8 0,8 ~ L% 434 188

M6 x 25 25,0 7,0 038 038 ~ L% 434189

M8 M8x15 15,0 9,0 1,0 038 ~ L™ 434191

M8 x20 20,0 9,0 1,0 0,8 ~ L% 434 192

Andere Abmessungen, Werkstoffe, Oberflachen sowie Bolzen mit Fiihrungsfase (Durchmesser d, mit Lange L4 — L) auf Anfrage.

Obige SchweiBbolzen kdnnen sowohl mit Handpistole als auch halbautomatisch oder automatisch verarbeitet werden.

Anderungen vorbehalten

290 TITGEMEYER™

Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/58 22-491

E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com

Tb1428D(0410)3



POLYSTIC® Schnellmontagesystem

GroBflansch/Massebolzen

mit Flanschmutter
mit metrischem Gewinde

d_, Sw2 o fiir Bolzenschweifen im
Hubziindungsverfahren
i e fiir Bolzenschweifen mit
N = ‘ - Kurzzeit-Hubziindungsverfahren
i o SR AL Werkstoft
| o --
SW 1 Stahl 8.8 Giite
Oberfldche
Bolzen: SnZn 70/30, gelb
chromatiert
Mutter: verzinkt, farblos chromatiert
Gewinde Bolzen- Bolzenldnge Flansch-g Flansch- Gewinde- SW 1 SW 2 Artikel-Nr.
d Abmessung L4 hohe ldnge L
102 05 €02 02
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] W Stahl
M 6 M6x13 18 50 13,0 11,0 10,0 434 258
M8 M8x15 21 9,0 6,0 15,0 15,0 13,0 434 256

Andere Werkstoffe, Fertigkeitsklassen und Oberflachen auf Anfrage.

mit geschlossener Hutmutter
mit metrischem Gewinde
o fiir Bolzenschweifen im

d_, SW2
] Hubziindungsverfahren
o 41 B Werkstoff
S ‘ = ! . Bolzen
\ ‘dT A SIS Stahl 8.8 Giite, gelb chromatiert
SW1 Hutmutter
Festigkeitsklasse 8
Oberflachen verzinkt, verzinnt,
farblos chromatiert
Gewinde Bolzen- Bolzenldnge | Flansch-g | Flanschhohe | Gewinde- Gesamt- SW1 SW2 Artikel-Nr.
d Abmessung Ly dq c ldnge L ldnge
+02 -05 202 02 Ly
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M Stahl
M 6 M6x15 19,8 8,0 40 15,0 21,15 11,0 10,0 434197
M8 M8x15 21,0 9,0 6,0 15,0 26,35 15,0 13,0 434 198

Andere Mafe und Werkstoffe auf Anfrage.

Obige SchweiBbolzen kdnnen mit Handpistole, halbautomatisch oder automatisch verarbeitet werden.

Anderungen vorbehalten

Th1428D(0410)3

TITGEMEYER™

Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/58 22-491

E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem

GroBflansch/Massebolzen

mit metrischem Gewinde und

Kunststoffkappe

o fiir Bolzenschweifen im
Hubziindungsverfahren

e f(ir Bolzenschweifien mit
Kurzzeit-Hubziindungsverfahren

Werkstoff

SwW

= dT1 VL L el S A
B stani 83 Gite d
Oberflache vernickelt 2
Edelstahl [[fre
Kunststoffkappe PA 6.6
Gewinde | Bolzen- | Gesamtlange | Flansch-g | Flansch- | Gewinde- | Doppel- SwW Artikel-Nr.
d maf L4 dq hthe lange | flansch g
-05 C L do
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] W Stahl | Edelstahl
M6 6x12 23,0 8,0 54 12,0 14,0 10,0 434 290 434 2912
M8 8x15 26,0 10,0 54 15,0 14,0 10,0 434 295 434 296"
" Flansch-o 8,0 mm

2 Werkstoff 1.4016
? Werkstoff 1.4303

Andere Werkstoffe, Fertigkeitsklassen und Oberflchen auf Anfrage.

Obige Bolzen kénnen sowohl mit Handpistole, als auch halbautomatisch oder automatisch verarbeitet werden.
Die Verarbeitung erfolgt mit Kunststoffkappe.

Anderungen vorbehalten

292

TITGEMEYER™
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Kunststoffclipse

Kabelbandclipse
auf Tannenbaumbolzen T 5

‘ d
‘7— Werkstoff
“ PA 6.6
I |
OG-
e ] ]
Befestigung | Biindel-o Aufsetzkraft | Abzugskraft MaBe Artikel-Nr.
F Fo =)
max. a b c d e f =
[mm] (N'] (N'] (mm] ‘ (mm] ‘ [mm] ‘ (mm] ‘ (mm] ‘ (mm] PA 6.6 £
aufschlaghar| 48 130 50 | 105 | 39 | 55 | 17130 | 1168 | 145 | 435 910 3

" gemessen bei 100 mm/min

Kabelbandclipse
auf Tannenbaumbolzen T 5

d —
‘7 Werkstoff
— iQ‘ PA 6.6
I |
(O o] =
e f ‘
Befestigung | Biindel-g Aufsetzkraft | Abzugskraft Male Artikel-Nr.
F F
max. a b C d e f
[mm] [N'] [N'] [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] PA 6.6
vonHand | 35 3% 200 | 100 | 140 | 70 | 115 | 750 | 200 | 435 911
" gemessen bei 100 mm/min
Alle Kabelbandclips kdnnen bei Bedarf wieder gedffnet werden.
Anderungen vorbehalten
E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 293
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Kunststoffclipse

Kabelbandclipse
e in Bohrloch-g 6,5 mm

d
o fiir Blechdicke 0,8 — 3,0 mm ‘
I
Werkstoff . <
I
PA 6.6 |
|
]
Befestigung | Biindel-o | Aufsetzkraft | Abzugskraft MaBe Artikel-Nr.
F Fo
max. a b © d e f
[mm] [N'] [N'] [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] PA 6.6
vonHand | 35 | 25 | 300 | 180 | 150 | 70 | 126 | 750 | 245 | 435 912
" gemessen bei 100 mm/min
Kabelbandclipse
auf T-Stift d
Werkstoff —
m——| -
PA 6.6 ]
I 1
OO —= -
|
]
Befestigung | Biindel-g Aufsetzkraft | Abzugskraft MaBe Artikel-Nr.
F F2
max. a b © d e f
[mm] [N] [N'] [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] PA 6.6
von Hand 42 - - - 6.3 55 165,25 | 86,4 12,1 435 914
50 - - - 6.3 55 181,00 | 107,2 14,8 435 917

" gemessen bei 100 mm/min

Alle Kabelbandclips kdnnen bei Bedarf wieder gedffnet werden.

Anderungen vorbehalten

294 TITGEMEYER®®  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491 E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com Th1428D(0410)3



POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Kunststoffclipse

Kabelbandclipse

auf Tannenbaumbolzen T 5

d
‘7— Werkstoff
“ PA 6.6
I |
(0o — o] =
- € f ‘
Befestigung | Biindel-g Aufsetzkraft | Abzugskraft Mabe Artikel-Nr.
Fy Fa
mex. a b c d e f
[mm] [N] [N] [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] PA 6.6
vonHand | 56 80 250 | 100 | 140 | 70 | 192 | 1500 | 200 | 435 918
" gemessen bei 100 mm/min
Kabelbandclipse
d fiir Bohrloch 6,5 mm
Ti— Werkstoff
” PA 6.6
I |
(O ik
RPN
Befestigung | Biindel-o | Aufsetzkraft | Abzugskraft MaBe Artikel-Nr.
F F2
max. a b © d e f
[mm] [N] [N] [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] PA 6.6
vonHand | 35 - - 1o | 10| - | 13 | - - 435 922

' gemessen bei 100 mm/min

Alle Kabelbandclips kdnnen bei Bedarf wieder gedffnet werden.

Anderungen vorbehalten

Th1428D(0410)3 TITGEMEYER®®
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Kunststoffclipse

Druckknopfclipse
auf Tannenbaumbolzen T 5

ga
Werkstoff T—T
PE —-] = 0
[
‘ ‘ ge
gd|
Befestigung Aufsetzkraft Abzugskraft MaRe Artikel-Nr.
F Fo
a b © d e f
(N'] (N'] [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm]
von Hand | 70 | 150 | 300 | 120 | 50 | 95 | 50 | - | 435 511
" gemessen bei 100 mm/min
Druckknopfclipse
auf Tannenbaumbolzen T 5
ga

Werkstoff —Wp— T—T
PA 6.6 _ | a =1

|
L se
Befestigung Aufsetzkraft Abzugskraft MaBe Artikel-Nr.
F F2
a b © d e f
[N'] [N'] [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
von Hand | 30 | 200 | 300 | 57 | - | 95 | - - 435 513

" gemessen bei 100 mm/min

Druckkndpfe auf Tannenbaumbolzen kdnnen durch Abschrauben zerstdrungsfrei wieder entfernt werden.

Anderungen vorbehalten

296 TITGEMEYER®®  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491 E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com Th1428D(0410)3



POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Kunststoffclipse

Druckknopfclipse

auf Tannenbaumbolzen T 5

ga
Werkstoff
[
‘ ‘ ge
Befestigung Aufsetzkraft Abzugskraft MaRe Artikel-Nr.
F F
a b © d e f o
(N'] (N'] [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] %
aufschlaghar| 300 | 1000 | 300 | 60 | 46 | 95 | 47 | 150 | 435 515 =
" gemessen bei 100 mm/min §
Druckknopfclipse
auf Tannenbaumbolzen T 5
ga
Werkstoff
—| = 1] PA 6.6
[
Ll
gd|
Befestigung Aufsetzkraft Abzugskraft MaBe Artikel-Nr.
F1 F
a b © d e f
[N'] [N'] [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm]
aufschlagbar| 250 | 650 | 140 | 50 | - | 85 | - - 435 518

" gemessen bei 100 mm/min

Druckkndpfe auf Tannenbaumbolzen kdnnen durch Abschrauben zerstdrungsfrei wieder entfernt werden.

Anderungen vorbehalten

Th1428D(0410)3 TITGEMEYER®®

Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/58 22-491

E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Kunststoffclipse

Druckknopfclipse
auf Tannenbaumbolzen T 5

ga
Werkstoff T—T
PA 6.6 - ~ =
i
‘ ‘ ge
gd|
Befestigung Aufsetzkraft Abzugskraft MaBe Artikel-Nr.
F F
a b c d e f
[N'] [N] [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm]
von Hand 15 220 25,0 72 2,0 9,0 38 - 435 519
von Hand - - 30,0 6,0 8,0 10,0 - - 435 521

" gemessen bei 100 mm/min

Druckknopfclipse
auf Tannenbaumbolzen T 5

Werkstoff - -
PA 6.6 g _ g - = =0 al
|

| |Lee
s
Befestigung Aufsetzkraft Abzugskraft MaBe Artikel-Nr.
F1 F2
a b © d e f
(N'] (N'] [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm]
aufschlaghar| 130 500 | 190 | 40 | 50 | 90 | 48 | - | 435 524
" gemessen bei 100 mm/min
Druckkndpfe auf Tannenbaumbolzen kdnnen durch Abschrauben zerstérungsfrei wieder entfernt werden.
Anderungen vorbehalten
Th1428D(0410)3
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Kunststoffclipse

Druckknopfclipse
auf Tannenbaumbolzen T 5

ga
Werkstoff
- = 1T POM
[
‘ ‘ ge
gd| ﬁ
Befestigung Aufsetzkraft Abzugskraft MaRe Artikel-Nr.
F F
a b © d e f o
(N'] (N'] [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] %
von Hand | - - 238 | 127 | 42 | - | - | B0 | 435 526 =
" gemessen bei 100 mm/min §
Druckknopfclipse
mit Tannenbaumgewinde
ga
Werkstoff
= POM
[
e +
Befestigung Aufdreh- Uberdreh- Male Artikel-Nr.
moment moment
nom. nom. a b C d e f
[Nem] [Nem] [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm]
eindrehbar | - - | 130 | 200 | - | 37 | - - 435 533
' gemessen bei 100 mm/min
Druckkndpfe auf Tannenbaumbolzen kdnnen durch Abschrauben zerstérungsfrei wieder entfernt werden.
Anderungen vorbehalten
E-Mail: vertrieb-h@titgemeyer.com 299
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Kunststoffclipse

Kunststoffmuttern
gerader Flansch

auf Tannenbaumbolzen T 5 e
Werkstoff | |
PA 6 i i i
glasfaserverstérkt, warmestabil < b
a
Befestigung | Aufdreh- Uberdreh- | Abzugskraft Mafe Artikel-Nr.
moment moment
nom. nom. a b C d e
[Nem] [Nem] [N'] [mm] [mm] [mm] [mm] ‘ [mm]
aufdrehbar | 175 400 4300 16,0 4,40 20 8,0 100 | 435 310
" gemessen bei 100 mm/min.
Kunststoffmuttern
gerader Flansch
auf Tannenbaumbolzen T 5 g
Werkstoff | |
PA 6.6 warmestabil I |
bl
a
Befestigung Aufsetz- Uberdreh- | Abzugskraft Male Artikel-Nr.
kraft moment
nom. nom. a b c d e
[N] [Nem] [N'] [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm]
75 900 22,0 475 15 6,5 10,0 | 435 311

aufschlagbar| 25
" gemessen bei 100 mm/min.

Bei Zugkraft > 1800 N wird die Streckgrenze des SchweiBbolzens (iberschritten.

Anderungen vorbehalten

300 TITGEMEYER®®  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491 E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com Th1428D(0410)3



POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Kunststoffclipse

Kunststoffmuttern
gerader Flansch
auf Tannenbaumbolzen T 5

e
r | Werkstoff
I PA 6', PA 6.6°
" b
a
Befestigung | Aufdreh- Uberdreh- | Abzugskraft MaBe Artikel-Nr.
moment moment
nom. nom. a b © d e o
[Nem] [Nem] [N] [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] =
aufdrehbar 220 650 4000 16,0 425 28 8,2 10,0 435 313" %i;
75 200 4000 16,0 435 2.0 8,0 10,0 435 314 §
" Glasfaser verstarkt
2 wérmestabil
° gemessen bei 100 mm/min.
Kunststoffmuttern

gerader Flansch
auf Tannenbaumbolzen T 5

r | Werkstoff
T ' PA 6.6 natur
- ~J£L
a

Befestigung Aufsetz- Uberdreh- | Abzugskraft MaBe Artikel-Nr.

kraft moment

nom. nom. a b C d e

[N] [Ncm] [N'] [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm]
aufschlaghar| - - - 18,0 48 | 20 | 100 | 100 | 435 315
" gemessen bei 100 mm/min.
Bei Zugkraft > 1800 N wird die Streckgrenze des SchweiBbolzens (iberschritten.
Anderungen vorbehalten

TITGEMEYER®™  Telefon: +49 (0)541/5822-0 Telefax: +49 (0)541/5822-491 E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 301
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Kunststoffclipse

Kunststoffmuttern
gerader Flansch
auf Tannenbaumbolzen T 5 e
Werkstoff | |
POM =
B ‘JEL
a
Befestigung | Aufdreh- Uberdreh- | Abzugskraft Mafe Artikel-Nr.
moment moment
nom. nom. a b C d e
[Nem] [Nem] [N'] [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm]
aufdrehbar | - - - 12,0 42 15 5 99 | 435 318
" gemessen bei 100 mm/min.
Kunststoffmuttern
gerader Flansch
auf Tannenbaumbolzen T 5 g
Werkstoff | |
POM i | '
bl
a
Befestigung Aufsetz- Uberdreh- | Abzugskraft Male Artikel-Nr.
kraft moment
nom. nom. a b c d e
[N] [Nem] [N'] [mm] ‘ [mm] [mm] [mm] ‘ [mm]
vonHand | - | - | 200 | 120 | 47 | 20 | 60 | 100 | 435 319

" gemessen bei 100 mm/min.

Bei Zugkraft > 1800 N wird die Streckgrenze des SchweiBbolzens (iberschritten.

Anderungen vorbehalten
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Kunststoffclipse

Kunststoffmuttern
gerader Flansch
e
i Werkstoff
< Il POM
oF bl
a
Befestigung | Aufdreh- Uberdreh- | Abzugskraft MaBe Artikel-Nr.
moment moment
nom. nom. a b C d e %
[Nem] [Nem] [N'] [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] =
aufdrehbar | - - - | 60 | 58 | 20 | 80 | 99 | 435 321 =
" gemessen bei 100 mm/min. §
Kunststoffmuttern

gewdlbter Flansch
auf Tannenbaumbolzen T 5

Werkstoff

PA 6.6 wirmestabil

Befestigung Aufsetz- Uberdreh- | Abzugskraft MaBe Artikel-Nr.
kraft moment
nom. nom. a b c d e
[N] [Nem] [N'] [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm] ‘ [mm]

aufschlaghar| 25 75 1000 22,0 47 08 9,2 100 | 435 309

" gemessen bei 100 mm/min

Bei Zugkraft > 1800 N wird die Streckgrenze des SchweiBbolzens (iberschritten.

Anderungen vorbehalten
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Kunststoffclipse

Kunststoffmuttern
gewdlbter Flansch
auf Tannenbaumbolzen T 5

Werkstoff

PA 6.6 wirmestabil

- a
Befestigung Aufsetz- Uberdreh- | Abzugskraft MaBe Artikel-Nr.
kraft moment
nom. nom. a b C d e
[N] [Nem] [N [mm] ‘ [mm] [mm] [mm] ‘ [mm]
aufschlagbar| 25 | 75 | 750 | 300 47 10 80 10,0 435 512

" gemessen bei 100 mm/min

Bei Zugkraft > 1800 N wird die Streckgrenze des SchweiBbolzens (iberschritten.

Anderungen vorbehalten
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B POLYSTIC® Abdeckkappen

Schnellmontage




POLYSTIC® Abdeckkappen

Werkstoff

hochwertiger Polyacetal-

Kunststoff (POM)
gD -
L |
T
| J )
1
Loch-g Abdeckkappen-g Kappenhdhe Materialstérke Verpackungs- Artikel-Nr.
gD H Hy ginheit Farbe
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick] schwarz
9.5-11,0 16,0 12,6 16 08-32 1000 435 010
12,7-14,3 185 12,0 16 08-32 1000 435 011
15,0-17,5 215 12,0 1,6 08-32 1000 435 012
18.4 - 20,6 25,0 12,0 1,6 08-32 1000 435 013
22,0-255 325 13,2 1,6 08-32 1000 435 014
28,0 - 30,0 35,0 13,2 1,6 08-32 1000 435 015
35,0 - 38,0 43,0 13,2 1,6 08-32 1000 435 016
45,0 - 47,5 52,0 13,2 1,6 08-32 1000 435 017
Andere Abmessungen und Farben auf Anfrage
Anderungen vorbehalten
306 TITGEMEYER®®  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491 E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com Th1429D(0410)3
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B POLYSTIC® Anschlagpuffer

Schnellmontage

307



POLYSTIC® Anschlagpuffer
Puffer Anschlag / Klebeful3

e schnelle und einfache Montage
¢ Montagefldche selbstklebend
e Kleber auf Kautschukbasis fiir hohe
Klebekraft 0D
e keine Fleckenbildung durch den Puffer
e hervorragender Rutschwiderstand

e Materialhdrten von 55-65 Shore A 7‘
verfligbar : -
|

Werkstoff

e

—

Polyurethane PUR

Durchmesser Hohe Platte Farbe Artikel-Nr.
D H

[mm] [mm] [Stiick]

7,95 2,15 75 transparent 436 650 000
7,95 2,15 75 schwarz 436 651 000
12,7 3,55 50 transparent 436 652 000
12,7 3,55 50 schwarz 436 653 000
12,7 6,35 50 transparent 436 654 000

Alle Abmessungen +/- 0,5 mm, gemessen ohne Abdeckband des Klebers
Notizz e Puffer sind nicht zentriert gestanzt am Puffertiberrand
e Aufgefiihrte Abmessungen sind nominell

Typ der Form:
&>
Rechteckig (1) Rundkonkav(2)  Zylindrisch (3)  Halbkugelig (4)  Quadratisch (5) . Quadraisch Rund eingedriickt (7)

spitz zulaufend (6)

Anderungen vorbehalten
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B POLYSTIC® Distanzverbinder

Schnellmontage




POLYSTIC® Distanzverbinder

aus Kunststoff mit
1/4 Drehverschluss

SW5.2

Temperaturfestigkeit: o
-40 °C bis +170 °C e
al L h O & V'3
Farbe: schwarz g6, j [:l E < ©
1
o 7 % {
Werkstoff é%
Polysulfone
10
Bohrloch Distanzhohe Gesamthdhe Materialstdrke Materialstérke Artikel-Nr.
g Grundplatte Leiterplatte
d A B © D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6,4 47 19,4 12-24 12-24 409 170

6,4 21,3 12-24 12-24 409171

9,5 24,2 12-24 12-24 409 172

12,7 27,3 12-24 12-24 409 173

15,9 30,6 12-24 12-24 409 174

191 33,7 12-24 12-24 409 175
Anderungen vorbehalten
310 TITGEMEYER®®  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491 E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com Th1430D(0410)3
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B POLYSTIC® Schnellverschliisse

Schnellmontage




POLYSTIC® Schnellverschliisse

Spreizkipfe
Leicht greifbarer Knopf
Werkstoff A
Nylon 7
B
I
NennmaB Male Artikel-Nr.
g
d A B G’
[mm] [mm] [mm] [mm] schwarz weiB
8,0 16,0 95 15-44 409 001 409 002
30-53 409 003 -
46-69 409 005 -
58-81 409 007 -
Miniaturknopf
Werkstoff
B
Nylon —
B
NennmaB Male Artikel-Nr.
g
d A B G'
[mm] [mm] [mm] [mm] schwarz ‘ weiB
6,4 81 71 15-44 409 041 409 042
8,0 9,6 7,6 15-44 409 011 409 012

" Materialstérke der beweglichen Tragplatte T + Klemmidngenbereich der festen Rahmenplatte S

Anderungen vorbehalten

312 TITGEMEYER®®  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491 E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com Th1431D(0410)3



POLYSTIC® Schnellverschliisse
Verschlussmuffen

Werkstoff
Polycarbonat
W
HiE .
N
L
NennmaB | Bewegliche Tragplatte Feste Rahmenplatte Mafe Temperatur-| Bruchwert | Druckkraft Artikel-Nr.
g Loch-g Stérke Loch-g  [Klemmldngenbereich bestandig-
d T S H L W keit
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] [°C] [N] [N] schwarz weil
6,4 |[615-6,05 1,0 6,35 - 6,45 0,528 20 | 94 | 85 90 176 888 409 121 | 409 122
1,6 05-2,8 16 | 98 | 85 409 123 -
2,5 1,0-28 16 [ 109 | 85 409 125 -
41 0,528 16 [ 126 | 85 - -
8,0 [759-747 1,0 8,03-8,20 05-2,8 24 | 94 | 10,7 90 265 667 409 101 | 409 102
1,6 0,5-2,8 20 | 98 | 10,7 409 103 | 409 104
25 1,0-2,8 20 | 109 | 10,7 409 105 | 409 106
41 05-2,8 20 | 12,6 | 10,7 409 107 | 409 108
53 0,5-2,8 20 | 13,8 | 10,7 409 109 -
Zusammenbau
G = Materialstdrke der beweglichen Tragplatte T +
Klemmlangenbereich der festen Rahmenplatte S
Zuordnung Spreizkopf — Verschlussmuffe
Nennmaf T S G Artikel-Nr. | Artikel-Nr. | Artikel-Nr.  Artikel-Nr.
'] Dicke bewegl. | Klemml&ngenbe- Verschluss- | Verschluss- | Spreizkopf ~ Spreizkopf
d Tragplatte  |reich feste Rahmen- muffe muffe
[mm] [mm] platte [mm] [mm] schwarz weiB schwarz weiB
6,4 1,0 05-28 15-38 | 409121 409 122 409 041 409 042
1,6 05-28 21-44 | 409123 - 409 041 409 042
25 1,0-2.8 30-53 | 409125 - - -
41 05-28 46-6,9 - - - -
8,0 1,0 05-2.8 15-38 | 409101 409 102 409 001 409 002
1,0 05-2.8 15-38 | 409101 409 102 409 011 409 012
1,6 05-28 21-44 | 409103 409 104 409 001 409 002
1,6 05-28 21-44 | 409103 409 104 409 011 409 012
25 1,0-28 30-53 | 409105 409 106 409 003 -
41 05-2.8 46-69 | 409107 409 108 409 005 -
53 05-2.8 58-81 | 409109 - 409 007 -

Anderungen vorbehalten
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POLYSTIC® Verschluss
Falle und Riegel

e ginfache schnelle Montage

e selbsthaltend

e deal fiir leichte Tiren, Fécher und
Bedienelemente

e Ankerverschluss

Werkstoff
Polyamid
Abmessungen Materialdicke Bohrloch-g Farbe Artikel-Nr.
[mm] [mm] [mm]
10,6 x 10,6 x 8,7 5 8 natur -
10,6 x 10,6 x 8,7 5 8 schwarz 435 100 000
e ginfache schnelle Montage
e selbsthaltend ZN\
e ideal fir leichte Tiren, Facher und \ 7
Bedienelemente
e Vierteldrehverschluss
Werkstoff
Polyamid
Abmessungen Materialdicke Loch-IA Farbe Artikel-Nr.
[mm] [mm] [mm]
13,0x13,0x 13,0 1,6 6,75x 7,35 natur -
13,0x13,0x 13,0 1,6 6,75x 7,35 schwarz 435 101 000
9,0x9,0x13,0 2,0 6,75x 7,35 natur -
9,0x9,0x13,0 2,0 6,75 x 7,35 schwarz 435 102 000

Die angegebenen Kréfte sind nur Richtwerte. Der Anwender bestimmt die Werte flir seine Anwendung.
Temperaturbereich -10 °C bis 60 °C

Anderungen vorbehalten
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POLYSTIC® Verschluss
Falle und Riegel

e einfache schnelle Montage

e selbsthaltend

e deal fiir leichte Tiren, Fécher und
Bedienelemente

C
E Werkstoff
— Riegel
Polyamid / Stahl
Federkraft Abmessungen LochgroBe Materialdicke Farbe Artikel-Nr.
[mm] [mm] [mm]

+ 150x18,2x 1,7 125x 11,6 15-20 natur - %
+ 150x182x17 125x 11,6 15-20 schwarz 435 090 000 ‘é
+ 18,0x20,0x1,7 16,7 x 13,1 09-15 natur = E
+ 18,0x200x1,7 16,7 x 13,1 09-15 schwarz 435 091 000 §
- 18,0x20,0x1,7 16,7 x 13,1 09-15 natur =
+H 18,0%x20,0x1,7 16,7 x 13,1 09-15 schwarz 435 092 000

+ = leichte Klemmkraft
++ = mittlere Klemmkraft
+++ = hohe Klemmhkraft

Die angegebenen Kréfte sind nur Richtwerte. Der Anwender bestimmt die Werte flir seine Anwendung.

Kombination | 435 090 000 | 435 091 000 | 435 092 000
435100 000 . — -
435101 000 — . .
435102 000 - . .

Anderungen vorbehalten
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NOTIZEN
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B POLYSTIC® Push Push Verschluss
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem
Push Push Clip

e ginfache schnelle Montage von vorn
zu installieren

e zuverldssiger, langlebiger VerschluB

o ideal fir leichte Tiren, Facher und
Bedienelemente

e keine Schrauben, Bolzen oder Niete
notwendig

e ideal fiir Profilanwendungen

e Temperaturbereich -10 °C bis 60 °C

o Kraft beim SchlieBen und Offnen ca. 7 N

\ 7
b
o]l L

1

Ol =

15

Werkstoff

Polyamid / Stahl

Abmessung Klemmléngenbereich Farbe Artikel-Nr.
[mm] [mm]
68%8,0 | 242 | schwarz | 435 082 000

e einfache schnelle Montage von vorn
zu installieren

e zuverldssiger langlebiger Verschiuf

o ideal fiir leichte Tiren, Facher und
Bedienelemente

e keine Schrauben, Bolzen oder Nigte
notwendig

e ideal fiir Profilanwendungen

e Kraft beim Schlieen 13 — 15 N max.

21

o Krat beim Offnen 13 — 15 N min. 128 1e
o Haltekraft wenn geschlossen 70 — 82 N 17,3
Werkstoff
Polyamid / Stahl
Abmessung Klemmldngenbereich Farbe Artikel-Nr.
[mm] [mm]
128x 118 | e | schwarz | 435 080 000

Die angegebenen Kréfte sind nur Richtwerte. Der Anwender bestimmt die Werte fiir seine Anwendung.
MaBblatter fiir die entsprechenden Rasthaken kdnnen beim Lieferanten angefordert werden.

Anderungen vorbehalten

318 TITGEMEYER®  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491  E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com Th1458D(0410)3



TITGEMEYER"

B Werkzeuge
fir Blindniete




Werkzeuge f(ir Blindniete

Ubersicht fiir Standard- und Becher-Blindniete

Blindniettypen fiir Nietdurchmesser/Werkstoff

Werkzeug 24 28/30/32| 2,8/30/3.2 4,0 4,0 4,8/5,0 4,8/5,0 6,0 6,4
Modell Artikel-Nr. Al/Cu | SYNiCu/VA | Al/Cu | St/NiCu/VA| Al/Cu |St/NiCu/VA (8,0)
TIOS® 4 431 265 O oce oe O O - - - -
MS 5 431 605 - o) o) ) o) J e o) J o) - -
MS6 M 431 360 - - - ce oe OF J ce ce ce
PowerLink 30 326 060 O ce oce ce | Ce ce - - -
POPSet PS 25 326 070 = oce oe oe oe oe oce 0@ oce
TIOS® 220 431 450 250 O 0e e oce e oe 0e - -
Versatzkopf fiir TI0S 220 | 431 838 = - - ce - - - - -
MS 40 A 431 299 - - - oe 0e oX ) 0e oe oX )
MS 60 431 500 - - - o) o) ) o) oe 0@ oe
MS 60 SV 431 500 300 - - - 0e oce oce 0e 0e 0e
PRG 510 A Plus 326 781 - O 0e O = = = = =
ProSet™ 1600 MCS 329 380 oce oce oe oce O - = = =
ProSet™ 2500 MCS 329 395 — ce ce ce | O ce ce = -
ProSet™ 3400 329 450 o) ) oce e 0e oce 0e oe 0e 0e
MCS 5250 AXIAL 329 933 - - oe - oce - oe = =
langer Versatzkopf A1 329 203 = ce oY 0 oY o) ) o) ) - -
Winkelkopf PRH 830 326 186 - - oX ) O - - - - -
Winkelkopf PRH 840 329 243 - ) ) 0@ ce 0@ ce ce - -
MCS 5800 329 950 O oce ce ce | Oe o] ) ce - -
PowerBird 431 950 - - - - - Ooe 0@ o) ) Ooe
MHT-RH 322 182 - - - O o) ) oe 0e - -
MHT-LH 322 222 - - - O oce 0e oe - -
Nietwerkzeug HHT 60 431 630 = - - - - - ©) - -
O Standard-Blindniete
@ Becher-Blindniete
Anderungen vorbehalten
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) Werkzeuge fir Blindniete
Ubersicht fiir hochfeste Blindniete

Werkzeug TIBULB SUPER | HUCK- | M-LOCK | MAGNA- BOM® MULTIGRIP | POWER
TIBULB | LOK BULB®

Modell Artikel-Nr. | 48|6,4 7,8 [78VA| 65 64 148/64/98/48/64/805065/80|96/12,7[16,0,3,24,0(4,8|3.2 4,048
TIOS® 220 siaso |- |- |-|-| - | - |-[-[-1-1-1-1-1-1-1-1-1-ele® @ e e e
MS 40 A 431299 (@ | — | — | - = - el |- |-|-|-|-|-|-|-1-" - el o ® ® @ @&
MS 60 41500 @ @| | | ®© | ®© @@ @0 |~ |~~~ - -~ e e e e
MS 75 385060 (@ | @ @ | - Py o o e o e & |- |- |- |- |-|-|-|-|-|-
Setzwerkzeug 255 375190 | - | - | - | ®° - - |- -|e-|-|le|-|e~-|-|-|-|-|-|-|-|-|-
Setowerkzeug 256 | 375490 |~ |- |- | - | - | - |-|-|e|-|-|e]-|el-|-|-|-|-|-|-|-|-|-
Setzwerkzeug 2480 370445 | - | - | - | - = o oo oe & |- |-|-"|-"|-|-|-|-|-|-
Setzwerkzeug 2503 | 370800 |~ |~ |~ | - | - | - |- |- |e| |- |- |@lele] - |- |- |-|-|-|-|-
Setzwerkzeug 2620 PT| 370580 | — | — | | - | - | - |=|-|=|-|-|-|-|-|-|-|@l-|-|-|-|-|-|-
Setzwerkzeug 2628 370222 | - | - | - | - = = |=I=1=l=I=1=1=l=1=1=1=1cd =1=|=|=1=|=
"+ Zugkopf 371 805 “+ Zugkopt 371 705 "+ Zugkopt 371 904 .+ Zughopi372 995 .+ Zugkopt 385 159
24 Zugkopf 371 815 *+ Zugkop! 371 731 oder 371 732 “+ Zugkopf 372 550 "+ Zugkopt 372 450 "+ Mundstiick 431 306
% Zugkopf 385 150 *+ Zugkopt 372 780 “ Zugkopf 372 705 .+ Zugkopt 372 760 .+ Mundstiick 431 506

Erforderliche Zugkdpfe und Mundstiicke sind separat zu bestellen.

@ geeignet
— nicht mdglich

Anderungen vorbehalten

Th1432D(0410)3
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Werkzeuge
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Werkzeuge f(ir Blindniete
mechanisch

Handnietzange TIOS® 4
mit 3 MundstiickgréBen

Arbeitshereich

Die Hand-Nietzange kann je nach montiertem Mundstiick zur
Verarbeitung von Blindniete @ 2,4 — 4,0 mm aus Aluminium, Stahl,
Kupfer und NiCu sowie flir Becher Blindniete g 3,2 mm aus Alumini-
um und Kupfer eingesetzt werden.

Werkstoff

Gehduse aus Leichtmetall-Spezialguss mit eingegossenem Stahl-
ginsatz fiir Aufnahme des Mundstiickes. Hebelgriff und Innenteile
aus hochwertigem Stahl.

Technische Daten

Gewicht 0,4 kg 4 238
|
Artikel-Nr. 431 265 R -1
Y [
__Pro }
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PRODUCT SERVICE

Werkzeuge fir Blindniete
mechanisch

Handnietwerkzeug MS 5

Fir Standard- und Becher Blindniete # 3,0 — 5,0 mm

aus allen Werkstoffen.

¢ |m Nietdorn-Auffangbehélter werden die Restnietdorne gesammelt

Technische Daten
Arbeitshub: 11,5 mm
Gewicht: 1,6 kg
Hohe: 45 mm
Lange: 380 mm
Breite: 140 mm

Artikel-Nr. 431 605

Niet-g Erstausstattung’ Ersatzteil Artikel-Nr.
Mundstick | Klemmbacken| Mundstiick | Klemmbacken
[mm] [Stiick] [Satz] [Stiick] [Satz]
3,0/3.2 1 431 303 431 401
4,0 1 1 431 304 431 401
4,8/5,0 1 431 452 431 401

"im Lieferumfang enthalten

Handnietwerkzeug MS 6 M

Fir Standard- und Becher Blindniete, M-LOCK und MAGNA BULB

Blindniete bis @ 6,4 mm aus allen Werkstoffen
e Nietdorn-Auffangbehélter fiir Restnietdorne
e Frgonomisch ausgefiihrte Griffrohre

Technische Daten
Arbeitshub: 16 mm
Gewicht: 2,0 kg
Hohe: 45 mm
Lange: 530 mm
Breite: 150 mm

Werkzeuge

Atikel-Nr. 431360
Niet-g Erstausstattung’ Ersatzteil Artikel-Nr.
Mundsttick | Klemmbacken | Mundstiick | Klemmbacken
[mm] [Stiick] [Satz] [Stiick] [Satz]
40 1 431 304 431 333
48/5,0 1 ’ 431 305 431 333
6,0 1 431 306 431 333
6,4/8,0 1 431307 431 333
"im Lieferumfang enthalten
Anderungen vorbehalten
E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 323



Werkzeuge f(ir Blindniete
mechanisch

Handnietwerkzeuge POPSet™ PS 25

fur Standard- und Becher Blindniete @ 3,0 — 6,4 mm aus allen
Werkstoffen

Technische Daten

Lange gedfinet: 900 mm
Lange geschlossen: 320 mm
Gewicht: 19kg

Artikel-Nr. 326 070 000

POPSet™ eingetragendes Warenzeichen von EMHART, USA
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Werkzeuge fir Blindniete
elektrisch

Akku-Blindnietgerdt MCS 5800

e qutes Preis-/Leistungsverhdltnis

e grgonomisches Design

e grofer Arbgitsbereich

e kurze Verarbeitungszeiten

e Entsorgung der abgerissenen Nigtdorne durch Schwerkraft —
nach vorn durch das Mundstiick oder nach hinten in den
Auffangbehdlter

e Wechsel-Mundstiicke und Montage-Schliissel am Gehéuse
als Zubehor

e kompaktes, schlagfestes Gehduse

Technische Daten
Leistungsbereich: Standard- und Becher Blindniete
©2,4—5,0 mm aus allen Werkstoffen

57 Arbeitshub: 20 mm
Setzkraft: 8,5 kN
Antrieb: 12 Volt Schnellwechsel-Akku
L,,\ Schnellladegerdt: 60 Minuten Ladezeit
2' - @ 1 - 7 |t Gewicht: 22kg
Artikel-Nr. 329 950
67

Werkzeuge

Akku-Blindnietgerat PowerBird

e qutes Preis-/Leistungsverhdltnis

e grgonomisches Design

e grofer Arbeitsbereich

® kurze Verarbeitungszeiten

e Entsorgung der abgerissenen Nietdorne durch Schwerkraft -
nach vorn durch das Mundstiick oder nach hinten in den
Auffangbehdlter

e Wechsel-Mundstticke und Montage-Schliissel am Gehduse als
Zubehor

e kompaktes, schlagfestes Gehduse

Technische Daten
Leistungsbereich: Standard- und Becher Blindniete
24,8 —6,4 mm aus allen Werkstoffen

- S Arbeitshub: 20 mm
Setzkraft: 13 kN
[ Antrigb: 12 Volt Schnellwechsel-Akku
t‘g - @ A A B Schnellladegerdt: 60 Minuten Ladezeit
| Gewicht: 2,2 kg mit Akku
67 Artikel-Nr. 431 950

Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge f(ir Blindniete

Ubersicht

Akku-Werkzeuge

Blindniet Werkzeug Blindniet- Setzvorgdnge/ Artikel-Nr.
Werkstoff Akkuladung Mundstiick Festhalte- Klemmbacken

[Stick] Mundstiick
24 MSC 5800 Alu 1900 431903 431 964 431909
2,8/3,0/3,2 MSC 5800 Alu 1300 431 904 431 956 431 909
2,8/3,0/3,2 MSC 5800 Stahl 1100 431 904 431 956 431909
4,0 MSC 5800 Edelstahl 1000 431 904 431 956 431 909
4,0 MSC 5800 Alu 1000 431905 431 957 431909
4,0 MSC 5800 Stahl 900 431905 431 957 431 909
4,0 MSC 5800 Edelstahl 800 431906 431 958 431909
4,8/5,0 MSC 5800 Alu 700 431 906 431 958 431909
4,8/5,0 MSC 5800 Stahl 500 431907 431 965 431909
4,8/5,0 MSC 5800 Edelstahl 400 431908 431 966 431 909
4,8/5,0 PowerBird Stahl 500 431907 431 965 431 953
4,8/5,0 PowerBird Edelstahl 400 431908 431 966 431 953
6,0 PowerBird Alu 400 431908 = 431 953
6,0 PowerBird Stahl 220 431 906 = 431 953
6,4/8,0 PowerBird Alu 300 431971 = 431 953
6,4/8,2 PowerBird Stahl 180 431971 = 431 953

Anderungen vorbehalten
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Sonderausstattung
Vordere Hillse und Mundstticke in Sonderausfiihrungen ligferbar.

Hinweis
Vordere Hulse g 16,4 mm zur Verarbeitung von Standard Blindniete
aus Stahl bis @ 4,0 mm und aus Alu bis @ 5,0 mm gegignet.

Th1432D(0410)3 TITGEMEYER®®

Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/58 22-491

Werkzeuge fir Blindniete
pneumatisch-hydraulisch

Blindnietwerkzeug TIOS® 220
pneumatisch-hydraulisch

Zur Verarbeitung von Standard- und Becher Blindniete

@ 2,4-5,0 mm aus allen Werkstoffen bis max. Setzkraft 13 kN

e Automatische Abschaltung der Absaugung,
dadurch extreme Lufteinsparung

e Starke Gerduschdampfung

e Durchsichtiger Auffangtopf

e Rutschsicherer Stand

e Bodenabdeckung zum Schutz gegen Beschddigung
der Werkstiicke

e Wechsel-Mundstiicke im Gerdteboden

e Ergonomischer Handgriff

e (Geringes Gewicht

e Bei abgenommenem Nigtdornaufangbehélter wird der
Restdorn gesichert

e Sicherheits-Ventil verhindert Beschadigung bei zu
hohem Luftdruck

e Wechselbarer Luftanschluss fiir Linkshander

Larmwert

Der Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz
betrdgt Lp, < 70 dB (A) gemdB 1SO 10843 und
DIN EN IS0 3744

Werkzeuge

Technische Daten

Betrigbsdruck: maximal 7 bar

Druckluft Anschluss Nennweite: DN 6

Setzkraft: 13 kN bei 6 bar

Arbeitshub: maximal 16 mm

Gewicht: 1,6 kg

Luftverbrauch pro Nietung: ca. 2l

Hohe: 260 mm

Breite: 280 mm

Vordere Hilse g: 19,5 mm /16,4 mm auf Anfrage
Vordere Hiilse Lange: 75 mm

Artikel-Nr. 431 450 250

Erstausstattung und Zubehor
Olspritze, Winkelluftanschluss

Niet-g Erstausstattung’ Ersatzteil Artikel-Nr.
Mundstick | Klemmbacken| Mundstiick | Klemmbacken
[mm] [Stiick] [Satz] [Stiick] [Satz]
30/32 1 431 303 431 455
4.0 1 1 431 304 431 455
4,8/50 1 431 305 431 455

"im Lieferumfang enthalten

Weiteres Zubehor ab Seite 338. Anderungen vorbehalten

E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 327



Werkzeuge f(ir Blindniete
pneumatisch-hydraulisch

Nietwerkzeug MS 40 A
pneumatisch-hydraulisch

Zur Verarbeitung von Standard- und Becher Blindniete bis @ 6,4 mm

aus allen Werkstoffen, Hochfeste Blindniete bis @ 4,8 mm
e pneumatische Nietdorn-Absaugeinrichtung hélt den in das Mund-

stiick eingefiihrten Blindniet sicher fest.

e Sicheres Arbeiten auch bei senkrecht geneigtem Gerdtekopf

e Durch leichte Betédtigung des Druckknopfes wird der Blindniet im
vorbereiteten Bohrloch vernietet.

e automatisches Absaugen des abgerissenen Nietdornes in den
aufgeschraubten Nietdorn-Auffangbehélter

Technische Daten

Betrigbsdruck: maximal 7 bar
Setzkraft: ca. 14,7 kN bei 6 bar
Arbeitshub: 14 mm
Gewicht: ca. 1,7 kg
Luftverbrauch pro Nietung: 3,5 |
Hohe: 275 mm
Breite: 300 mm
Vordere Hiilse g: 22 mm
Vordere Hillse Ldnge: 55 mm
Artikel-Nr. 431 299
Niet-g Erstausstattung’ Ersatzteil Artikel-Nr.
Mundstiick | Klemmbacken | Mundstiick | Klemmbacken
[mm] [Stiick] [Satz] [Stiick] [Satz]
40 1 431 304 431 333
4.8/5,0 1 431 305 431 333
6,0 1 1 431 306 431333
6,4 1 431309 431333

" im Lieferumfang enthalten

Weiteres Zubehor ab Seite 338.

Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge fir Blindniete
pneumatisch-hydraulisch

Nietwerkzeug MS 60
pneumatisch-hydraulisch

Fir Standard- und Becher Blindniete bis @ 6,4 mm; 8,0 Al; M-LOCK

und MAGNA BULB Blindniete sowie Presslaschen Blindniet

2 6,5 mm aus allen Werkstoffen

® pneumatische Nietdorn-Absaugeinrichtung halt den in das Mund-
stiick eingefiihrten Blindniet sicher fest.

e Sicheres Arbeiten auch bei senkrecht geneigtem Gerdtekopf

e Durch leichte Betédtigung des Druckknopfes wird der Blindniet im
vorbereiteten Bohrloch vernietet.

e automatisches Absaugen des abgerissenen Nietdornes in den
aufgeschraubten Nietdorn-Auffangbehélter

Technische Daten

w Betrigbsdruck: maximal 7 bar
M. C € Setzkratt: ca. 18,2 kN bei 6 bar
Arbeitshub: 26 mm
Gewicht: ca. 2,6 kg
Luftverbrauch pro Nietung: 4,8 |
Hohe: 340 mm
Breite: 320 mm
Vordere Hiilse g: 22 mm
Vordere Hiilse Lange: 55 mm 0
Artikel-Nr. 431 500 s
=
Niet-g Erstausstattung’ Ersatzteil Artikel-Nr.
Mundstiick | Klemmbacken | Mundstiick | Klemmbacken
[mm] [Stiick] [Satz] [Stiick] [Satz]
40 1 431 504 326 583
50 1 431 505 326 583
6,0 1 ! 431 506 326 583
6,4 1 431 507 326 583
"im Lieferumfang enthalten
Weiteres Zubehor ab Seite 338.
Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge f(ir Blindniete
pneumatisch-hydraulisch

Nietwerkzeug MS 60 HV
pneumatisch-hydraulisch

Nietwerkzeug mit speziell verstérkten Bauteilen, die bei tiberwiegen-
der Verwendung von hochfesten Blindniete fiir eine ldngere Lebens-
dauer/Standzeit des Gerdtes sorgen.

Technische Daten
wie MS 60

Artikel-Nr. 431 500 002

Niet-g Erstausstattung’ Ersatzteil Artikel-Nr.
Mundstiick | Klemmbacken | Mundstiick | Klemmbacken

[mm] [Stiick] [Satz] [Stick] [Satz]

64 | 1 | 1| 431502 | 431561

"im Lieferumfang enthalten

Weiteres Zubehor ab Seite 338.

Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge fir Blindniete
pneumatisch-hydraulisch

Nietwerkzeug ProSet™ 1600 MCS

Pneumatisch-hdyraulisches Blindnietwerkzeug zur Verarbeitung von
Standardblindniete bis @ 4,0 mm (ausgenommen Blindniete aus Edel-
stahl) und Becherblindniete bis @ 4,0 mm (ausgenommen Becher
Blindniet aus Stahl und Edelstahl) bis max. Setzkraft von 4,85 kN.

e Wartungsarbeiten ohne Werkzeug (vordere Hiilse)
o 2-teilige Klemmbacken im Schnellwechselsystem
o Optimales Kraft-/Gewichts-Verhaltnis

e GrofBer Setzhub von 18 mm

e Druckluft Zu- und Abschaltung am Anschluss

e Schwenkbarer Druckluftanschluss, links und rechts
e Nietdornauffangbehdlter mit Bajonettenverschluss

Technische Daten
Betriebsdruck: 5,0 bis 6,9 bar

Setzkraft: 4,85 kN (6,2 bar)
Hub: 18 mm

Gewicht: 1,04 kg

Hehe: 227 mm

Lange: 272 mm

Vordere Hillse g: 17,3 mm
Vordere Hillse L: 46,3 mm

Artikel-Nr. 329 380 000

Werkzeuge

ProSet™ eingetragendes Warenzeichen von EMHART, USA
Auf Anfrage: e Spezial-Mundstiicke

e \erldngerte vordere Hilse 127 mm

Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge f(ir Blindniete
pneumatisch-hydraulisch

Nietwerkzeug ProSet™ 2500 MCS

Pneumatisch-hdyraulisches Blindnietwerkzeug zur Verarbeitung von

standard Blindniete von @ 3,0 mm bis 5,0 mm (ausgenommen

Mehrbereichsblindniete aus Edelstahl) und Becher Blindniete von

2 3,0 bis 5,0 mm bis max Setzkraft von 9,4 kN.

e Wartungsarbeiten ohne Werkzeug (vordere Hiilse)
o 3-teilige Klemmbacken im Schnellwechselsystem
e Optimales Kraft-Gewichts-Verhaltnis

e GroBer Setzhub von 18 mm

e Druckluft Zu- und Abschaltung am Anschluss

e Schwenkbarer Druckluftanschluss, links und rechts
¢ Nietdornauffangbehdlter mit Bajonettenverschluss

Technische Daten
Betriebsdruck: 5,0 bis 6,9 bar

Setzkraft: 9,4 kN (6,2 bar)
Hub: 18 mm
Gewicht: 1,31 kg

Hohe: 260 mm

Lange: 304 mm

Vordere Hiilse ;20,6 mm
Vordere Hiilse L: 54,5 mm

Artikel-Nr. 329 395 000

ProSet™ eingetragendes Warenzeichen von EMHART, USA

Auf Anfrage: e Spezial-Mundstiicke
e \erldngerte vordere Hilse 140 mm

Adaptersétze fiir RP-Modelle und Winkelképfe in Vorbereitung.

Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge fir Blindniete
pneumatisch-hydraulisch

Nietwerkzeug ProSet 3400 MCS

Pneumatisch-hydraulisches Blindnietwerkzeug zur Verarbeitung von
Standardblindniete von g 3,0 bis 6,4 mm und Becherblindniete

von @ 3,0 bis 6,4 mm bis max. Setzkraft von 18,5 kN.

e Wartungsarbeiten ohne Werkzeug (vordere Hiilse)

o 3-teilige Klemmbacken im Schnellwechselsystem

e Optimales Kraft-Gewicht-Verhaltnis

e Grofer Setzhub von ca. 26 mm

e Druckluft Zu- und Abschaltung am Anschluss

e Schwenkbarer Druckluftanschluf, links und rechts

e Nietdornauffangbehdlter mit Bajonettverschluss

Technische Daten
max Betriebsdruck: 5,0 — 6,9 bar

Setzkraft: 18,5 kN (6,2 bar)
Hub: ca. 26 mm
Gewicht: ca. 2,0 kg/Stiick
Hohe: ca. 316 mm
Lange: ca. 334 mm

Vordere Hiilse g:  ca. 22,4 mm
Vordere Hiilse L ca. 57,9 mm

|
-HfF - - - - - I Artikel-Nr. 329 450

0224

o1

~

(<o}
Werkzeuge

Auf Anfrage: e Spezial-Mundstiicke
e Verldngerte vordere Hillse
e Adaptersétze fiir RP Modelle
e Adaptersets fiir Winkelkdpfe

Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge f(ir Blindniete
pneumatisch-hydraulisch

Nietwerkzeug MCS 5250 ,, AXIAL”

Das MCS 5250 ist ein pneumatisch-hydraulisches Nietgerat zur

vertikalen Verwendung mit Nietdorn-Absaugvorrichtung

e Ergonomische Konstruktion

e |eiser, schneller Betrieb

e | ange und schmale Nasenkappe flir schwerzugéngige
Profil-Anwendungen

Technische Daten

Leistungsbereich: Standard- und Becher Blindniete
@ 2,4 —5,0 mm aus allen Werkstoffen
max Betriebsdruck: 5,8 bar
Luftverbrauch pro Nietung: ca. 0,5 | - 89 —
Arbeitshub: ca. 16,0 mm
Gewicht: 1,77 kg/Stiick
Lange: 397 mm -7
Breite: 113 mm
. 83,5 -

Artikel-Nr. 329 933

nicht maBstéblich

Nietdorn-Absaugvorrichtung MCS 5000

(im Lieferumfang enthalten)

Technische Daten

max. Betriebsdruck: 6,1 bar

Luftverbrauch: 317 | Luft/Minute

max Schlauchldnge: 45m

max Hebung: 18m

Gewicht (leer): 2.2 kg :
Gewicht (gefiillt): 20,2 kg D
Hohe: 414 mm

Breite: 357 mm

max Nietdornlénge: 50 mm

Fassungvermdgen: 8500 Nietdornreste

Artikel-Nr. 329 278

Spezial-Mundstiicke auf Anfrage.

Zusatz-Wechselteile zur Umstellung auf andere Niettypen und
Nietdurchmesser siehe Tabelle weiter hinten im Katalog.

Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge fir Blindniete
Nietsetzautomat Mobiles Nietsystem

Nietsetzkopf MHT
hydraulisch

Der hydraulische Nietsetzkopf ist fiir den Einsatz in Mehrfachsetz-
anlagen konstruiert. Die kompakte Bauweise als rechtsseitige (RH)
oder linksseitige (LH) Nietstation macht minimale Nietpunktabstande
mdglich: zwischen zwei Werkzeugen bis minimal 20 mm, bei Randab-
standen an Aufkantungen oder Sicken bis 10 mm in zwei Richtungen.

Technische Daten
Leistungsbereich: Standard Blindniete 82,5 — 5,0 mm und
Becher Blindniete 3,2 — 5,0 mm

aus allen Werkstoffen

340 bar

15 cm?

ca. 3,7 kg/Stiick

max Betriebsdruck:
Olvolumen pro Hub:
Gewicht:

Typ: RH Rechtsausfiihrung Artikel-Nr. 322 182
Artikel-Nr. 322 222

Typ: LH Linksausfiihrung

Nietsetzkopf HHT-60
hydraulisch

Der hydraulische Nietsetzkopf ist fiir den Einsatz in Mehrfachsetz-
anlagen konstruiert. Die kompakte Bauweise Idsst relativ kurze
Nietpunktabsténde zu.

Abstand minimal 40 mm, mit integrierter pneumatischer Rest-
dornentsorgung.

Technische Daten
Leistungsbereich:
max Betriebsdruck:
Olvolumen pro Hub:
Gewicht:

24,0 —8,0 mm aus allen Werkstoffen
340 bar

15 cm?

ca. 1,9 kg/Stiick

Artikel-Nr. 431 630

Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge f(ir Blindniete
Werkzeuganlagen

Halb- und vollautomatische
Verarbeitungsanlagen fiir das Befestiger-
programm

Wir planen und erstellen vollautomatische Montageanlagen.
Unser Angebot umfasst Niet-, Kraft- und Steuereinheiten sowie
Zufiihrungssysteme und Restnagelabsaugungen. Im Baukasten-
system lassen sich einzelne Komponenten speziell nach Einsatz
beliebig zusammenstellen.

Unsere Spezialisten beraten direkt vor Ort und erstellen indiviuelle
ProblemlBsungen.

Fragen Sie uns, wenn es um rationelle Befestigungstechnik geht!

' S Ve L
Automatische Vereinzelung der Befestiger Prédzise Befestigerzufiihrung

Anderungen vorbehalten
Nietanlagen mit TIOS Control
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Werkzeuge f(ir Blindniete
Blindniet-Prdsenter

Blindniet-Prasenter RP-4, RP-5 und RP-6

stellt einen Blindniet automatisch am Ubergabepunkt bereit. Das
Werkzeug mit der Nasenkappe in die Ubergabestation des Présenters
soweit einschieben, bis ein Blindniet automatisch in das Mundstiick
des Werkzeuges tibernommen wird. Durch das anstehende Vakuum
fiir die Restnagelabsaugung des Nietwerkzeuges wird der Blindniet
im Werkzeug gehalten.

Die leichte Einhandbedienung ist rationell und erhdht die Arbeits-
produktivitat, denn beim Setzvorgang kann das zu vernietende
Bauteil zusdtzlich von Hand fixiert oder ausgewechselt werden.

Der Blindniet-Présenter bendtigt einen Druckluft- und Elektro-
Anschluss. Er fasst ca. 1000 Blindniete und passt mit seiner
kompakten Bauweise auf jede Werkbank.

Behdlter mit ca. 1000 Blindniete
filllen (siehe Fiillmarke)

6—8 Blindniete von Hand in die Gleitschiene
des Présenters legen

Elektro- und Druckluftleitungen anschlieBen.
Der Présenter ist betriebsbereit

Grundausstattung
Prasenter fiir Niet-g Nietschaftlange | Filimenge Elektrischer Arbeitsdruck | Abmessungen | Gewicht | Artikel-Nr.
max. max. Anschluss L/B/H
[mm] [mm] [Stiick] [bar] [mm] [kg]
RP-4 2,8/3,0/3,2 12 1000 220 V/50 — 60 Hz/0,5 A B=T7 545/220/335 10,5 322 220
RP-5 4,0 12 800 220 V/50 — 60 Hz/0,5 A B=T7 545/220/335 10,5 322 221
RP-6 438 12 600 220 V/50 — 60 Hz/0,5 A B=T7 545/220/335 10,5 322 223
Aufnahmeadapter - wahlweise nach vorhandenem Nietwerkzeug
Werkzeug Werkzeug-Aufnahme RP4 RP5 RP6
(o Nasenkappe) fiir Niet-g bis 3,2 mm fiir Niet-g bis 4,0 mm fiir Niet-g bis 4,8 mm
[mm] Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
MCS 510/511 17,5 322 475 322 475 -
TI0S® 220 19,0 322 483 001 322 483 001 322 484 000
TIOS® 220 AD 17 17,0 322 483 002 322 483 002 322 484 001
ProSet™ 1600 MCS 17,3 322 475 322 475 -
ProSet™ 2500 MCS 20,6 322 479 322 479 322 487
ProSet™ 3400 MCS 22,4 322 482 322 482 322 486
Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge f(ir Blindniete
Zubehor

Versatzkopf

e Fiir TIOS® 220, aber auch fiir alle anderen Blindniet-Geréte
® 7ugkraft bis 10 kN
e Mit Absaugung des Nietdorns

Technische Daten

Vordere Hiilse ;19,5 mm

Gesamtlange: ca. 160 mm | ]
Gewicht: ca. 0,8 kg :
Artikel-Nr. 431 837

Vordere Hiilse und Mundstiick in Sonderausfiihrungen auf Anfrage

Nietdornabfiihrung

e Schlauchldnge 4 m

fiir Werkzeug \ Artikel-Nr.

TI0S® 220 431825

MS40/60/75 431 826 431825 431 826
Ringsensor

zur Erfassung des Restnietdorns im Nietwerkzeug

e nachtréglich adaptierbar
e Mdglichkeit eines Schlauchadapters
o Abfrage (iber eine externe Zahleinheit

fiir Werkzeug \ Artikel-Nr.
TIOS® 220 431 355
MS40/60/75 431784
Winkelverschraubung

e anwendbar fiir MS 40, MS 60 und MS 75
e f{ir enge Rdume, damit der Auffangbehélter abgewinkelt
angebracht werden kann

Artikel-Nr. 431 701

Anderungen vorbehalten
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TITGEMEYER™

Werkzeuge fir Blindniete
Zubehor

Langer Versatzkopf A1

Mundstiick mit kleinem Durchmesser fiir minimalen Abstand zu
Stérkanten. Setzt Niete im 7-mm-Bereich eines rechtwinkligen

Abschnitts

Technische Daten

Leistungsbereich:  Standard- und Becher Blindniete von
@ 2,5 5,0 mm aus allen Werkstoffen

Gewicht: ca. 0,6 kg/Stiick

Artikel-Nr. 326 193

Kurzer Winkelkopf PRH 840

© Robuster 90-Grad-Winkelkopf
e Empfohlen fiir Stahl-Niete

Technische Daten
Leistungsbereich:  Standard- und Becher Blindniete

g 2,4 — 4.8 mm aus allen Werkstoffen
Gewicht: ca. 0,5 kg/Stiick

Artikel-Nr. 329 257

Die lieferbaren Kombinationen aus Werkzeug/Adaptersets/
Werkzeugkopfen gemah nachstehender Tabelle.

Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge f(ir Blindniete
Zubehor

Spezial Winkelkopf PRH 830

o Sehr robuster 90-Grad-Winkelkopf
o F{ir schwerzugangliche Arbeitsbereiche

Technische Daten

Leistungsbereich:  Standard Blindniete
@ 2,4 — 3,2 mm aus allen Werkstoffen
und @ 4,0 mm Al-Leg./Cu und
Becher Blindniete g 3,2 mm aus allen
Werkstoffen

Gewicht: ca. 0,5 kg/Stiick

Artikel-Nr. 326 186

Die lieferbaren Kombinationen aus Werkzeug/Adaptersets/
Werkzeugkdpfen gemaB nachstehender Tabelle.

Adaptersets
Fir die Montage der Vorsatzkdpfe werden zu den aufgefiihrten Nietwerkzeugen folgende Adaptersets und Adapter bendtigt:
Vorsatzteil Adapterset fiir Blindnietwerkzeuge
ProSet 2100 ProSet 2500 ProSet 3400
Bezeichnung Art. Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Al Langer Versatzkopf 326 193 329 809 329 811 -
PRH 830 Spezial Winkelkopf 326 186 329 809 329 811 —
PRH 840 Kurzer Winkelkopf 329 257 329 810 329 816 329 980

Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge fir Blindniete
Ubersicht Wechselteile

Mundstiicke/Klemmbacken/Zugbacken fiir Standard Blindniete
zur Umstellung von Blindnietwerkzeuge auf andere Nietdurchmesser

Werkzeug Artikel-Nr. fiir Nietdurchmesser
Modell
2,4 2,8 3,0 3,2 3,2 4,0 40 148/50/48/50| 6,0 6,4 8,0
Al-Leg./ | Stahl, | Al-Leg./ | Stahl, | Al-Leg./ | Stahl,

Cu Ni/Cu Cu Ni/Cu Cu Ni/Cu
Mundstiick | 328 303 | 328 301 | 328 301 | 328 301 | 328 301 | 328 302 | 328 302 = = - = =

TI0S®4 | Kemmhbacken| 326 706 | 326 706 | 326 706 | 326 706 | 326 706 | 326 706 | 326 706 |  — - - - -
yss Mundstiick | 431451 | 401303 | 401303 | 401303 | 401303 | 401304 | 401304 | 431305 | 431305 | - - -
Klemmbacken| 431401 | 431401 | 431401 | 431401 | 431401 | 431401 | 431401 | 431401 | 431401 | - - -
usgy  |Mundstick | - _ - - — | 431304 | 431304 | 431305 | 431305 | 431306 | 431309 | 431309
Klemmbacken| — - _ - _ | 431333 | 431333 | 431333 | 431333 | 431 333 | 431333 | 431333
POPSet Mundstiick — = _ _
PS 25 Klemmbacken| - Auf Anfrage _ - -
ri0se gp0 | Mundstlck | 431451 | 431303 | 431303 | 431303 | 431303 | 431304 | 431304 | 431305 | 431305 | - - -
Klemmbacken| 431 455 | 431455 | 431455 | 431455 | 431455 | 431455 | 431455 | 431455 | 431455 | - - -
Versatzkopf | Mundstick - - - - - 431304 | 431 304 | 431 305 | 431 305 - = =
fiir TI0S® 220 | Klemmbacken - - — - - 431333 | 431333 | 431 333 | 431 333 - - -
vsapp  |Mundstick | - _ - - — | 431304 | 431304 | 431305 | 431305 | 431306 | 431309 | 431309
Klemmbacken| — - _ - — | 431333 | 431333 | 431333 | 431333 | 431 333 | 431333 | 431333
S 60 Mundstick | - _ - - — | 431504 | 431504 | 431505 | 431505 | 431506 | 431507 | 431507
Klemmbacken| — - _ - _ | 326583 | 326583 | 326583 | 326583 | 326583 | 326 583 | 326 583
vseogy |Mundstick | - _ - - _ | 431504 | 431504 | 431505 | 431505 | 431506 | 431507 | 431507
Klemmbacken| — - _ - _ | 326583 | 326583 | 326583 | 326583 | 326583 | 326 583 | 326 563
PRG510A |Mundstiick | 328300 | 328301 | 328301 | 328301 | 328301 | 328302 | - - - - - -
Plus Klemmbacken| 328 305 | 328 305 | 328 305 | 328 305 | 328305 | 328305 | - - - - - -

Werkzeuge

ProSet™ Mundstiick | 328 300 | 328 301 | 328 301 | 328 301 | 328 301 | 328 302 | 328 302 = = - = =
1600 MCS | Klemmbacken | 328 306 | 328 306 | 328 306 | 328 306 | 328 306 | 328 306 | 328 306 = = - = =

ProSet™ Mundstiick = 328301 | 328 301 | 328 301 | 328 301 | 328 302 | 328 302 | 328 242 | 328 242 - = =
2500 MSC | Klemmbacken| — — 326 583 | 326 583 | 326 583 | 326 583 | 326 583 | 326 583 | 326 583 | 326 583 - = =
ProSet™ Mundstiick = = 328301 | 328 301 | 328 301 | 328 302 | 328 302 | 328 242 | 328 242 | 328 243 | 328 243 =
3400 MSC | Klemmbacken| - — 328250 001|328 250 001|328 250 001328 250 001|328 250 001|328 250 001|328 250 001|328 250 001328 260 001  —
MCS 5200 | Mundstick | 328 300 | 328 301 | 328 301 | 328 301 | 328 301 | 328 302 | 328 302 | 328 246 | 328 242 - = =
AXIAL Klemmbacken| 328 249 | 328 249 | 328 249 | 328 249 | 328 249 | 328 249 | 328 249 | 328 249 | 328 249 - = =
Versatzkopf | Mundstiick | 327 782 | 327 783 | 327 783 | 327 783 | 327 783 | 327 784 | 327 784 | 327 781 | 327 785 - = =
Al Klemmbacken| 327 775 | 327 776 | 327 776 | 327 776 | 327 776 | 327 776 | 327 776 | 327 777 | 327 777 - = =

Winkelkopf- | Mundstiick | 327 848 | 327 849 | 327 849 | 327 849 | 327849 | 327850 | - - - - = =
PRHB30 Klemmbacken| 397 846 | 327 846 | 327 846 | 327 846 | 327846 | 327 846 | - = = - = =
Winkelkopf- | Mundstiick | 328 300 | 328 301 | 328 301 | 328 301 | 328 301 | 328 302 | 328302 | 328246 |  — - = =
PRH840 Klemmbacken | 328 305 | 328 305 | 328 305 | 328305 | 328 305 | 328 305 | 328 305 | 328305 | - - = =

Mundstiick | 431 903 | 431 904 | 431 904 | 431904 | 431904 | 431 905 | 431 905 | 431 906 | 431 907 - - -

MSC 5800 | jemmbacken| 431 909 | 431909 | 431909 | 431909 | 431909 | 431 909 | 431909 | 431909 | 431909 | - - -
ooergrg | Mundstick | - = - - - - — | 431907 | 431907 | 431908 | 431971 | 431 971

Klemmbacken| — - - - - - - | 431953 | 431953 | 431953 | 431953 | 431953
Mundstiick | 328300 | 328 301 | 328 301 | 328301 | 328 301 | 328302 | 328302 | 328 246 | 328242 | - - =
MHT-/RH /LH| Klemmbacken| 328 305 | 328 305 | 328 305 | 328 305 | 328 305 | 328 305 | 328 305 | 328305 | 328305 | — - -

Mundstiick - - - - — | 431504 | 431504 | 431505 | 431505 | 431506 | 431507 | 431507

HAT60 | iemmbacke | — - - = — | 326583 | 326583 | 326583 | 326583 | 326 583 | 326 583 | 326 563
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Werkzeuge fir Blindniete
Ubersicht Wechselteile

Mundstiicke/Klemmbacken/Zugbacken fiir Becher Blindniete
zur Umstellung von Blindnietwerkzeuge auf andere Nietdurchmesser

Werkzeug Artikel-Nr. fiir Nietdurchmesser
Modell
32 32 4.0 40 48/5,0 48/5,0 6,0 6.4
Al-Leg./ Stahl, Al-Leg./ Stahl, Al-Leg./ Stahl,
Cu Ni/Cu Cu Ni/Cu Cu Ni/Cu
TI0S® 4 Mundstiick 328 301 328 301 328 302 328 302 - - - =
Klemmbacken 326 706 326 706 326 706 326 706 - - - —
MS 5 Mundstiick 401 303 401 303 401 304 401 304 431 305 431 305 - -
Klemmbacken| 431 401 431 401 431 401 431 401 431 401 431 401 - -
MS 6 M Mundstick - - 431304 431 304 431305 431 305 431306 431 307
Klemmbacken - - 431333 431 333 431333 431333 431333 431333
POPSet Mundstick - _
PS 25 Klemmbacken - ISR B
TI0S® 220 Mundstick 431303 431303 431304 431 304 431305 431 305 - -
Klemmbacken 431 455 431 455 431 455 431 455 431 455 431 455 - -
Versatzkopf ~ [Mundsttick - - 431 304 431 304 431 305 431 305 - -
fiir TI0S® 220 |Klemmbacken - - 431 333 431 333 431 333 431 333 - —
MS 40 A Mundstiick - - 431304 431 304 431305 431 305 431306 431309
Klemmbacken - - 431 333 431 333 431333 431333 431333 431333
MS 60 Mundstiick - - 431 504 431 504 431505 431 505 431506 431 507
Klemmbacken - - 326 583 326 583 326 583 326 583 326 583 326 583
MS 60 SV Mundstick - - 431504 431 504 431505 431 505 431506 431507
Klemmbacken - - 326 583 326 583 326 583 326 583 326 583 326 583
PRG510A  |Mundstiick 328 303 328 301 - - - - - -
Plus Klemmbacken 328 305 328 305 - = = = - =
ProSet™ Mundstick 328 303 328 303 328 304 - - - - =
1600 MCS  |Klemmbacken 328 306 328 306 328 306 — - - - -
ProSet™ Mundstiick 328 303 328 303 328 304 328 304 328 246 328 246 - -
2500 MSC  [Klemmbacken 326 583 326 583 326 583 326 583 326 583 328 583 - -
ProSet™ Mundstick 328 303 328 303 328 304 328 304 328 246 328 246 - -
3400 MSC  |Klemmbacken | 328 250 001 | 328 250 001 | 328 250 001 | 328 250 001 | 328 250 001 | 328 250 001 - -
MCS 5200  |Mundstiick 328 303 328 301 328 304 328 302 328 246 328 242 - -
AXIAL Klemmbacken 328 305 328 305 328 305 328 305 328 305 328 305 - -
Versatzkopf  [Mundstick 327779 327783 327 780 327 784 327 781 327 785 - -
Al Klemmbacken 327775 327776 327776 327 776 327 777 327 777 - -
Winkelkopf-  {Mundsttick 327 851 327 849 327 847 - - = - -
PRH830 Klemmbacken 327 846 327 846 327 846 - - - - -
Winkelkopf-  {Mundsttick 328 303 328 301 328 304 328 302 328 246 - - -
PRH840 Klemmbacken 328 305 328 305 328 305 328 305 328 305 - - -
MHT-/RH/LH Mundstiick 328 303 328 301 328 304 328 302 328 246 328 242 - -
Klemmbacken 328 305 328 305 328 305 328 305 328 305 328 305 - -
HHT-60 Mundstick - - 431504 431 504 431505 431 505 431506 431507
Klemmbacken - - 326 583 326 583 326 583 326 583 326 583 326 583
342 TITGEMEYER®®  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491 E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com Th1432D(0410)3
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Werkzeuge fiir Gewindetrdger
mechanisch

Handnietwerkzeug R1
Komplett mit umstellbarem Ratschen-Ringschliissel und Innen-
sechskantschlissel.

Die erforderliche Kraft zum Vernieten der Blindnietmutter wird beim
Handnietwerkzeug R 1 durch Drehen der Sechskantmutter mittels
des mitgelieferten umstellbaren Ratschen-Ringschliissels erreicht.
Es gentigen zur Vernietung ca. 2 — 3 halbe Drehungen.

Technische Daten

>

Arbeitsbereich: ~ Messing und Stahl M4 -M10
Aluminium M4-M12
Edelstahl M4 -M 6
Gewicht: ca. 0,8 kg
Wechselteile
Gewinde- Artikel-Nr.
gréBe Gewindedorn | Gewindedorn- | Einteiliger Werkzeug
lager Gewindedorn | komplett
M 4 349 047 349 300 - 349 041
M 5 349 057 349 300 - 349 051
M 6 349 320 349 301 - 349 061
M 8 - - 349 302 349 081
M10 - - 349 303 349 101
M 12 - - 349 322 349 121
Hinweis:

Bei den Gewindegrofen M 8, M 10 und M 12 wird der Gewinde-
dorn und das Gewindedornlager einteilig geliefert und kann nur als
komplette Einheit bezogen werden. Im Gegensatz hierzu kinnen
die Gewindedorne M 4, M 5 und M 6 vom Gewindedornlager
getrennt und somit auch einzeln geliefert werden. Der Ratschen-
Ringschliissel sowie Innensechskantschliissel wird in zwei
verschiedenen GroRen geliefert und zwar passend fiir die Gewinde-
groBen M 4 bis M 6 und fiir M 8 bis M 12.

Anderungen vorbehalten
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Erstausstattung und Zubehor/Wechselteile

PRODUCT SERVICE

Werkzeuge fiir Gewindetrdger
mechanisch

Handnietwerkzeug MS 3

Zur Verarbeitung von Blindnietmuttern.
e Exakte Hubeinstellung und einfacher Gewindedornwechsel.
e Komplett mit Gewindedorn und Mundstiick M 3/M 4/M 5

Technische Daten

Arbeitsbereich: Blindnietmuttern M 3 —M 5 (M 6/Al)
Arbeitshub: 7,5 mm

Gewicht: ca. 0,7 kg

Lange: 270 mm

Breite: 125 mm

Artikel-Nr. 348 130

Gewinde- Erstausstattung’ Ersatzteil Artikel-Nr.
grofe Mundstick | Gewindedorn | Mundstiick | Gewindedorn
[mm] [Stiick] [Stiick] [Stiick] [Stiick]

M3 1 1 348 143 348 133
M4 1 1 348 144 348 134
M5 1 1 348 145 348 135
M 6/Al = - 348 146 348 136

"'im Lieferumfang enthalten

Handnietwerkzeug MS 7

Zur Verarbeitung von Blindnietmuttern und Blindnietschrauben.
e | eichte Handhabung
e Komplett mit Gewindedorn und Mundstiick

fiir Blindnietmuttern M 4/M 5/M 6

Technische Daten

Arbeitsbereich: Blindnietmuttern M 3—M 5 (M 6/Al)
Blindnietschrauben M 4-M 5

Arbeitshub: 4,0 mm

Gewicht: ca. 1,2 kg

Lange: 400 mm

Breite: 150 mm

Artikel-Nr. 348 170

GewindegriBe Erstausstattung im Lieferumfang enthalten Ersatz-/Wechselteil Artikel-Nr.
Mundstiick Gewindedorn fiir | Innengewindedorn fiir Mundstiick Gewindedorn f. Innengewindedorn f.
Blindnietmutter Blindnietschraube Blindnietmutter Blindnietschraube
[Stiick] [Stiick] [Stiick] [Stiick] [Stiick] [Stiick]
M3 1 1 - 348 213 348 203 -
M4 1 1 0 348 214 348 204 348 224
M5 1 1 0 348 215 348 205 348 225
M 6/Al 1 1 0 348 216 348 206 348 226
Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge fiir Gewindetrdger
mechanisch

Handnietwerkzeug MS 9

Zur Verarbeitung von Blindnietmuttern und Blindnietschrauben.
o Mit neuartigem, patentiertem Drehgetriebe zur einfachen Fein-

und Nachjustierung.

Technische Daten
Arbeitsbereich: Blindnietmuttern M 4 —M 10
Blindnietschrauben M 4 — M 8

Arbeitshub:
Gewicht:
Lange:
Breite:

6 mm

ca. 2,2 kg
520 mm
150 mm

Artikel-Nr. 348 190

Erstausstattung und Zubehdr/Wechselteile

PRODUCT SERVICE |

GewindegroBe Erstausstattung im Lieferumfang enthalten Ersatz-/Wechselteil Artikel-Nr.
Mundstick Gewindedorn fiir | Innengewindedorn fiir Mundstick Gewindedorn f. Innengewindedorn f.
Blindnietmutter Blindnietschraube Blindnietmutter Blindnietschraube
[Stiick] [Stiick] [Stiick] [Stiick] [Stiick] [Stiick]
M4 - - - 348 214 348 204 348 224
M5 1 1 - 348 215 348 205 348 225
M 6 1 1 - 348 216 348 206 348 226
M8 1 1 - 348 218 348 208 348 228
M 10 - - - 348 220 348 210 -
Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge fiir Gewindetrdger

FireBird®

elektrisch

Elektro-mechanisches Akku-Setzgerdt fiir Blindnietmuttern,
12 Volt, im Stahlblechkoffer. Inklusive Schnellwechsel-Akku,

Schnellladegerdt und Innensechskant-Schliissel.

Technische Daten
Arbeitsbereich: Blindnietmuttern bis M 10 Al,
bis M 8 Stahl und bis M6 Edelstahl
Setzkraft: 13000 N
Antrigb: Gleichstrommotor 12V
Gewicht: 2,3 kg (mit Akku)

Artikel-Nr. 351 000

Zubehor und Wechselteile

PRODUCT SERVICE =

Gewinde- Nietungen pro Akkuladung

gréfe Aluminium Stahl
[Sttick] [Sttick]

M3 600 550
M4 520 480
M5 480 400
M 6 400 300
M8 340 180

M 10/ Al 300 -

Anderungen vorbehalten

Th1433D(0410)3

TITGEMEYER™

Gewinde- Erstausstattung’ Ersatzteil Artikel-Nr.
gréBe Mundstiick | Gewindedorn | Mundstiick | Gewindedorn
[Stiick] [Stiick] [Stiick] [Stiick]
M3 0 0 351013 351 003
M 4 1 1 351014 351 004
M5 1 1 351015 351005
M 6 1 1 351 016 351 006
M8 0 0 351018 351008
M 10 /Al 0 0 351020 351010
" im Lieferumfang enthalten
Schnellladegerat 12V
Technische Daten
Eingangsspannung: 230 V/50 Hz
Ausgangsspannung: 12 V Gleichstrom
Ladezeit: ca. eine Stunde (Vollladung)
Gewicht: 1,4 kg
Artikel-Nr. 431 913
Schnellwechselakku 12V
Technische Daten
Netzspannung: 12 V Gleichspannung
Gewicht: 0,62 kg
Artikel-Nr. 431 952 000
E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 347

Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/58 22-491
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Werkzeuge fiir Gewindetrdger
pneumatisch-hydraulisch

Nietwerkzeug MS 50

Das pneumatisch-hydraulische Nietwerkzeug MS 50 montiert
Blindnietmuttern und Blindnietschrauben rationell und sicher.
Voreingestellt auf die Verarbeitung von Blindnigtmuttern M 6.

Verfiighare Wechselteile siehe Tabelle.

Technische Daten

Blindnietmuttern M 3 — M 10 (M12/A)

Blindnietschrauben M 4 — M 8

Arbeitsbereich:

Betrigbsdruck: maximal 7 bar
Setzkraft: 23,5 kN bei 6
Hub: 58 mm
Gewicht: 2,2 kg
Luftverbrauch pro Nietung: 61

Hohe: 250 mm
Breite: 270 mm
Vordere Hiilse g 22 mm
Vordere Hillse Lange: 70 mm

Artikel-Nr. 348 200

bar

Erstausstattung und Zubehor/Wechselteile

TVl (¢

GewindegroBe Erstausstattung im Lieferumfang enthalten Ersatz-/Wechselteil Artikel-Nr.
Mundstiick Gewindedorn fiir | Innengewindedorn fiir Mundstiick Gewindedorn f. Innengewindedorn f.
Blindnietmutter Blindnietschraube Blindnietmutter Blindnietschraube
[Stiick] [Stiick] [Stiick] [Stiick] [Stiick] [Stiick]
M3 0 0 - 348 213 348 203 -
M4 1 1 0 348 214 348 204 348 224
M5 1 1 0 348 215 348 205 348 225
M 6 1 1 1 348 216 348 206 348 226
M8 1 1 0 348 218 348 208 348 228
M 10 0 0 - 348 220 348 210 -
M 12 0 0 - 348 222 348 212 -
Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge fiir Gewindetréger
pneumatisch-hydraulisch

Nietwerkzeug MS 100

MS 100 ist einzigartig in seiner Klasse:
Das pneumatisch-hydraulische Nietwerkzeug verarbeitet Blindniet-
muttern bis zur GewindegroBe M 16 leicht und kraftvoll.

e Kraft- und Setzeinheit in kompakter Bauweise

e (eringes Gewicht — fiir die schnelle Einhandbedienung

e Alle Funktionen des Gerates werden dabei per Fingerdruck
gesteuert

e Schnelles Wechseln der Gewindedorne und Mundstiicke

Technische Daten

Arbeitsbereich: Blindnietmuttern M 8 — M 162
Betriebsart: pneumatisch-hydraulisch
Betrigbsdruck: maximal 7 bar

Setzkraft: 34 kN bei 6 bar

Hub: maximal 9,0 mm

Gewicht: 2,9 kg

Luftverbrauch: 7 1 pro Nietung

Hohe: 300 mm

Breite: 315 mm

Vordere Hiilse g: 30 mm

Vordere Hiilse Ldnge: 75 mm

Artikel-Nr. 348 300

Werkzeuge

Erstausstattung und Zubehor

Gewinde- Erstausstattung’ Ersatzteil Artikel-Nr.
gréBe Mundstiick | Gewindedorn | Mundstiick | Gewindedorn

[Stiick] [Stiick] [Stiick] [Stiick]

M8 0 0 348 318 348 308

M 10 348 320 348 310

1 1

M 12 1 1 348 322 348 312
M 14 0 0 348 324 348 314
M 16 0 0 348 326 348 316

"im Lieferumfang enthalten
2 Die Verarbeitung von Blindnietmuttern M 16 muss im Einzelnen gepriift werden

Anderungen vorbehalten

Telefon: +49 (0)541/5822-0 Telefax: +49 (0)541/5822-491  E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 349



Werkzeuge fiir Gewindetrdger
mechanisch

6-Kant-Schneidwerkzeug TIOS® 69

Handwerkzeug fir das Schneiden 6-kantiger Locher, um
6-kant-Blindnietmuttern einzusetzen.

Der Einsatz ist fiir Kleinserienherstellungen oder fiir Reparatur-
tatigkeiten bestimmt. Es zeichnet sich durch robuste Konstruktion
und einfache Bedienung aus.

Nietgerdt M 5 — M 6 ohne Wechselteile (siehe Tabelle 2), Wechsel-
teile bitte separat bestellen!

Technische Daten
Arbeitsbereich: e Ldcher fiir Blindnietmutter M 5 — M 6 (6-kant)
* alle Material-Typen mit Festigkeit
bis 600 Mpa (siehe Tabelle 1)
o Materialdicke von 1 bis 6 mm
(siehe Tabelle 2)
e 510 mm
° 21kg

Lange:
Gewicht:

Artikel-Nr. 348 195 200

1. Tabelle der Einsatzfahigkeit [Materialdicke (mm)]

: /
/ Mundstiick

Schneiddorn

Spreizdorn

GewindegrdBe Loch @ Werkstoff Materialfestigkeit (Mpa)
[mm] 100 200 300 400 500 600
M5 72-173 Stahl = = 2,5 2,1 19 18
Messing = 2.9 2,7 24 2,2 =
Alu 3,0 3,0 2,8 2,6 24 -
M6 9,3-94 Stahl - - 2,9 2,5 2,2 2,0
Messing - 3,0 3,0 2,8 2,6 -
Alu 3,0 3,0 3,0 3,0 2,8 -
2. Wechselteile: Mundstiicke und Schneidedorne nach GewindegrdfBe (Artikel-Nr.)
| M5 | M 6
Mundstiick 349 781 001 349 782 001
Schneidedorn fiir Material bis 1-6 mm 349 742 000 349 743 000

Anderungen vorbehalten

350 TITGEMEYER™

Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/58 22-491
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Werkzeuge fiir Gewindetrdger
pneumatisch-hydraulisch

n 6-Kant-Schneidwerkzeug TIOS® 6100

Pneumatisch-hydraulisches Werkzeug fiir das Schneiden
6-kantiger Locher, um 6-kant-Blindnietmuttern einzusetzen

Das Gerdt zeichnet sich durch hohe Leistung, robuste Konstruktion,
Verldsslichkeit und durch einfache Bedienung aus.

Der komplette Prozess des Lochschneidens erfolgt durch einfachen
Druck auf den Ausldseknopf. Das Gerdt kann somit mit nur einer
Hand bedient werden.

Nietgerdt M 5 — M 8 ohne Wechselteile (siehe Tabelle 2), Wechsel-
teile bitte separat bestellen!

Technische Daten
Arbeitsbereich: o | gcher fiir Blindnietmutter
M5 —M 8 (6-kant)
e alle Material-Typen mit Festigkeit bis
600 Mpa (siehe Tabelle 1)
o Materialdicke von 1 —6,0 mm
(siehe Tabelle 2)

Hohe: 300 mm
Breite: 320 mm
Gewicht: 2,9 kg

/ / Betriebsdruck: 6 bar
/ / Zugkraft bei 6 bar: 24,4 kN
/ Kontermutter  Luftverbrauch pro Loch: 7,01
Mundstiick

Werkzeuge

Schneiddorn Artikel-Nr. 348 450 200

1. Tabelle der Einsatzfahigkeit [Materialdicke (mm)]

GewindegrdBe Loch g Werkstoff Materialfestigkeit Mpa
[mm] 100 200 300 400 500 600
M5 72-13 Stahl - - 41 35 32 29
Messing - 48 44 40 3,7 -
Alu 55 5,0 46 43 4,0 -
M6 93-94 Stahl - - 5,0 43 39 35
Messing - 59 53 49 45 -
Alu 6,0 6,0 56 52 49 -
M8 113-115 Stahl - - 58 50 45 40
Messing - 6,0 6,0 57 5 -
Alu 6,0 6,0 6,0 6,0 5,7 -

2. Wechselteile: Mundstiicke und Schneidedorne nach Gewindegrifie (Artikel-Nr.)

| M5 | M 6 | M8
Mundstiick 349781 001 349 782 001 349783 001
Schneidedorn fiir Material 1 - 6 mm 349 742 000 349 743 000 349 751 000

Anderungen vorbehalten
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Werkzeug flir Gewindetrager
Werkzeuganlagen

Halb- und vollautomatische Verarbeitungs-
anlagen fiir das Befestigerprogramm

o Automatische Vereinzelung der Befestiger
e Prizise Befestigerzufiihrung
* Integrierte Uberwachung der Prozessabléufe

Wir planen und erstellen vollautomatische Montageanlagen.
Unser Angebot umfasst Niet-, Kraft- und Steuereinheiten sowie
Zufiihrungssysteme und Restnagelabsaugungen. Im Baukasten-
system lassen sich einzelne Komponenten speziell nach Einsatz
beliebig zusammenstellen.

Unsere Spezialisten beraten direkt vor Ort und erstellen indiviuelle
ProblemlBsungen.

Fragen Sie uns, wenn es um rationelle Befestigungstechnik geht!

Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge f(ir SchlieBringbolzensysteme

pneumatisch-hydraulisch

Setzwerkzeug MS 75

Zur Verarbeitung von SchlieBringbolzen, sowie von
hochfesten Blindniettypen.

e Das pneumatisch-hydraulische Setzwerkzeug MS 75 ist unter
Verwendung des jeweils erforderlichen Zugkopfes vielseitig

ginsetzbar.

e Kompakte Bauweise und leichte Handhabung ermdglichen die
rationelle Verarbeitung von SchlieBringbolzen bis g 6,5 mm,

Maxigrip SchlieBringbolzen bis @ 6,5 mm Alu und Stahl,
M-LOCK/MAGNA BULB® Blindniete bis g 6,5 mm sowie

BOM® Blindniete ¢ 5,0 mm.

e Die erforderlichen Zugkdpfe fiir das Werkzeug MS 75 richten sich
nach Typ und Durchmesser des zu verwendenden Schliefring-
bolzens sowie Blindnietes. Bitte jeweils gesondert bestellen.

Technische Daten

Betriebsdruck: maximal 7 bar
Setzkraft: 22 kN bei 6 bar
Arbeitshub: ca. 15mm

Gewicht (ohne Zugkopf):  ca. 2,2 kg
Luftverbrauch pro Nietung: 2,8
Hohe: 315 mm
Lange (ohne Zugkopf): 280 mm

Artikel-Nr. 385 060

Zugkdpfe passend fiir MS 75

PRODUCT SERVICE

fiir Befestiger Nenn-g Zugkopftyp Artikel-Nr.
[mm]
fiir SchlieBringbolzen
SRB Standard 5,0 99-3003 371 680
6,0/6,5 99-3006 371 705
SRB Multigrip 50 99-1456 372 985
6,5 99-1477 371 980
HUCKTAINER PLUS 10 99-3465 371 730
fiir hochfeste Blindniete
M-LOCK / MAGNA-BULB® 5,0 99-3303 371 805
Blindniet 6,5 99-3305 371 815
BOM®Blindniet 50 99-994 372 780
TIBULB®Blindniet 7,8 = 385 150
" Fiir die Montage wird eine spezielle Hiilse (Artikel-Nr. 385 081) benitigt. Bitte gesondert bestellen.
2 Nicht geeignet fiir Edelstahl-Ausfihrung
Zugkopf-Abmessungen siehe Tabelle weiter hinten im Katalog
Anderungen vorbehalten
354 TITGEMEYER®®  Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-491 E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com Th1434D(0410)3



Werkzeuge flir SchlieBringbolzensysteme
metrisch

Pneumatisch-hydraulisch
Nietwerkzeug ProSet PSL2500CJ-HEX

e optimales Kraft-Gewichts-Verhéltnis

e Druckluft Zu- und Abschaltung am Anschluss

e Schwenkbarer Druckluftanschluss, links und rechts
o Nietdornauffangbehdlter mit Offnungsklappe

Technische Daten
Betriebsdruck: 5,0 bis 6,9 bar

Setzkraft: 9,4 kN (6,2 bar)
Hub: 18 mm
Gewicht: 1,31 kg
Lange: 304 mm
Hehe: 260 mm
2
Elektrisch

Akku-Blindnietgerdt MCS5800-HEX

e Anschlussfreies Arbeiten

e Einfache Bedienung des Gerates

e Bis 500 Setzungen pro Akkuladung

e |ntegrierter Nietdornauffangbehalter

e | ieferumfang: mit Koffer, Akku und Ladegerét

Technische Daten

Arbeitshub: 20 mm
Gewicht: 2,2 kg
Lange: 265 mm
Hohe: 300 mm

Schnellladegerdt: 60 Minuten Ladezeit

Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge f(ir SchlieBringbolzensysteme
pneumatisch-hydraulisch

Pneumatisch-hydraulisches Setzwerkzeug
Modell 255 (ohne Zugkopf)

Technische Daten

Arbeitshub: ca. 16 mm

Betriebsdruck: 6—7 bar

Leistung: 34,5 kN bei 6 bar

Gewicht: 4,0 kg

Leistungsbereich: e SchlieBringbolzen Standard
250/6,0/6,5/80mm

aus Aluminium und Stahl

© 10,0 mm aus Aluminium und Stahl, Typ 5.8

e Schliefringbolzen Maxigrip

25,0/6,5/8,0mm aus Aluminium und Stahl

2 10,0 mm aus Aluminium

Artikel-Nr. 375 190

Pneumatisch-hydraulisches Setzwerkzeug
Modell 256 (ohne Zugkopf)

Technische Daten

Arbeitshub: ca. 22 mm

Betriebsdruck: 6—7 bar

Leistung: 44 4 kN bei 6 bar

Gewicht: 5,0 kg

Leistungsbereich: e SchlieBringbolzen Standard:
850/6,0/6,5/8,0/10,0 mm

aus Aluminium und Stah!

e SchlieBringbolzen Maxigrip
250/65/8,0/10,0 mm
aus Aluminium und Stahl

Artikel-Nr. 375 490

Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge flir SchlieBringbolzensysteme
hydraulisch

Hydraulisches Setzwerkzeug
Modell 2480 (ohne Zugkopf)

mit 3,5 m Schlauchsatz
(andere Schlauchldngen bitte extra bestellen)

Technische Daten

Arbeitshub: ca. 22 mm
Gewicht: 2,0 kg (ohne Schlauchsatz)
C E Leistungsbereich: e Schligfringbolzen Standard

25,0/6,0/6,5mm aus Aluminium und Stahl
e SchlieBringbolzen Maxigrip
25,0/6,5mm aus Aluminium und Stahl

Artikel-Nr. 370 445

erforderlicher Umlaufverstdrker: Modell HK 432,
Zugkopfe extra bestellen

27

Werkzeuge

Hydraulisches Setzwerkzeug
Modell 2503 (ohne Zugkopf)

mit 3,5 m Schlauchsatz, 4 mm Querschnitt
(andere Schlauchlangen extra bestellen)

Technische Daten

Arbeitshub: ca. 38 mm
Gewicht: 2,2 kg (ohne Schlauchsatz)
Leistungsbereich: e SchlieRringbolzen Standard
C € 25,0/6,0/6,5/8,0mm aus Aluminium und Stahl

2 10,0 mm aus Aluminium und Stahl, Giite 5.8

e SchlieBringbolzen Maxigrip
25,0/6,5/8,0mm aus Aluminium und Stahl
2 10,0 mm aus Aluminium

Artikel-Nr. 370 800

erforderlicher Umlaufverstdrker: Modell HK 432,
Zugkopfe bitte extra bestellen

'\,, R — EEE@@:@] Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge f(ir SchlieBringbolzensysteme
hydraulisch

Hydraulisches Setzwerkzeug
Modell 2600 (ohne Zugkopf)

mit ca. 0,5 m Schlauchsatz
(andere Schlauchldngen bitte extra bestellen)

Technische Daten
Arbeitshub: ca. 31 mm
Gewicht: 3,3 kg
Leistungsbereich: e SchlieBringbolzen Standard:
2 10,0 mm aus Aluminium und Stahl
e SchlieBringbolzen Maxigrip:
28,0 und 10,0 mm aus Aluminium und Stahl

Artikel-Nr. 370 820

erforderlicher Umlaufverstdrker: Modell HK 432,
Zugkopfe bitte extra bestellen

238,
168 (ohne Deflektor)

Anderungen vorbehalten
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zweiseitige Abflachung

Zugkdpfe fiir SchlieBringholzen Standard

Zugkadpfe flr SchlieBringbolzen
Standard und Maxigrip

Werkzeuge flir SchlieBringbolzensysteme

einseitige Abflachung

fiir Bolzen- fiir Werkzeug Abmessungen Abflachung Zugkopf-Typ | Artikel-Nr.
Nenn-g Modell A B C D S
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ;3
5,0 MS 75 51,0 = = 19,0 = 99-3003 371 680 ’g
6,0/6,5 MS 75/2480 51,0 = = 19,3 - 99-3006 371 705
256/2503 58,0 43,5 9,7 19,3 einseitig 99-2564 375 845
8,0 255/256/2503 71,0 53,0 12,0 27,0 ginseitig 99-99-245 375 885
10,0 255/256/2503 70,0 53,0 12,0 27,0 einseitig 99-100-245 375 945
2600 75,0 54,0 12,7 27,0 Zweiseitig 99-2663 371785
Zugkdpfe fiir SchlieBringholzen Maxigrip
fiir Bolzen- fiir Werkzeug Abmessungen Abflachung Zugkopf-Typ | Artikel-Nr.
Nenn-g Modell A B G D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5,0 MS 75/2480 49,0 40,0 9,0 19,0 Zweiseitig 99-1456' 372 985
6,5 2400/MS 70/75 54,0 40,0 9,3 19,7 Zweiseitig 99-1477" 371 980
255/256/2503 91,0 46,0 9,0 20,0 Zweiseitig 99-1290 371 960
8,0 255/256/2503 71,0 53,0 12,0 30,0 Zweiseitig 99-1439 371 965
2600 72,0 51,0 12,7 30,0 Zweiseitig 99-3217 371 750
10,0 255/256/2503/2580 73,0 53,0 13,0 30,0 Zweiseitig 99-1440 371970
2600 82,0 71,0 16,0 33,0 Zweiseitig 99-3220 371 760
" Diese Zugkdpfe kénnen auf die Werkzeuge Modell 255/256 und Modell 2503 nur mittels eines Zwischenstiickes (Adapter) Modell 102 463, Artikel-Nr. 375 870 montiert werden
Zugkopfe in verldngerter Ausfiihrung auf Anfrage
Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge f(ir SchlieBringbolzensysteme
Hydraulische Werkzeugeinheiten

Nenn-g Zugkopf Typ 99-5002 |
12,7 mm Art.-Nr. 376 160 o

Setzwerkzeug

Modell 2620-PT

Art.-Nr. 370 550
Nenn-g Zugkopf Typ 99-5008
16,0 mm Art.-Nr. 376 200

Schlauchsatz
LT 3,5mlang o .
Art.-Nr. 373 570 001 o

Nenn-g Zugkopf Typ 99-5010
19,0 mm Art.-Nr. 376 280 Sefzwerkzeug

Modell 2628 —

Art.-Nr. 370 222

Schlauchsatz
- 10,0 m lang ||
Art-Nr. 373 572 001 Hydraulischer Umlauf-
verstarker Modell HK 432
Art.-Nr. 370 610

Nenn-g Zugkopf Typ 99-5014 ||
22,2 mm Art.-Nr. 376 240

Setzwerkzeug

Modell 2630

Art-Nr. 373190
Nenn-g Zugkopf Typ 99-5016 |
25,4 mm Art.-Nr. 376 250

Yy

Setzwerkzeug

Modell 507

Art.-Nr. 373 240

Anderungen vorbehalten
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Setzwerkzeug Modell 2620-PT
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Setzwerkzeug Modell 2630 E\{%
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abnehmbar

Setzwerkzeug Modell 507

Werkzeuge flir SchlieBringbolzensysteme
Hydraulische Setzwerkzeuge

Setzwerkzeug Modell 2620-PT

(ohne Zugkopf)

Technische Daten

Arbeitsbereich: g 12,7 mm

Leistung: 78,93 KN bei 448 bar
Gewicht mit Zugkopf: 6,0 kg

Arbeitshub: 36,5 mm

Artikel-Nr. 370 550

Setzwerkzeug Modell 2628

(ohne Zugkopf)

Technische Daten

Arbeitsbereich: 2 16,0 und 19,0 mm
Leistung: 177,3 KN bei 448 bar
Gewicht mit Zugkopf: 10,0 kg

Arbeitshub: 46 mm

Artikel-Nr. 370 222

Setzwerkzeug Modell 2630

(ohne Zugkopf)

Technische Daten

Arbeitsbereich: g 22,2 mm
Leistung: 261 kN bei 448 bar
Gewicht mit Zugkopf: 15 kg

Arbeitshub: 48,4 mm

Artikel-Nr. 373 190

Setzwerkzeug Modell 507

(ohne Zugkopf)

Technische Daten

Arbeitsbereich: 2 25,4 mm

Leistung: 336,73 KN bei 393 bar
Gewicht mit Zugkopf: 23 kg

Arbeitshub: 63,5 mm

Artikel-Nr. 373 240

Alle hydraulischen Setzwerkzeuge sind mittels Schlauchsatz an
ginen hydraulischen Umlaufverstérker anzuschlieBen

Setzwerkzeuge in Sonderausfiihrung auf Anfrage

Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge f(ir SchlieBringbolzensysteme

Standard HV-Zugkdpfe

n_ N /@\\ 2 P (. .
G
1 &y )
ginseitige Abflachung zweiseitige Abflachung
Zugkdpfe fiir SchlieBringbolzen Standard
fiir Bolzen- fiir Werkzeug Abmessungen Abflachung Zugkopf-Typ | Artikel-Nr.
Nenn-g Modell A B C D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12,7 2620 PT 106 58 19 44 einseitig 99-5002 376 160
16,0 2628 106 58 23 55 einseitig 99-5008 376 200
19,0 2628 119 58 24 59 ginseitig 99-5010 376 280
22,2 2630 83 54 30 70 einseitig 99-5014 376 240
254 507 100 70 38 83 Zweiseitig 99-5016 376 250
Zugkopfe in verldngerter Ausflihrung auf Anfrage
Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge flir SchlieBringbolzensysteme
hydraulisch

Hydraulischer Umlaufverstarker
Modell HK 432-2 (ohne Schlauchsatz)

Zum Betrieb der hydraulischen Setzwerkzeuge

/ \\’ )

\\\z,;,\\;\\\»{ T?chmsche Daten
Lange: 540 mm
Breite: 470 mm
Hohe: 510 mm
Gewicht (mit O1):  ca. 62,0 kg
Tankinhalt: ca. 7|
Pumpe: 3,2 1/min

Elekir. Anschluss: 380 V Drehstrom

(andere Betriebsspannungen auf Anfrage)
Olvorlaufdruck: 580 bar (werksseitig eingestellt)
Olriicklaufdruck: 350 bar

Artikel-Nr. 370 610

Anderungen vorbehalten

Werkzeuge
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Werkzeuge f(ir SchlieBringbolzensysteme
hydraulisch

Hydraulische SchlieBringschneider
Zum Losen von HV-SRB Verbindungen

fiir HV- A B Gewicht | Modell | Art.-Nr.
SchlieBringbolzen
g in [mm] [mm] | [mm] [kl

12,7 39,7 | 286 2,7 516 373 600
16,0 492 | 286 2,7 520 373 630
19,0 572 | 318 32 524 373 660
22,2 635 | 318 3,6 528 373 690
25,4 66,6 | 38,1 72 532 -

Die hydraulischen Schliefringschneider sind mittels Schnell-
kupplung an die Druckleitung des Schlauchsatzes zu montieren.

Schlauchsadtze komplett
mit Schnellkupplungen,
fiir hydraulische Umlaufverstérker, Werkzeuge und SchligBring-

schneider
Lange Querschnitt Druck Artikel-Nr.
max
[m] [mm] [bar]
35 6,4 400 373 570 001
10,0 6,4 400 373 572 001

Anderungen vorbehalten
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SchweiBanlagen im POLYSTIC®-System

BolzenschweiBgeridt TSG 60
Gleichrichtergerdt fiir Hubziindungsverfahren

In seiner kompakten Bauform vereint das TSG 60 die Zuverldssigkeit
im Verfahren mit optimaler Bedienerfreundlichkeit.

Das Gerdt wurde speziell flir die Einzelfertigung

mit manuell zu bestiickender Schweiipistole entwickelt.

Zur Standardausriistung gehdren die Schweipistole PK 560

sowie ein Kabel fir den Masseanschluss zum Werkstick.

Zur Bedienung sind keine Verfahrenskenntnisse erforderlich.

Lieferumfang
TSG 60 mit PK 560

Technische Daten

Breite: 292 mm

Tiefe: 450 mm

Hohe: 345 mm

Gewicht: 40 kg

Anschluss: 400 V', 50 Hz, 32 A
Schweifstrom: 600 A

SchweiBzeit: 8—150 ms

Schweibolzen: 3 — 7 mm Nenndurchmesser
SchweiBflansch: maximal 8 mm Durchmesser

Artikel-Nr. 433 750

' Andere Spannungen auf Anfrage

Anderungen vorbehalten
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SchweiBanlagen im POLYSTIC®-System

BolzenschweiBgerat TCD 66 A
Kondensator-Entladungs-Gerdt fir die Spitzenziindungs-Verfahren

Das Kondensator-Entladungs-SchweiBgerdt TCD 66 A wurde fir
ganz spezielle Anwendungen des Bolzenschweifiens entwickelt. Die
hiermit durchzufiihrenden Spitzenziindungs-Verfahren werden iber-
all dort eingesetzt, wo auch bei Materialstarken nahe 1 mm,
sichtbare Verdnderungen auf der jeweiligen Riickseite des Unterma-
terials verringert oder ausgeschlossen werden sollen. Bei Verwen-
dung des Spaltschweiflens kdnnen auch Schweifbolzen aus Alumi-
nium ohne Schutzgas verarbeitet werden. Das Gerdt ist in seiner
kompakten Bauform leicht zu transportieren und bestens auch fiir
den Einsatz ,vor Ort” geeignet. Zum Betrieb gentigt die ,normale
Steckdose”. Lieferumfang TCD 66 A mit Pistole PK 211.

Technische Daten

Lange: 380 mm

Breite: 180 mm

Hohe: 250 mm

Gewicht: 15 kg

Anschluss: 230/115'V, 50/60 Hz
Ladespannung: 60 bis 200 V

Schweifzeit: 1-3ms

Schweibolzen: Bolzen 3 — 8 mm, aus Aluminium,

Stahl, Edelstahl, Messing

Werkzeuge

Schweifipistole PK 211 fiir Verfahren Spaltschweifien
Technische Daten

Schweifbolzen: 3 — 8 mm Nenndurchmesser
6 — 40 mm Lénge, mit
Spezialausriistung
bis 100 mm Lénge
Bolzenmaterial: Aluminium, Stahl, Edelstahl, Messing
Steuerkabel: 3 m Lange
Gewicht: 0,7 kg; ohne Kabel
Artikel-Nr. 433 865 000
Zubehor

SchweiBpistole PK 311 fiir Verfahren Kontakischweiien
Technische Daten

Schweifbolzen: 3 — 8 mm Nenndurchmesser
6 — 40 mm Lédnge, mit
Spezialausriistung
bis 100 mm Lénge
Bolzenmaterial: Stahl, Edelstahl
Steuerkabel: 6,5 m Lange
Gewicht: 0,7 kg; ohne Kabel
Artikel-Nr. 433 880 000
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SchweiBanlagen im POLYSTIC®-System

BolzenschweiBgeradt TSG 90
Gleichrichtergerdt fiir Hubziindungsverfahren

Die Steuer- und Energieeinheit TSG 90 setzt neue MaBstébe.
Zur Erreichung hochwertiger Schweifverbindungen sind keine
Verfahrenskenntnisse erforderlich.

Allein die Einstellung von Materialstérke und
Bolzendurchmesser schafft optimale SchweiBparameter.
Dariiber hinaus verfiigt das Gerdt iber eine integrierte
Parameterkontrolle, mit der die Grundfunktionen von
Schweifipistole und Verfahren iberwacht werden.

Das Gerdt bietet die Mdglichkeit zur weiteren Ausriistung
bis hin zur automatischen Schweifanlage.

Die hohe SchweiBleistung schafft Energiereserven,

auch fiir die Arbeit mit Schutzgas.

Lieferumfang
TSG 90 mit PK 560

Technische Daten

Breite: 312 mm

Tiefe: 495 mm

Hohe: 470 mm

Gewicht: ca. 50 kg

Anschluss: 400 V', 50 Hz, 32 A
SchweiBstrom: 900 A

SchweiBzeit: 6-120ms

Schweiibolzen: 3 =10 mm Nenndurchmesser
SchweiBmuttern: M5, M6, M8

Artikel-Nr. 433 840

' Andere Spannungen auf Anfrage

Lieferbare Aushauvarianten
TSG 90, manuell: Mit Pistole PK 560

TSG 90 A, Halbautomatik: ~ fiir Arbeit mit Bolzenzufiihrgerdt und

automatischer Pistole
Ausriistung und Komponenten fiir Vollautomatik au Anfrage

Anderungen vorbehalten

¢ /i
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SchweiBanlagen im POLYSTIC®-System

BolzenschweiBpistole PK 560
Handschweifpistole fiir das Hubziindungsverfahren

Die SchweiBpistole PK 560 wurde fir das manuelle Bolzenschwei-
Ben entwickelt. Besonderer Wert wurde auf eine Bauweise fiir gering-
sten Platzbedarf gelegt. Die Pistole verbindet robuste Stabilitét mit
idealer Ergonomie und Funktionssicherheit. Ein Merkmal fir die
Qualitdtssicherung stellt der intergrierte Winkelschalter dar.

Er sichert das senkrechte Aufsetzen der Pistole als Startbedingung
fiir den Schweifvorgang. Einstellung des Schweifhubes und Umriis-
tung auf verschiedene Bolzengréfen geschehen mit wenigen Hand-
griffen.

Lieferumfang
SchweiBpistole PK 560 komplett ausgeristet und eingestellt auf
Bolzen 5x14 mm

Technische Daten

Lange: (mindestens) 150 mm

Breite: 48 mm

Hohe: 150 mm

min Seitenabstand

der SchweiBposition: 22 mm

Gewicht: 1,2 kg

SchweiBbolzen: 3 — 8 mm Nenndurchmesser,

10 mm auf Anfrage,

T-Stifte, GroBflansch-Massebolzen,

Schweifmuttern M 5, M 6, M 8
Anschlusskabel: 6 m, maximal 8 m (auf Anfrage)

Werkzeuge

Artikel-Nr. 433 826 000 - fiir TSG 65/90
Artikel-Nr. 433 826 001 - fiir TSG 60

Lieferbare Ausbauvarianten

PK 560 Standard: fiir SchweiBbolzen bis 38 mm Lénge
PK 560 Langversion: fir SchweiBbolzen bis 56 mm Lénge
Beide Versionen sind auf Anfrage mit Schutzgasausriistung mdglich.
Nutzbare SchweiBgerdte TSG 60, TSG 90
Ausriistungsmaterial

Auf Anfrage erhalten Sie eine Liste sowie die entsprechenden Preise

zu den Ausrdstteilen fir verschiedene Schweifibolzen und -sorten.

Anderungen vorbehalten
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NOTIZEN
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B TI0S®Control Prozesskontolle
Fiir die Uberwachung und Dokumentation
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TIOS® Control Prozesskontrolle

TI0S Control erlaubt erstmals eine exakte Uberwachung und Dokumentation von Setzvorgangen mit Nietwerkzeugen.
Das modulare System ist einsetzbar fiir handgefiihrte, pneumatisch-hydraulische Nietwerkzeuge und hydraulische Anlagenkomponenten der

TITGEMEYER-Werkzeugserien.

Auswerte-Einheit Setzwerkzeug

Das Herzstiick von TIOS Control ist ein Kraft-Modul, das die auftretenden Setzkréfte erfasst. Diese Kréfte geben sehr genauen Aufschluss
iiber den gesamten Setzvorgang. Der Weg wird {iber einen Sensor am Gerdtegehduse ermittelt. Die Werte werden von einem Messverstarker
(z.B. MP 85 von HBM) und einer eigenen SPS berechnet und kdnnen an (ibergeordnete Systeme (SPS, Industrie-PC usw.) weitergeleitet
werden. Durch die komplett ausgestattete Auswerte-Einheit ist eine autarke Anwendung sofort moglich. Weitere Anbindungen sind optional,
jedoch nicht zwingend erforderlich, um eine exakte Auswertung des Setzvorganges zu ermitteln.
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TIOS® Control Prozesskontrolle

TIOS Control ermdglicht eine permanente Qualitdtskontrolle in der Befestigungstechnik.
Auch sensible, dokumentationspflichtige Verbindungen werden liickenlos gepriift — ohne groBen apparativen Aufwand.

Das sind die Leistungsmerkmale:
e Umfassende Auswertung des Setzvorganges: Erfassung der Setzkraft in Abhéngigkeit des Weges
e Sofortige Information, falls die erforderlichen Parameter nicht erreicht werden (Prozesseinflussnahme)
o Alle relevanten Daten fiir die Prozesskontrolle werden zur Verfligung gestellt:
— Einwandfreie Setzfunktion des Befestigers
— Material und Giite des Befestigers
— Parameter der Anwendung wie etwa Klemmbereich und Lochbild

Setzvorgang
wird durch Sensor
erfasst

Messverstiarker
wertet die Daten aus

Werkzeuge

<— ERGEBNIS ———

- —-—-———

Detaillierte Auswertung
des Setzvorgangs
moglich
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TIOS® Control Prozesskontrolle

Der Setzvorgang dargestellt in einem Kraft-Weg-Diagramm

‘Messfenster:

Kraft (kN)

Weg (mm)

Das Ergebnis — eine Kurve mit dem Kraft-Weg-Verhltnis — steht in Echtzeit zur Verfiigung. Die Uberwachungseinheit priift die Kurve nach

verschiedenen Parametern und gibt eine ,i.0." oder ,n.i.0." Meldung aus. Diese Meldung kann z.B. mit der Maschinensteuerung gekoppelt
werden, um z.B. die Druckluft fir das Handgerdt zu sperren oder die Baugruppe in einer Vorrichtung zu blockieren. Die Daten kénnen auch
als Grafik angezeigt werden.

Vorteile, die iiberzeugen:

e (Jberwachung und liickenlose Dokumentation des fortlaufenden Fertigungsprozesses

e Dokumentation und Archivierung der Daten einer fehlerfreien Produktion (Produkthaftung)

¢ \lermeidung von Reklamationen und Riickrufen

e Kostenersparnis flir unnétige Service- und Kundendienstleistungen, die bei mangelhafter Kontrolle entstehen

e Deutlicher Imagegewinn durch hundertprozentige Zuverldssigkeit gegentiber dem Auftraggeber
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TI0S® Control Prozesskontrolle
Anwendungsbeispiele

Die Technik der kontinuierlichen Prozessiiberwachung

Die Nietgerdte mit einer Prozesstiberwachung von TITGEMEYER erfassen die Kraft (kN) und den Weg (mm) eines Setzvorganges. Mit die-
sem System konnen die Werkzeuge der MS-Reihe von TITGEMEYER ausgestattet werden.

Um einen Befestiger zu verarbeiten, wird eine bestimmte Kraft benétigt. Die Zugeinheit eines Setzwerkzeuges greift sich das entsprechende
Zugteil des Befestigers. Eine duBere Hiilse an der Zugeinheit stiitzt sich auf dem feststehenden Teil des Befestigers (Setzkopf) ab.

So entsteht eine Druckkraft innerhalb der Hiilse. Diese Druckkraft wird mit dem Kraftmodul gemessen. Hier wird die tatsdchliche Setzkraft des
Befestigers erfasst. An dem Nietgerdt wird der Weg des Hydraulikkolbens (Arbeitshub) gemessen. Der Wegsensor ist direkt mit dem
Hydraulikkolben verbunden.

Verarbeitung von Blindniete
e Beispiel: Blindniet aus Stahl, 4,8 mm

e Friassung des Klemmbereiches bei unterschiedlichen Verbindungen
e Frfassung unterschiedlicher Lochdimensionen

e Frfassung unterschiedlicher Befestiger (Material, Niethiilsenldnge)

(]

Kraft (kM)

'
2 4 [

] 0

b i vla
Weg (mm)

Werkzeuge

[]

Ergebnis ,i.0.", Klemmbereich 3,0 mm

[ ] 2 1 1 "
Weg (mm)

Ergebnis ,nicht i.0.%, Klemmbereich 2,0 mm, z.B. ein Bauteil fehlt

Verarbeitung von Blindnietmuttern
e Beispiel: Blindmietmutter M6 aus Stahl

e Erkennen, dass eine Blindnietmutter ordnungsgemah gesetzt wurde
e Frfassung unterschiedlicher Befestiger

e (Jberpriifung des Klemmbereiches maglich

)

ona 100 150 ?.:00 2.;0 00 0Ol'l nfs 10 ‘.! l:ﬂ ?:5 a0
‘Weg (mm) Weg (mm}
Ergebnis ,i.0.", Setzvorgang im Bauteil Ergebnis ,n.i.0.", Setzvorgang ohne Bauteil
Th1436D(0410)3 TITGEMEYER®®
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TI0S® Control Prozesskontrolle
Anwendungsbeispiele

Verarbeitung von SchlieBringholzen

e Beispiel: SchlieBringbolzen, Abmessung 6,5 mm aus Stahl

e Erkennen, ob ein SchlieBring ordnungsgemaB verformt wurde
e Erkennung von Material und Giite des Befestigers

Messfenster 2 (Kraftanstieg) SchlieBringbolzen Messfenste 2 (attanstieg SchlieBringbolzen

: Messfenster 2 : : : : : : Messfenster 2
Nesstenster1 ! Loty . : : : Messfenster 1 : (Kaftanstieg)
(SchiieBring vorhander) | . . . : : (Schliefring vorhanden) ~ © : : :
S e

Weg (mm) Weg (mm)

Ergebnis ,i.0." Ergebnis ,n.i.0."
Setzvorgang mit Schliefring Setzvorgang ohne Schliefring

Mit TIOS® Control werden Setzvorgénge transparent.

Ob es sich um sehr hochwertige Produkte oder um sicherheitsrelevante Verbindungen handelt: TIOS Control gibt dem Anwender die
Sicherheit, dass jede einzelne Verbindung den erforderlichen Qualitdtsanspriichen geniigt. Mit der Aufzeichnung der Daten wird die
Prozessqualitdt fiir den Kunden und das eigene Qualitdtsmanagement dokumentiert.

TIOS Control umfasst mehrere Komponenten. Die Auswerte-Einheit besteht aus einem Schaltschrank, in dem ein Messverstérker und eine
SPS untergebracht sind. Der Messverstarker wertet die Sensorik aus, die SPS dient der Steuerung der Kommunikation zu einer weiteren SPS-
Einheit. Die Auswerte-Einheit kann weiter ergénzt werden, z.B. durch den Anschluss fiir eine Datensicherung tiber PC oder Server und ebenso
fiir den Anschluss an Scanner, Drucker, Leuchtsignale oder Monitore.

Die Setzwerkzeuge sind mit einem Chip ausgestattet. Beim AnschlieBen des Gerdtes werden automatisch die Kennwerte der Sensorik in den
Messverstédrker geladen. Die Grundeinstellungen der Werkzeuge werden auf dem Chip im Werkzeug gespeichert. Missen die Geréte —
beispielsweise wegen einer Wartung — ausgetauscht werden, kdnnen die Ersatz-Werkzeuge sofort wieder mit den werkzeugspezifischen Daten,
die der Chip gespeichert halt, weiter arbeiten. Eine neue Programmierung am Arbeitsplatz entfallt.

Zur Visualisierung und fir die Software-Einstellung des Messverstérkers wird ein PC (Laptop) mit einer speziellen Schnittstelle (Set-Up)
bendtigt oder alternativ ein Ethernetanschluss. In der Auswerte-Einheit ist eine Softwaregrundeinstellung vorhanden, mit der sofort eine
Prozessiiberwachung gestartet werden kann. Fiir anspruchsvolle Anwendungen muss die SPS und die Software-Einstellung individuell
angepasst werden.

Wir beraten Sie gerne.
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Auswerte-Einheit

Abmessungen: 300 x 370 x 240 mm (BxHxT)
Stromversorgung: 24 V Gleichstrom
Eingdnge/Ausgédnge: Anschluss an externe SPS je nach Erfordernis

Anschluss: e Mehrpoliger Sub-D Stecker fiir das Werkzeug
e Ethernet-Schnittstelle am Messverstarker
Zubehor: Set-Up, Artikel-Nr. 430 001

Artikel-Nr. 430 009 002

Pneumatisch-hydraulische Werkzeuge

Th1436D(0410)3

MS 50 Kraft-Weg

Arbeitshereich
RIV-TI Blindnietmuttern
M3-M10 (M 12 Alu)

Technische Daten
Betriebsdruck: max. 7 bar
Setzkraft: 23,5 kN bei 6,0 bar
Arbeitshub: 5,8 mm

Gewicht: ca. 2,3kg

Hohe: 250 mm

Breite: 270 mm
Artikel-Nr. 348 501 000

MS 75 Kraft-Weg

Arbeitshereich

Verarbeitung von SchlieBringbolzen
bis & 6,5 mm, Maxigrip SchlieBring-
bolzen bis g 6,5 mm Alu und Stahl,
hochfeste Blindniete bis g 6,5 mm
sowie BOM® Blindniete g 5,0 mm

Technische Daten

Betriebsdruck: max. 7 bar

Setzkraft: ca. 22 kN bei 6,0 bar
Arbeitshub: 15 mm

Gewicht

ohne Zugkopf: ca. 2,4 kg
Hohe: 335mm
Breite

ohne Zugkopf: 280 mm
Artikel-Nr. 385 501 014

TITGEMEYER®®  Telefon: +49 (0)541/5822-0 Telefax: +49 (0)541/58 22-491

TIOS® Control Prozesskontrolle

Produktinformationen

MS 60 Kraft-Weg

Arbeitshereich

Verarbeitung von Standard- und
Becher Blindniete bis @ 6,4 mm
und hochfeste Blindniete bis

2 6,4 mm aus allen Werkstoffen

Technische Daten
Betriebsdruck: max.7 bar
Setzkraft: ca. 18,2 kN bei
6,0 bar
Arbeitshub: 25 mm
Gewicht: ca. 2,7 kg
Hohe: 360 mm
Breite: 320 mm
Artikel-Nr. 431 620 001

TIOS 220 Kraft-Weg

Arbeitshereich

Verarbeitung von Standard- und
Becher Blindniete g 2,4 — 5,0 mm
aus allen Werkstoffen

Technische Daten

Betriebsdruck: max. 7 bar

Setzkraft: 13 kN bei 6,0 bar

Arbeitshub: 16 mm

Gewicht: 1,7 kg

Hohe: 280 mm

Breite: 350 mm

Artikel-Nr. 431 501 300

Artikel-Nr. 431 501 350
Sonderausfiihrung

E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com 377
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TIOS® Control Prozesskontrolle

Produktinformationen

Hydraulikeinheit mit TIOS® Control

Die Anlage ist geeignet fiir den groBindustriellen Einsatz. Einsetzbar
fiir die Verarbeitung von SchlieBringbolzen (Abm. @ 6.5, 8.0 und
10.0 mm) und hochfester Blindniete (Abm. @ 6,5 mm) mit gleich-
zeitiger Prozessiiberwachung. Die Anlage arbeitet hydraulisch, die
Hydraulikeinheit besteht aus einer Pumpe und einer Ventilsteuerung.
Zusétzlich im Schaltschrank ist ein Messverstérker, fiir die Aus-
wertung der Kraft-Weg Uberwachung. Die Sensorik befindet sich
innerhalb des Setzkopfes. Vorhanden ist eine SPS fiir die System-
steuerung. Uber eine Kommunikationsschnittstelle (Harting-Stecker)
kann das System problemlos in eine bestehende Maschinenanlage
integriert werden. Uber einen Ethernet Anschluss kann die Prozess-
kontrolle der Applikation eingestellt werden und die Kurvendaten

ausgelesen werden.

Zur Auswahl stehen zwei unterschiedliche Setzwerkzeuge, die je
nach Befestigertyp mit einem Zugkopf ausgestattet werden. Dazu
stehen zwei Typen Hydraulikeinheiten zur Verfligung.

Technische Daten Hydraulikeinheiten

Typ TIOS® 350 TIOS® 450
Stromanschluss 400/50 Hz 400/50 Hz
Betriebsspannung 24\ 24V
Max. Betrigbsdruck 350 bar 450 bar
Abmessungen 780 x 400 x 660 mm 780 x 400 x 660 mm
Gewicht 90 kg 90 kg
Kommunikationsschnittstelle Harting Stecker/Ethernet (IP) Harting Stecker/Ethernet (IP)
Artikel-Nr. 385 122 001 385 190 000
Technische Daten Setzwerkzeuge
TIOS H35 TIOS H40
Setzhub 30 mm 30 mm
Setzkraft (350/450 bar) 27/34 kN 31/39 kN
Max. Betrigbsdruck 350 bar 450 bar
Gewicht (Setzkopf) 2,5 kg 3,7 kg
Lange (ohne Zugeinheit und Behélter) 269 mm 315 mm
Breite max. 54 mm max. 54 mm TI0S® H35
Héhe (ohne Schlauch) ca. 230 mm ca. 230 mm
Schlauchldnge ca.25m ca.25m
Leistungsbereich SchlieBringbolzen SchlieBringbolzen
bis g 6,5 mm bis 8 10,0 mm
Hochfeste Blindniete | Hochfeste Blindniete
bis g 6,5 mm bis g 6,5 mm
Artikel-Nr. 385 136 000 385 130 000
Anderungen vorbehalten
TIOS® H40
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TI0S® Control Prozesskontrolle
Produktinformationen

Zugkidpfe
fiir Befestiger fiir Werkzeug-Modell Nenn-g Zukkopftyp Artikel-Nr.
[mm]
fiir SchlieBringbolzen
SRB Standard TIOS H35/40 5,0 99-3003 371 680
TIOS H35/40 6,5 99-3006 371 705
TIOS H35/40 8,0 99-99-245 375 885
TIOS H40 10,0 99-100-245 375 945
SRB Maxigrip TIOS H35/40 50 99-1456 372 985
TIOS H35/40 6,5 99-1477 371 980
TIOS H35/40 8,0 99-1439 371 965
TIOS H40 10,0 99-1440 371 970
flir hochfeste Blindniete
M-LOCK / MAGNA-BULB® TIOS H35/40 5,0 99-3303 371 805
TIBULB®Blindniet TIOS H35/40 6,5 99-3305 371 815

' Gesonderte Ausfiihrung Artikel-Nr. 371 705 001

Hinweis: Die Zugkopfe miissen gesondert bestellt werden.

zweiseitige Abflachung

Th1436D(0410)3
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einseitige Abflachung

E-Mail: vertrieb-b@titgemeyer.com

Werkzeuge

379



TI0S® Control Prozesskontrolle
Produktinformationen

Nietanlage mit TIOS Control
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Lieferungs- und Zahlungsbedingungen

1. Geltung der Bedingungen

a) Samtliche Lieferungen, Leistungen, Verkdufe und Angebote erfolgen
ausschlieBlich aufgrund dieser Lieferungs- und Zahlungs-
bedingungen. Diese gelten somit auch fiir alle kiinftigen Geschéfts-
beziehungen, auch wenn sie nicht nochmals ausdrticklich vereinbart
werden.

b) Allgemeine Geschéftsbedingungen des Kunden, die unseren Liefe-
rungs- und Zahlungsbedingungen entgegenstehen, lehnen wir hier-
mit ausdriicklich ab. Bestatigungsschreiben des Kunden verpflichten
uns nicht, auch wenn wir ihnen nicht ausdrticklich widersprechen.

c) Von diesen Lieferungs- und Zahlungsbedingungen abweichende Ver-
einbarungen oder Erganzungen — gleich welcher Art — sind nur dann
verbindlich, wenn sie von uns bestatigt werden.

d) Die Unwirksamkeit einer einzelnen Vertragsbestimmung berihrt nicht
die Gultigkeit des Vertrages im Ubrigen.

2. Angebot und Vertragsschluss

a) Unsere Angebote sind freibleibend und unverbindlich. Annahme-
erkldrungen und sdmtliche Bestellungen bedirfen zur Rechts-
wirksamkeit unserer Bestétigung.

b) Zeichnungen, Abbildungen, Mafe, Gewichte oder sonstige Leistungs-
daten sind nur verbindlich, wenn dieses ausdrticklich vereinbart wird.

¢) An allen unseren technischen Unterlagen behalten wir uns das Eigen-
tum und Urheberrecht vor. Ohne unsere vorherige Zustimmung
dtirfen die Unterlagen an Dritte nicht weitergegeben werden.

3. Preise

a) Ma3gebend sind die in unserer Auftragsbestatigung genannten Preise
zuziiglich der jeweiligen gesetzlichen Mehrwertsteuer. MaBgebend
fiir die Berechnung sind die vom Verkdufer ermittelten Gewichte,
Stiickzahlen und Quadratmeterzahlen. Zusétzliche Lieferungen und
Leistungen, die nicht in der Auftragsbestdtigung enthalten sind,
werden gesondert berechnet.

b) Die genannten Preise gelten ab Werk ausschlieBlich Verpackung und
Fracht. Diese werden gesondert in Rechnung gestellt. Verpackung
wird nicht zurtickgenommen; es sei denn, es besteht eine gesetzliche
Verpflichtung.

c) Sind bei Vertrdgen mit einer vereinbarten Lieferzeit von mehr als
4 Monaten wesentliche Steigerungen der Rohstoffpreise, sowie der
Energiekosten eingetreten, verpflichten sich die Vertragspartner, Ver-
handlungen zwecks Neufestsetzung des Kaufpreises aufzunehmen. Ist
eine Ubereinkunft nicht zu erzielen, sind die Vertragspartner berech-
tigt, vom Vertrag zurtickzutreten. Weitergehende Anspriiche (z.B.
Schadens- und Aufwendungsersatz) sind ausgeschlossen.

4. Liefer- unter Leistungszeit

a) Lieferfristen und -termine sind freibleibend und unverbindlich; es sei
denn, es wurde ausdriicklich etwas anderes vereinbart.

b)Die Lieferfrist verlangert sich angemessen bei hoherer Gewalt,
Arbeitskdmpfen, Unruhen, behdrdlichen MaBnahmen, Ausbleiben
von Zulieferungen unser Lieferanten und sonstigen unvorherseh-
baren, unabwendbaren und schwerwiegenden Ereignissen fir die
Dauer der Storung. Wir sind dem Kunden gegentiber verpflichtet, im
Rahmen des Zumutbaren unverziiglich die erforderlichen Informa-
tionen zu geben und seine Verpflichtungen den veranderten Verhélt-
nissen nach Treu und Glauben anzupassen.

¢) Wenn die Behinderung lénger als 3 Monate dauert, ist der Kunde nach
angemessener Nachfristsetzung berechtigt, hinsichtlich des noch
nicht erfiillten Teils vom Vertrag zuriickzutreten. Ist die Absendung der
Ware infolge von auBergewchnlichen Umstanden, die wir nicht zu
vertreten haben, unmdglich, so sind wir unbeschadet sofortiger
Berechnung befugt, diese Ware ftir Rechnung und Risiko des Kunden
anderweitig zu lagern, falls unsere Lagerrdume hierzu nicht aus-
reichen.

d) Zu Teillieferungen und -leistungen sind wir berechtigt.

e) Das Verstreichen bestimmter Lieferfristen und -termine befreit den
Kunden, der vom Vertrag zuriicktreten oder Schadensersatz statt der
Leistung verlangen will, nicht von der Setzung einer angemessenen,
in aller Regel zwei Wochen betragenden Nachfrist zur Erbringung der
Leistung.

5. Kaufvertrdge auf Abruf
Haben wir mit dem Kunden einen Kaufvertrag auf Abruf geschlossen,
so gilt ergdnzend folgendes, sofern nichts Abweichendes hiervon
vereinbart worden ist:

a) Nach Ablauf einer Frist von drei Monaten nach Auftragsbestétigung
kBnnen wir von unserem Kunden eine noch fehlende, verbindliche
Einteilung der Abrufe verlangen. Kommt der Kunde diesem Verlangen
nicht innerhalb einer 3-Wochenfrist nach, so sind wir berechtigt, eine
2-wdchige Nachfrist zur Einteilungsbestimmung zu setzen und bei
erfolglosem Fristablauf vom Vertrag zuriickzutreten und Schadens-
ersatz statt der Leistung zu verlangen.

b) Sollte die Ware nicht- oder nicht vollsténdig zu den vereinbarten
Terminen bzw. zu den vorgenannten Zeitpunkten abgerufen werden,
s0 sind wir berechtigt, die Ware auf Kosten und Risiko des Kunden
anderweitig zu lagern. Sollte die Ware bis zum Ende des Vertrags-
zeitpunktes, also der letzten Abrufmdglichkeit, garnicht oder teilweise
nicht abgerufen worden sein, so sind wir — nach Ablauf einer ange-
messenen Nachfrist zur Abnahme berechtigt — vom Vertrag, soweit
von uns noch nicht erflllt, zurtickzutreten und Schadensersatz statt
der Leistung zu verlangen.

¢) Wir sind befugt, als pauschalierten Schadensersatz statt der Leistung
den auf die nicht abgenomme Ware entfallenden Kaufpreis zu
berechnen, wobei unserem Kunden ausdriicklich gestattet wird, den
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Nachweis zu fiihren, dass ein Schaden tiberhaupt nicht oder wesent-
lich niedriger als die Pauschale entstanden ist. Weitergehende
Schadenersatzanspriiche sind hiervon unbertihrt.

6. Gefahriibergang
Bei der Lieferung von Gegensténden geht die Gefahr auf den Kunden
{iber, sobald der Liefergegenstand an die den Transport ausfihrende
Person tibergeben worden ist oder zwecks Versendung unser Lager
verlassen hat. Die Wahl des Versandweges und die Versandart
bleiben uns tiberlassen. Die Fracht wird nach den am Tag der Berech-
nung gtiltigen Frachtsdtzen berechnet. Jede Vermehrung der Fracht-
kosten durch nachtragliche Anderung der Verpackungsart, des Beftr-
derungsweges, des Bestimmungsortes oder &hnliche auf die
Frachtkosten einwirkende Umstande hat der Kunde zu tragen, soweit
der Kunde die Anderung veranlasst hat. Bei Kunden, die Ware selbst
abholen (Selbstabholer), geht die Gefahr mit der Bereitstellung der
Ware am vereinbarten Lieferort und der Information des Kunden von
der Bereitstellung auf den Kunden tiber.

7. Gewadhrleistung

a) Fir Méngel im Sinne des § 434 BGB haften wir nach folgenden MaB-
gaben: Der Kunde hat die empfangene Ware unverziiglich auf Méngel
und Beschaffenheit zu untersuchen. Offensichtliche Mangel sind uns
gegentiber innerhalb von 14 Tagen durch schriftliche Anzeige zu
riigen. Bei beiderseitigen Handelsgeschéften unter Kaufleuten bleibt
§ 377 HGB unberihrt.

b) Stellt der Kunde Mangel der Ware fest, darf er nicht dariiber verfiigen,
d.h. sie darf nicht geteilt, weiterverkauft bzw. weiter verarbeitet
werden, bis eine Einigung iber die Abwicklung der Reklamation
erzielt ist bzw. ein selbststdndiges Beweisverfahren durchgefiihrt
wurde.

¢) Transportschéden sind uns vom Kunden unverziiglich mitzuteilen.
Die erforderlichen Formalitéten hat der Kunde mit dem Frachtfihrer
U regeln.

d) Bei berechtigter Beanstandung sind wir nach unserer Wah! zur Nach-
besserung der beanstandeten Ware oder zur Ersatzlieferung berech-
tigt. Mehrfache Nachbesserungen sind zuldssig.

e) Die Gewdhrleistung erstreckt sich nicht auf Schéden, die durch
falsche Angaben des Kunden, instruktionswidrige Lagerung oder
fehlerhafte Verarbeitung oder Verwendung entstehen.

f) Ist uns innerhalb einer vom Kunden gestellten, angemessenen Nach-
frist die Beseitigung des Mangels oder die Ersatzlieferung nicht mog-
lich, so steht dem Kunden unter Ausschluss aller weiteren Anspriiche
nur das Recht zu, von dem Vertrag zuriickzutreten oder den Kaufpreis
zu mindern.

g) Gibt der Kunde uns keine Gelegenheit und angemessene Zeit, uns
von dem geriigten Mangel zu (iberzeugen und gegebenenfalls die
erforderliche Nacherfiillung (Nachbesserung oder Ersatzlieferung)
vorzunehmen, entfallen alle Méangelanspriiche. Dies gilt nicht fir
Mangelfolgeschaden, bei denen die Voraussetzungen gem. Ziffer 7
erfiillt sind.

8. Haftungsheschrankung

a) Wir haften bei Vorsatz, grober Fahrldssigkeit und Verletzung wesent-
licher Vertragspflichten, sowie bei Fehlen zugesicherter Eigen-
schaften. Dartiber hinaus nicht ausdriicklich in diesen Bedingungen
zugestandene Anspriiche werden ausgeschlossen, in jedem Fall aber
auf die bei Vertragsabschluss voraussehbaren Schaden, sowie der
Hahe nach auf den Lieferwert begrenzt.

b) Soweit unsere Haftung ausgeschlossen oder beschrénkt ist, gilt dies
entsprechend fiir die persdnliche Haftung von Mitarbeitern, gesetz-
lichen Vertretern und Erftillungsgehilfen. In allen Féllen grober Fahr-
lssigkeit durch einfache Erfillungsgehilfen haften wir auf Ersatz des
typischen, vorhersehbaren Schadens.

c) Die gesetzliche Regelung zur Beweislast bleiben hiervon unbertihrt.

d) Die vorstehenden Regelungen gelten nicht fiir Anspriiche aus dem
ProdHaftG, fiir Schéden aus der Verletzung von Leben, Kdrper oder
der Gesundheit oder Sachschéden an privat genutzten Gegensténden.

9. Verjdhrung.
Alle Anspriiche des Kunden — aus welchen Rechtsgriinden auch
immer — verjdhren in 12 Monaten. Fiir vorsétzliches oder arglistiges
Verhalten, sowie bei Anspriichen nach dem Produkthaftungsgesetz
gelten die gesetzlichen Fristen. Der Verjahrungsbeginn richtet sich
nach den gesetzlichen Vorschriften.

10.Zahlung

a) Sofern nichts anderes vereinbart worden ist, sind samtliche Zahlungen
binnen 30 Tagen ab Rechnungsdatum netto zu leisten. Bei Bar- und
Buchzahlungen binnen 10 Tagen ab Rechnungsdatum gewahren wir
2% Skonto.

b) Die Ablehnung von Schecks und Wechseln behalten wir uns aus-
driicklich vor. Die Annahme erfolgt stets nur erfiillungshalber. Dis-
kont- und Wechselspesen gehen zu Lasten des Kunden und sind
sofort fallig. Unter Abbedingung der §§ 366, 367 BGB und trotz
anders lautender Bestimmung des Kunden legen wir bei Vertrags-
abschluss fest, welche Forderungen durch Zahlungen des Kunden
erfiillt werden. Ab Verzug sind wir berechtigt, die tiblichen Bankzinsen
zu verlangen, mindestens jedoch 8 Prozentpunkte tiber dem Basis-
zinssatz gem. § 247 BGB.

c) Der Kunde ist nur zur Aufrechnung mit unbestrittenen oder rechts-
kréftig festgestellten Forderungen befugt.

11.Eigentumsvorbehalt

a) Wir behalten uns das Eigentum an der gelieferten Ware bis zur voll-

standigen Bezahlung des Kaufpreises vor. Bei Ware, die der Kaufer
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im Rahmen einer laufenden Geschaftsbeziehung von uns bezieht,
behalten wir uns das Eigentum vor, bis samtliche Forderungen gegen
den Kdufer aus der Geschéftsverbindung einschlieBlich der kiinftig
entstehenden Forderungen, auch aus gleichzeitig oder spéter abge-
schlossenen Vertrdgen, beglichen sind. Dies gilt auch dann, wenn
einzelne oder sémtliche Forderungen in eine laufende Rechnung auf-
genommen wurden und der Saldo gezogen und vom Kunden aner-
kannt ist. Wird im Zusammenhang mit der Bezahlung des Kaufpreises
durch den Kéufer unsere wechselméBige Haftung begriindet (Scheck,
Wechselzahlung), so erlischt der Eigentumsvorbehalt nicht vor Einlg-
sung des Wechsels durch den Kunden als Bezogenen. Bei Zahlungs-
verzug des Kunden sind wir zur Riicknahme der Ware nach Mahnung
berechtigt und der Kéufer ist zur Herausgabe verpflichtet.

b) Wird die Vorbehaltsware vom Kéufer zu einer neuen beweglichen
Sache verarbeitet, so erfolgt die Verarbeitung fiir uns, ohne dass wir
hieraus verpflichtet werden; die neue Sache wird unser Eigentum. Bei
Verarbeitung zusammen mit uns nicht gehdrenden Waren erwerben
wir Miteigentum an der neuen Sache nach dem Verhaltnis des Wertes
der Vorbehaltsware zu der anderen Ware zur Zeit der Verarbeitung.
Wird die Vorbehaltsware mit uns nicht gehdrender Ware geméB §§
947, 948 BGB verbunden, vermischt oder vermengt, so werden wir
Miteigenttimer entsprechend den gesetzlichen Bestimmungen. Erwirbt
der Kunde durch Verbindung, Vermischung oder Vermengung Allein-
eigentum, so (ibertrdgt er uns schon jetzt Miteigentum nach dem Ver-
héltnis des Wertes der Vorbehaltsware zu der anderen Ware zur Zeit
der Verbindung, Vermischung oder Vermengung. Der Kunde hat in
diesen Féllen die in unserem Eigentum oder Miteigentum stehende
Sache, die ebenfalls als Vorbehaltsware im Sinne der vorstehenden
Bedingungen gilt, unentgeltlich zu verwahren.

¢) Wird Vorbehaltsware allein oder zusammen mit uns nicht gehérender
Ware verduBert, so tritt der Kunde schon jetzt die aus der Weiter-
verduBerung entstehenden Forderungen in Hohe des Wertes der Vor-
behaltsware mit allen Nebenrechten und Rang vor dem Rest an uns
ab; wir nehmen die Abtretung an. Wert der Vorbehaltsware ist der sich
aus unserer Rechnung ergebende Betrag, der jedoch aufer Ansatz
bleibt, soweit Rechte Dritter entgegenstehen. Steht die weiter ver-
duBerte Vorbehaltsware in unserem Miteigentum, so erstreckt sich die
Abtretung der Forderungen auf den Betrag, der den Anteilswert an
dem Miteigentum entspricht.

d) Der Kunde ist zur WeiterverduBerung und Verwendung oder Verarbei-
tung der Vorbehaltsware nur im (blichen, ordnungsgeméRen
Geschaftsgang und nur mit der MaBgabe berechtigt und erméchtigt,
dass die Forderungen im Sinne der vorgehenden Absétze tatséchlich
auf uns tibergehen. Zu anderen Verfiigungen tber die Vorbehalts-
ware, insbesondere Verpfandung oder Sicherungstibereignung ist der
Kunde nicht berechtigt.

¢) Wir erméchtigen den Kunden unter Vorbehalt des Widerrufes zur Ein-
ziehung der an uns abgetretenen Forderungen geméh den Absatzen c)
und d). Wir werden von der eigenen Einziehungsbefugnis keinen
Gebrauch machen, solange der Kunde seinen Zahlungsverpflichtungen
— auch gegentiber Dritten — nachkommt. Auf unser Verlangen hat der
Kunde bei VerstoB gegen seine Zahlungsverpflichtungen die Schuldner
der abgetretenen Forderung zu benennen und diesen die Abtretung
anzuzeigen; wir sind dann ermachtigt, den Schuldnern die Abtretung
ebenfalls anzuzeigen. Uber ZwangsvollstreckungsmaB-nahmen Dritter
in die Vorbehaltsware oder in die abgetretenen Forderungen hat der
Kunde uns unverziglich unter Ubergabe der fiir den Widerspruch not-
wendigen Unterlagen zu unterrichten.

f) Mit Zahlungseinstellung oder Erdffnung des Insolvenzverfahrens er-
|6schen das Recht zur WeiterverduBerung, das Recht zur Verwendung
oder Verarbeitung der Vorbehaltsware oder die Erméchtigung zum
Einzug der abgetretenen Forderungen; bei einem Scheck- oder
Wechselprotest erlischt die Einzugserméchtigung ebenfalls. Dies gilt
nicht fir die Rechte des Insolvenzverwalters.

g) Ubersteigt der Wert der eingeraumten Sicherheiten die Forderungen
(ggf. vermindert um An- und Teilzahlungen) um mehr als 20%, so
sind wir zur Riickiibertragung oder Freigabe der Sicherheiten nach
unserer Wahl verpflichtet. Mit Tilgung aller Forderungen aus der
Geschaftsverbindung gehen das Eigentum an der Vorbehaltsware und
die abgetretenen Forderungen auf den Kéufer tiber.

12.Datenschuiz
Der Kunde wird hiermit dartber informiert, dass wir die im Rahmen
der Geschdftsverbindung gewonnenen personenbezogenen Daten ge-
maB den Bestimmungen des Bundesdatenschutzgesetzes verarbeiten.
13.Erfiillungsort, Gerichtsstand und anzuwendendes Recht

a) Fir alle sich aus dem Vertrag ergebenden Rechte und Pflichten gilt ftir
beide Teile Osnabriick als Erfiillungsort fiir Lieferung, Leistung und
Zahlung.

b) Alleiniger Gerichtsstand bei allen aus dem Vertragsverhéltnis mittel-
bar oder unmittelbar sich ergebenden Streitigkeiten (auch fiir Wech-
sel-Scheck- und sonstige Urkundsprozesse) ist Osnabrtick.

c) Fir diese Geschaftsbedingungen und die gesamten Rechts-
beziehungen zwischen uns und dem Kunden gilt ausschlieBlich das
Recht der Bundesrepublik Deutschland. Die Anwendung des UN-
Ubereinkommens iber Vertrage tiber den Internationalen Warenkauf
vom 11.04.1980 ist ausgeschlossen.

Osnabriick, den 01. Februar 2009
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