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- Rotazione verticale su perno con cuscinetti conici registrabili
privi di gioco

- Comando del nastro con motore a due velocita e riduttore
speciale con ingranaggio in bronzo e vite senza fine temprata
e rettificata

- Volani opportunamente dimensionati

- Guide del nastro robuste realizzate con cuscinetti di invito
stagni e placchette in widia regolabili

- Tensione del nastro ottenuta tramite dispositivo elettromec-
canico con comando microinterruttore rotazione lama

- Dispositivo di sicurezza antinfortunistico sul carter copri vola-
ni, sulla manopola di comando e sulla lama

- Spessore di taglio 1,2 mm

- Campo di taglio da 0° a 60° dx

- Fermo regolabile per tagli della stessa misura

- Elettropompa 0,06 kW per la refrigerazione del nastro

- Funzionamento:

awvio del ciclo di taglio tramite pulsante di start.

La macchina:

.Chiude la morsa e aziona il motore nastro

2.fa discendere I'arco per il taglio

3.ritorna I'arco in posizione di partenza

4. arresta il motore nastro

5.apre la morsa.

- Possibilita di taglio manuale
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Le caratteristiche fondamentali della macchina (rigidita suppor-
to lama, dimensionamento volani, guida del nastro, tensiona-
mento nastro) sono state oggetto di accurato studio onde evita-
re lo snervamento del nastro, aumentarne la durata, migliorare
|a linearita ed il tempo di taglio.

Accessori a richiesta:

- Motore MONOFASE 69 m/1’
- Variatore di velocita da 20 a 90 m/1’
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- BepTukanbHoe BpalieHve Ha WTUQTE C perynupyembiMu
KOHUYeCKVMY NOALIMITHUKaMK 6e3 3a30pa

- Pexywiee nonotHo NpoBOANTCA B ABUNEHUE 2-X CKOPOCTHDIM
MOTOPOM M PeayKTopom ¢ GpOH30BOW wWecTepHéil n co
LUHEKOM U3 3aKaNEHHOTO 1 OTLLNNOBAHHOTO MaTepuana

- MaxoBuKm noso6paHbl noa pasmep CTaHKa

- YounewHble  HanpaBnAlolMe  peXylwero nonotHa o
CMeumanbHbIMA - NOAWMUNHUKAMI U C - PeryaupyembimMin
MNaHKami 13 TBEPAbIX CMNaBoOB

- Hataxenne  pexywero  nonotHa  obecneynBaet
3NeKTPOMeXaHyeckoe YCTPOIiCTBO C MUUKPONepeKoyaTesnem

- YcTpoitctBa ANA MPeAOTBPALLEHUA HECYACTHbIX Cllyuaes
YCTAHOBNIEHbl Ha  KOpMyce MaxoBUKA, Ha  pyKoATKe
YNpaBReHNA U Ha PeXyLLeM NonoTHe

- TonwwHa pesa 1,2 Mm

- Yron pe3ku ot 0 fo 60 rpajycoB Bnpaso

- Perynupyemblit cTonop AnA pesku 3aroToBOK 0/UHAKOBOW
ANNHbI

- Hacoc 0,06 kBT 4114 nopaum oxnaxaaioLLed uakocti

- MNocnegoBatenbHoCTb onepavyil

- Llvkn 3anyckaeTca npu HaxaTvu KHOMKM MycKa, mocne yero
onepawum BbINOAHAITCA B CeAyloLLeil noce0BaTeNbHOCTH:
--- 3aKPbIBaHMe 3AXXMMOB U 3aMyCK PexyLLero AnCKa,
--- OMyCKaHe pexyLLeli ronoBbl,
--- BO3BPAT pexyLLeil ronoBbl B M3HAYaNbHOE NONOXEHME U
0CTaHOBKa BpaLL{eHNA OTPE3HOr0 ANCKA,
--- OTKPbIBaHIe 3aXIMOB.

- Bo3moXHOCTb pe3Ku B pyuHOM pexume

OCHOBHbIMM XapaKTepUCTUKaMM [aHHOT0 CTaHKa ABAAIOTCA:
KECTKOCTb  HAMPaBAAIOLMX PEXYLLEro MONOTHA, MPaBMAbHO
nof06paHHble MaXoBUKK, ONTUMANBHOE HATAXEHMe PeXyLLero
MOAI0THa, YT 06ecneynBaeT 10NTOBEUHOCTb, @ TaKKe YIyuLuaeT
TOYHOCTb U COKPALLAET BPEMSA Pe3KH.

[lononHutenbHble onuum:
- OpHodazHblii MoTOp 69 M/MUH
- Perynatop ckopoctv ot 20 0 90 M/MuH

p— SCHE DATEN NI
AUSSTATTUN(

- Rotation verticale surtourillon avec roulements coniques ré-
glables sans jeux

- Commande de la bande par moteur a deux vitesses et réduc-
teur special avec engranage en bronze et vis sans fin trempée
et rectifiée

- Volants bien dimensionnés

- Guides de la bande robustes, pourvues de roulements de ten-
sionnement étanches et plaquettes de widia réglables

- Descente de travail de la bande réglée par un dispositif élec-
tromecanique de tension du ruban avec microinterrupteur

- Dispositif de prévention des accidents sur le couvre-volants et
sur la manette de commande et sur la lame

- Epaisseur de coupe 1,2 mm

- Portée de coupe de 0° a 60° droite

- Butée d’arrét réglable pour des coupes & la méme mesure

- Electropompe 0,06 kW pour la réfrigération du ruban

- Fonctionnement:
Démarrage du cycle de coupe avec bouton de start.
Pendant le cycle, la machine effectue les opérations qui suivent:

1.fermeture de I'étau et activation du moteur du ruban

2.descente de I'arc pour la coupe

3.retour de I'arc dans la position de départ

4.arrét du moteur du ruban

5.ouverture de I'étau

- Possibilité de coupe en manuel

Les caractéristiques fondamentales de la machine (rigidité du
soutien porte-lame, dimensionnement des volants, guides et
tensionnement de la bande) ont été étudiées avec soin afin
d'éviter le relachement de la bande, d’augmenter sa durabilité
et de perfectionner la linearité et le temps de coupe.

Accessoires sur demande:

- Moteur MONOPHASE 69 m/1’
- Variateur de vitesse de 20 jusqu’a 90 m/1’
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- Senkrechtes Drehen auf Bolzen mit verstellbaren Kegellagern
ohne Spiel

- Zwei Drehzahlen mittels polumschaltbarem Motor, Getriebe
mit gehérteter und geschliffener Schneckenwelle, Schne-
ckenrad aus Bronze

- Entsprechend bemessene Schwungréder

- Starke Bandfiihrungen mit dichten Spannlagern und verstel-
Ibaren Widiapléttchen

- Spannung des Ségeblattes wird elektro-mechanisch mittels
Microschalter iiberwacht

- Unfallverhiitungsvorrichtungen auf dem Schwun-gradghéuse,
dem Schalthebel und dem S&geband

- Schnittdicke 1,2 mm

- Schnittbereiche von 0° bis 60° rechts

- Einstellbare Feststellvorrichtung fiir Schnitte mit den gleichen
Abmessungen

- Elektropumpe 0,06 KW zur Kiihlung des Bandes

- Funktion:
Anlaufen des Schneidezyklus (iber Start-Druckknopf.
Die Maschine fiihrt wéhrend des Zyklus die folgenden Arbei-
tsvorgénge aus:

1.SchlieBen des Schraubstocks und Aktivierung des Bandmotors

2.Absenken des Bogens zum Schnitt

3.Riickkehr des Bogens in seine Ausgangsposition

4. Anhalten des Bandmotors

5. 0ffnen des Schraubstocks

- Manuell-schnitt mgglich

Die grundlegenden Merkmale der Maschine
(Steife des Messerhalteruntersatzes, Bemes-
sung der Schwungrdder, Bandfiihrungen,
Bandspannung) sind sorgféltig ausgearbeitet
worden, um das Erschlaffen des Bandes zu
verhiiten, seine Leistungsdauer zu erhéhen und
die Schnittlinearitdt und - zeit zu verbessern.

Zubehér auf Wunsch:
- EINPHASENMOTOR 69 m/1’
- Geschwindigkeitsvariator von 20 zu 90 m/1’
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- Vertical rotation on bolt with adjustable tapered bearings wi-
thout backlash

- High-capacity band control by two-speed motor and special
reducer with bronze gear tempered and ground worm screw

- Appropriately dimensioned flywheels

- Strong band guides with tight stress-raiser bearings and
adjustable widia tips

- Band stretching is obtained by electro-mechanical blade ten-
sioner with microswitch

- Accident-preventing devices on the flywheel casing, on the
control handle, and on the blade

- Cutting thickness 1,2 mm

- Cutting range from 0° to 60° right

- Adjustable stop for cuts of the same size

- 0,06 kW power-driven pump for band cooling

- Operation:
Cycle start is obtained by pressing the relevant start button.
The machine performs the following operations during the
cutting cycle:

1.vice closing and activation of band motor

2.cutting bow downstroke

3.return of bow to initial position

4.band motor stop

5.vice opening

- Possibility of manual cut

The basic characteristics of the machine (such as rigidity of the
blade support, flywheel dimensioning, band guides, and band
stretching) have been thoroughly studied to avoid yielding of the
band, increase its durability, and improve linearity and time of
cutting.

Optional equipment:
- SINGLE-PHASE motor 69 m/1’
- Speed variator from 20 to 90 m/1’
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