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- Segatrice con taglio per caduta arco regolata da un circuito
idraulico, alimentazione barra e chiusura morsa manuali, ri-
torno testa manuale

- Rotazione verticale su perno con cuscinetti conici registrabili
privi di gioco

- Comando del nastro con motore a due velocita e riduttore
speciale con ingranaggio in bronzo e vite senza fine temprata
e rettificata

- Volani opportunamente dimensionati

- Guide del nastro robuste realizzate con cuscinetti di invito
stagni e placchette in widia regolabili

- Tensione del nastro ottenuta tramite dispositivo elettromec-
canico con comando microinterruttore rotazione lama

- Morsa con dispositivo di bloccaggio rapido

- Dispositivo di sicurezza antinfortunistico sul carter copri vola-
ni, sulla manopola di comando e sulla lama

- Cilindro idraulico per discesa controllata

- Spessore di taglio 1,2 mm

- Campo di taglio da 0° a 60° dx

- Fermo regolabile per tagli della stessa misura

- Impianto a bassa tensione a 24 V

- Elettropompa 0,06 kW per la refrigerazione del nastro

Le caratteristiche fondamentali della macchina (rigidita suppor-
to lama, dimensionamento volani, guide del nastro, tensiona-
mento nastro) sono state oggetto di accurato studio onde evita-
re lo snervamento del nastro, aumentarne la durata, migliorare
|a linearita ed il tempo di taglio.

Accessori a richiesta:

- Motore MONOFASE 69 m/1’

- Impianto pneumatico per morsa

- Variatore di velocita da 20 a 90 m/1’
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- OnyckaHue nuAbI W pe3  MPOUCXOAUT NpU  MOMOLLY
TUAPOLMNMHAP], @ NOJaYa 3aroToBKY, MOBHATUE NUMbI 1
3aXMM 3aroTOBKY NPOU3BOANTCA BPYYHYI0

- BeptukanbHoe BpaleHve Ha wTudTe C perynupyembiMu
KOHUYeCKuMy NOALMMHIKaMI be3 3a30pa

- PexyLee nonoTHo NPOBOANTCA B ABMXEHUE 2-X CKOPOCTHBIM
MOTOPOM 1 PeflyKTopom C OpOH30BOI LuecTepHéil 1 o
LUHEKOM U3 3aKaNEHHOro 1 0TLLNNGOBAHHOTO MaTepuana

- MaxoBuku nosobpaHbl nog pazmep CTaHKa

- YounewHble  HanpaBnAlolMe  pexylero nonotHa o
CneuranbHbIMK - MOALMMHUKAMIA W C  perynaupyembiMi
nnaHKkamm 13 TBEPAbIX CNNaBoB

- Hataxenue  pexywero  nonotHa  obecneunsaet
NeKTPOMEXaHMYeCKoe YCTPOICTBO C MUKPONEpeKioyaTenem

- 3@XuUM CyCTPOIRCTBOM ANA BbICTPOI 6NIOKUPOBKY 3aroTOBKM

- YctpoiictBa AnA MpeAoOTBpALLEHUA HECYACTHbIX Cyyaes
YCTAaHOBMEHbl HAa KOpMyce MAaXoBWKA, Ha  PyKOATKe
yNPaBNeHNs, 1 Ha pexyLLem NonoTHe

- [unpaBnuyeckuit LUAMHAP ANA yNpaBnAEMOro OnyckaHua
pexyLLero nonoTHa

- TonwwHa pe3a 1,2 Mm

- Yron pe3ku ot 0 o 60 rpaaycos Bnpaso

- Perynupyembiii ctonop AnA pe3ki 3aroToBOK OANHAKOBOIA
ANMHb

- Hu3koBonbTHas naHenb ynpasneus (24 B)

- Hacoc 0,06 kBT 4114 nopaum oxnaxaaloiLedt uakocti

ECKUE XAPAKTEPNCTUKHK il
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(OCHOBHbIMM XapaKTePUCTUKAMI [LaHHOTO (TaHKa ABNAKOTCA:
KECTKOCTb  HanpaBnALLMX pexyLiero nonotHa, npasuibHO
HOAOﬁpaHHbIE MaX0BUKK, ONTUMaNbHOE HAaTAXEHUE pexyLLero
MoNoTHa, uTo 06€CneynBaeT JONTOBEUHOCTD, a TaKKe ynydiaer
TOYHOCTb U COKpaLLlaeT BpemaA pesku.

[lononHutenbHble onuuu:

- OpHodazHblit MoTOp 69 M/MUH

- [HeBMaTIKa ANA TMCKOB

- Perynatop ckopoctu o1 20 50 90 M/MuH
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- Scie avec coupe pour chute de I'archet réglée par circuit
hydraulique, alimentation barre et fermeture étau manuelles,
retour téte manuel

Rotation verticale surtourillon avec roulements coniques ré-
glables sans jeux

Commande de la bande par moteur a deux vitesses et réduc-
teur special avec engranage en bronze et vis sans fin trempée
et rectifiée

Volants bien dimensionnés

Guides de la bande robustes, pourvues de roulements de ten-
sionnement étanche et plaquettes de widia réglables
Descente de travail de la bande réglée par un dispositif élec-
tromecanique de tension du ruban avec microinterrupteur
Etau avec dispositif de blocage rapide a moyen excentrique
Dispositif de prévention des accidents sur le couvre-volants et
sur la manette de commande et sur la lame

Cylindre hydraulique pour descente contrdlée

Epaisseur de coupe 1,2 mm

Portée de cupe 0° a 60° droite

Butée d'arrét réglable pour des coupes a la méme mesure
Installation de basse tension 24 V

Electropompe 0,06 KW pour la réfrigération du ruban

Les caractéristiques fondamentales de la machine (rigidité du
soutien porte-lame, dimensionnement des volants, guides et
tensionnement de la bande) ont éte étudiées avec soin afin
d'éviter la relachement de la bande, d’augmenter sa durabilité
et de perfectionner la linearité et le temps de coupe.

Accessoires sur demande:

- Moteur MONOPHASE 69 m/1’

- Installation pneumatique pour étau

- Variateur de vitesse de 20 jusqu’a 90 m/1’
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- Ségemaschine mit durch Hydraulikkreis reguliertem Fall des
Biigels beim Schnitt, Beschickung der Stange und SchlieBen
des Schraubstocks manuell gesteuert, manuelle Riickkehr
des Kopfes

- Senkrechtes Drehen auf Bolzen mit verstellbaren Kegellagern
ohne Spiel

- Zwei Drehzahlen mittels polumschaltbarem Motor, Getriebe
mit geharteter und geschliffener Schneckenwelle, Schne-
ckenrad aus Bronze

- Entsprechend bemessene Schwungréder

- Starke Bandfiihrungen mit dichten Spannlagern und verstel-
Ibaren Widiapléttchen

- Spannung des Ségeblattes wird elektro-mechanisch mittels
Microschalter tiberwacht

- Schraubstock mit Schnellspannvorrichtung

- Unfallverhiitungsvorrichtungen auf dem Schwun-gradgehéu-
se, dem Schalthebel und dem Sdgeband

- Hydraulischer Zylinder fiir kontrolliertes Absenken

- Schnittdicke 1,2 mm

- Schnittbereich von 0° bis 60° rechts

- Einstellbare Feststellvorrichtung fiir Schnitte mit den gleichen
Abmessungen

- Anlage in Niederspannung 24 V

- Elektropumpe 0,06 KW zur Kiihlung des Bandes

Die grundlegenden Merkmale der Maschine (Steife des Mes-
serhalteruntersatzes, Bemessung der Schwungréder, Ban-
dfiihrungen, Bandspannung) sind sorgféltig ausgearbeitet
worden, um das Erschlaffen des Bandes zu verhiiten, seine
Leistungsdauer zu erhéhen und die Schnittlinearitat und - zeit
Zu verbessern.

Zubehbr auf Wunsch:
- EINPHASENMOTOR 69 m/1’
- Drucklufteinrichtung fiir Schraubstock
- Geschwindigkeistsvariator
von 20 zu 90 m/1’
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- Sawing machine with bow falling controlled by a hydraulic
circuit upon cutting, bar feeding and vice closure manually
operated, manual head return

- Vertical rotation on bolt with adjustable tapered bearings wi-
thout backlash

- High-capacity band control by two-speed motor and special
reducer with bronze gear tempered and ground worm screw

- Appropriately dimensioned flywheels

- Strong band guides with tight stress-raiser bearings and
adjustable widia tips

- Band stretching is obtained by electro-mechanical blade ten-
sioner with microswitch

- Vice with a device for swift locking by excentric means

- Accident-preventing devices on the flywheel casing, on the
control handle, and on the blade

- Hydraulic cylinder for controlled descent

- Cutting thickness 1,2 mm

- Cutting range 0° to 60° right

- Adjustable stop for cuts of the same size

- 24V low tension plant

- 0,06 kW power-driver pump for band cooling

The basic characteristics of the machine (such as rigidity of the
blade support, flywheel dimensioning, band guides, and band
stretching) have been thoroughly studied to avoid yielding of the
band, increase its durability, and improve linearity and time of
cutting.

Utilities on request:

- SINGLE -PHASE motor 69 m/1’

- Pneumatic installation for vice

- Speed variator from 20 to 90 m/1’
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