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- Segatrice a nastro con funzionamento manuale e semiautomatico.
- Rotazione verticale su perno con cuscinetti conici registrabili privi di gioco.
- Comando del nastro con motore a due velocita e riduttore speciale con
ingranaggio in bronzo e vite senza fine temprata e rettificata.
- Volani opportunamente dimensionati.
- Guide del nastro robuste realizzate con cuscinetti di invito stagni e plac-
chette in widia regolabili.
- Tensione del nastro ottenuta tramite dispositivo elettromeccanico con
comando microinterruttore rotazione lama.
- Morsa con dispositivo di bloccaggio rapido
- Dispositivo di sicurezza antinfortunistico sul carter copri volani, sulla
manopola di comando e sulla lama.
- Spessore di taglio 1,2 mm
- Campo di taglio 0° - 60° dx.
Fermo regolabile per tagli della stessa misura.
Elettropompa 0,06 kW per la refrigerazione del nastro
Funzionamento in regime manuale:
. chiusura manuale morsa
. premendo il pulsante dell'impugnatura della leva testa, la macchina avvia
il funzionamento in regime manuale
. fase di taglio manuale
. ritorno arco manuale o premendo due volte il pulsante reset I'arco ritorna
in automatico nella posizione alta impostata.
. apertura morsa manuale
Funzionamento in regime semiautomatico:
awio del ciclo di taglio tramite avvio pulsante di start
. chiude la morsa e aziona il motore nastro
. fa discendere I'arco per il taglio
. ritorna I"arco in posizione di partenza
. arresta il motore nastro
. apre la morsa.
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Le caratteristiche fondamentali della macchina (rigidita supporto lama, di-
mensionamento volani, guida del nastro, tensionamento nastro) sono state
oggetto di accurato studio onde evitare lo snervamento del nastro, aumen-
tarne la durata, migliorare la linearita ed il tempo di taglio.

Accessori a richiesta:

- Motore MONOFASE 64 m/1’
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- JIeHTOUHONMABHbIA CTaHOK C PyYHbIM WM NONYaBTOMATUYECKUM
pexumamu

- BeprukanbHoe BpaLLieHve Ha LUTUGTE € perynvpyembIMit KOHUYECKIMI
MOALMNHIKaMY 6e3 3a30pa

- Pexywee nonotHo NpOBOAUTCA B [BIKEHME 2-X CKOPOCTHbIM
MOTOPOM M PeByKTOpOM ¢ OPOH30BOIA LuecTepHEN ¥ €O WHeKOM U3
3aKanéHHoro 1 TLLNNGOBAHHOrO MaTepuana

- MaxoBvkv nogobpaHbl nop pa3mep CTaHKka

- YouneHHble HanpaBnAloLuMe PexyLLero NON0THa €O CneuanbHbIMK
NOALMMHIKAMM 1 € perynupyembiMy NNaHKamu U3 TBEPAbIX CNNaBoB

- HataxeHue pexyLuero nonotHa obecneynBaer nekTpomexaHunueckoe
YCTPOIACTBO C MUKpONepeKniouaTenem

- 3auUM CyCTPOICTBOM ANA GbICTPOIi BNOKMPOBKM 3ar0TOBKN

- YcTpoiicTBa AnA Npei0TBPALLERIA HECYACTHBIX CNYYaeB YCTAHOBAEHDI
Ha Kopnmyce MaXoBUKa, HA PYKOATKE yNpaBMeHys, U Ha pexyliem
nonoTHe.

- TonwwuHa pesa 1,2 Mm

- Yron pe3ku ot 0 o 60 rpapycoB Bnpaso

- Perynupyemblii CTonop ANA pe3kyt 3aroToBOK OAMHaKOBOI ANUHbI

- Hacoc 0,06 kBT ana nojauv oxnaxxaaoLLeit Xuakoctia

- PyuHoii pexum paborbi:

1. PyuHoe 3aKpblBaHMe 3aX1UMOB

2. Haxaruem KHONKM Ha pyKOATKe pbluara, 3anyckaeTca pyuHoil pexum

3. Pe3Ka B pyuHoM pexiume

4.Bo3BpaT pexylueil ronoBbl B MCXOBHOE NOMOXEHME BPYYHylo Wim

BTOMATUYECKY - ABOIHBIM HAXATUEM Ha KHOMKY CTapT

5. PyuHoe 0TKpbIBaHYe 3aX1MoB

- lonyaBTomaTiueckuit pexum pabobi:
LMK HAYMHAeTCA HaxaThem KHonky Myck

1. 3aMMbl 3aKPbIBAIOTCA, W 3aMYCKAETCA MOTOP NMALHOTO NONIOTHA

2. PexyLuan ronoBa onyckaeTca U NPOU3BOAUTCA pe3ka

3. PexyLuan ronosa B03BpaLLAETCA B UCXOAHOE NONOXKeEHNE

4. 0TKN10YAETCA MOTOP NUNLHOTO NOAOTHA

5. 3aXMMbl OTKpbIBaloTCA
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OCHOBHBIMM XapaKTepUCTUKaMy JAHHOTO CTaHKa ABASIOTCA: KECTKOCTb
HaNpaBNAWMX  PEXyLIero MoNoTHa, MpaBUNbHO  NoA0GpaHHble
MaXOBUKM, ONTUMANbHOE HATAXEHWe pPeXyllero nomoTHa, uTo
o6ecneyuBaer JONTOBEUHOCTb, @ TaKkXe YNyYLUAET TOYHOCTb U COKPaLLIAeT
BPeM# pe3Kil.

[llononuuTenbHble onuum:
- OnHodasHblit MoTOp 64 M/MuH
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- Scie a ruban a fonctionnement manuel et semi-automatique

- Rotation verticale surtourillon avec roulements coniques réglables sans jeu.

- Commande de la bande par moteur a deux vitesses et réducteur special
avec engranage en bronze et vis sans fin trempée et rectifiée

- Volants bien dimensionnés

- Guides de la bande robustes, pourvues de roulements de tensionnement
étanches et plaquettes de widia réglables.

- Descente de travail de la bande réglée par un dispositif électromecanique
de tension du ruban avec microinterrupteur.

- Etau avec dispositif de blocage rapide a moyen excentrique.

- Dispositif de prévention des accidents sur le couvre-volants et sur la ma-
nette de commande et sur la lame.

- Epaisseur de coupe 1,2 mm

- Portée de coupe 0° - 60° droite

- Butée d'arrét réglable pour des coupes a la méme mesure

- Electropompe 0,06 kW pour la réfrigération du ruban

- Fonctionnement en cycle manuel:

. Fermeture manuelle du mors

2. Enappuyant sur le poussoir de la manette du levier, la machine fonctionne
en cycle manuel(démarrage du moteur lame et de la pompe a lubrifiant)

3. On effectue le cycle de coupe manuel

4. On remonte I'archer manuellement ou, en appuyant deux fois sur la touche
reset la remontée est automatique jusqu’a la position haute préréglée

5. Ouverture du mors manuelle

- Fonctionnement en cycle semi-automatique:
on lance le cycle en appuyant sur la touche START

1. Fermeture du mors et démarrage du moteur lame

2. Descente de I'archer pour effectuer la coupe

3. Retour de I'archer en position haute de départ

4. Arrét du moteur

5. Ouverture du mors

Les caractéristiques fondamentales de la machine (rigité du soutien porte-
lame, dimensionnement des volants, giudes et tensionnement de la bande)
ont été étudiées avec soin afin d'éviter le relachement de la bande, d'aug-
menter sa durabilité et de perfectionner la linearité et le temps de coupe.

Accessoires sur demande:
- Moteur MONOPHASE 64 m/1’

- Bandsége mit manueller und halbautomatischer Funktion.

- Senkrechtes Drehen auf Bolzen mit verstellbaren Kegellagern ohne Spiel.

- Zwei Drehzahlen mittels polumschaltbarem Motor, Getriebe mit geharteter
und geschliffener Schneckenwelle, Schneckenrad aus Bronze

- Entsprechend bemessene Schwungréder.

- Starke Bandfiihrungen mit dichten Spannlagern und verstellbaren Wi-
diaplattchen.

- Spannung des Ségeblattes wird elektro-mechanisch mittels Microschalter
{iberwacht

- Schraubstock mit Schnellspannvorrichtung.

- Unfallverhiitungsvorrichtungen auf dem Schwun-gradghause, dem Schal-
thebel und dem Ségeband

- Schnittdicke 1,2 mm

- Schnittbereich 0° - 60° rechts

- Einstellbare Feststellvorrichtung filr Schnitte mit den gleichen Abmessungen

- Elektropumpe 0,06 kW zur Kiihlung des Bandes

Funktion im manuellen Betrieb

. Manuelle SchlieBung des Schraubstockes

2. Durch Bestétigung des Schalters am Hebelhandgriff startet die Maschinen
im manuellen Betrieb

3. Manueller Phasenschnitt

4. Manuelle Riickfiihrung des Ségearms oder durch 2maliges Driicken der
Reset-Taste wird der Biigel automatisch in die voreingestellte Hihenposi-
tion zuriickgefiihrt.

5. Manuelle Offnung des Schraubstockes.

- Funktion im halbautomatischen Betrieb:
start des Schneidzyklusses durch den Startknopf.

1. SchlieBung des Schraubstockes und Start des Bandségenmotors

2. Absenkung des Sagearms fiir den Schnittbeginn

3. Riickfiihrung des Sagearms zum Ausgangspunkt

4. Stopp des Bandségenmotors

5. (ffnung des Schraubstocks

Die grundlegenden Merkmale der Maschine (Steife des Messerhalterunter-
satzes, Bemessung der Schwungréder, Bandfiihrungen, Bandspannung) sind
sorgfaltig ausgearbeitet worden, um das Erschlaffen des Bandes zu verhiiten,
seine Leistungsdauer zu erhohen und die Schnittlinearitét und - zeit zu ver-
bessern.

Zubehdr auf Wunsch:
- EINPHASENMOTOR 64 m/1’

CAL DATA AND
Z1 S ARD ACCESSORIES

Bandsaw machine with manual and semiautomatic functioning.
- Vertical rotation on bolt with adjustable tapered bearings without backlash.
- High-capacity band control by two-speed motor and special reducer with
bronze gear tempered and ground worm screw
Appropriately dimensioned flywheels
Strong band guides with tight stress-raiser bearings and adjustable widia
tips
- Band stretching is obtained by electro-mechanical blade tensioner with
microswitch
Vice with a device for swift locking by excentric means
Accident-preventing devices on the flywheel casing, on the control hand-
le, and on the blade.
- Cutting thickness 1,2 mm
Cutting range 0° - 60° right
Adjustable stop for cuts of the same size
0,06 KW power-driven pump for band cooling
Manual Mode functioning
. manual vice clamp
2. by pressing the button on the head lever handle, the machine starts the
manual mode
3. manual cutting operation
4. either manual bow up positioning or bow returning in the up setted posi-
tion by pressing twice the Start button
5. manual vice opening
- Semiautomatic mode functioning:
press the Start button to begin the cuttin cycle.
1. the vice starts and the band motor starts
2. bow descents for the cutting operation
3. bow goes back to the start position
4. band motor stops
5. the vice opens

The basic characteristics of the machine, such as rigidity of the blade sup-
port, flywheel dimensioning, band guides, and band stretching, have been
thoroughly studied to avoid yielding of the band, increase its durability, and
improve lingarity and time of cutting.

Optional equipment:
- SINGLE-PHASE motor 64 m/1’
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