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20 mm

25 mm




1.0cHoBHOM
maTepuan

MATEPWAJIbI

2. ApMnNpOBaHHAA YacCTb

3. Pe3nHOBbIN
npodunnb




MATEPWAJIbI

1. OcHoBHOM
mMmaTepuan

OHM oanHakosble!

2. ApmmnpoBaHHasn
4acTb

W1 — OymnHKoBaHHaA CTanb
W3 — AlSI 430 Hep:KaBetowlaa ctanb
W4 — AlSI 304 Hep:KaBetowlasa ctanb

W5 — AlSI 316 Hep:Kasetowaa ctanb



MATEPUAJIDbI

3. Pe3nHoOBbIN Npodub

.

EPDM
NEOPRENE

Neoprene 3axXum

SILICONE ! EPDM 3axum
VITONE
NITRILE

Silicone 3a)xkum Vitone 3axkum




Pe3nHoOBbIM NpodUb
XAPAKTEPUCTUKHU

YcTOMUMBOCTb |  YCTOMUMBOCTD K

MaTepuan Temnepartypa Liset R T[T
EPDM -40 °C / +120°C YepHbIn OTAn4YHO Heyctonunso

NEOPRENE  -35°C/+100°C YepHbin OTAn4YHO Xopowo

SILICONE -60 °C / +170°C Cepbliif XopolLuo Xopowo

NITRILE -35°C/+100°C YepHbIn HopmanbHo OTAn4HO
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RPEMEXHDBIE OTBEPCTUA

:&

KpenexxHoe
oTBepcTmne (mm)

10,50

CooTBeTCTBYOLWMIM

M4 M5 M6 M8 M10
pa3mep 6bonta



TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCUKW

]

by

Form B1 Form C1

Form A2 Form B2 Form C2



TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCUKW

!}'1 (l!“ lr'l !2 IS Iﬁ .5‘1 5'2

Nenn- +0,3 | H13 +1 max +1 max +0,2 +0,2

djafdz ' -0.2 ‘ -0,2 ' -0,1 =-0,1

W1|W3 W4 W5 |Wi|W3 W4 W5

5his20 | 9 | 43 4,7 9,2 4,7 9,2 0,4 1,4

5bis25 | 12 | 53 6,8 13 6,8 13 0,5 15

8bis14 | 15 | 6,4 9,7 17,2 9,7 17,2 0,6 1,6
15 bis 30 J d d d 0,8 0,6 18 16

Q. R N G,

15bis25 | 20 | 842 125|2 225|2 125(2 205 08 23
26 bis 60 1 0,8 25 2,3

20bis49 | 25 |10,5 14,5 27 14,5 27 1 25
50 bis 150 1,25 1 275 25




TEXHNAYECKNE XAPAKTEPUCUKI
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCUKW

by | b | d,| d ly ly l7 lg 5 52 3
Nenn-@
_ 1 1 0.2 0.2 -
dididy % e o2 | M | Ipp | M 01 X 0%
Wi lwa W4 W5 m]ws W4 W5
abis20 | 9[13+08| 43 52 571 10,2 57 10,2 0.4 1.4 1
4bis25 | 12 [15+08| 5,3 5.8 8 14 8 14 05 1,5 1,2
5bis 14 | 15 [19+1.0] 6.4 74 1120 187 112 187 06 16 1.5
15 bis 45 4, d, 4, 0, 0,8 06 |18 16
di+ —+ E+ ¢ —+
10bis25 |20 [25+1,0[ 8.4] o |2 1452 2452 1452 245 0.8 23 2
26 bis 50 1 08 25 2.3
15bis 49 | 25 |31£1,3{10,5 13 17,5 30 17,5 30 1 25 3
50 bis 150 1,25 1 275 25
L
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